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TERMALNO VRELO U LAKTASIMA

Geokemijska studija
S. Miholié¢ i K. Mirnik

Sjeveroistoéni rub bosanske serpentinske zone prati niz mi-
neralnih i termalnih vrela, od kojih je ispitano vrelo u Laktasima.
Vrelo izvire iz triasa i slabo je radioaktivno. Od teskih metala
preteZe bakar, §to upucuje na kaledonsku metalizaciju. Dana je
kratka medicinska karakteristika akratoterma, medu koje spada i
terma u Laktasima.

Duz sjeveroistotnog ruba bosanske serpentinske zone 1) javlja
se veci broj mineralnih i termalnih voda, koje vjerovatno stoje u vezi
sa pojavama diabaza i melafira, a uvjerovana su rasjedima uglavnom
lokalnog karaktera. Po svom kemijskom sastavu i svojstvima vrela su
vrlo razli¢ita. Niz tih vrela istrazen je u gedinama 1954—1956. Tu
su prije svega akratoterme Laktasi (30.4°C), Gornji Seher
(28.3°—35.2°C), Kulafi (303°C) i Videgradska banja
(34.2°C); kiseljaci Kiseljaci kod Slatine (1.461—1.628 g
CO: u litri), Kiseljak kod Orahovice (1.830 g CO: u litri),
Kiseljak u Maloj Rjecici (1.276 g CO: u litri), Sotk o-
vac (1.962 g COz u litri), Bokarié¢ (1.346 g CO» u litri) i Jase-
nicki kiseljak (1.540 g CO: u litri), te kona¢no dvije ugljeno-
kisele terme Banja Slatina (40.9°C, 1.616 g CO: u litri) i
Banja Vrucéica (29.4°C, 1.107 g COs u litri).

- U ovoj radnji prikazana je akratoterma u LaktaSima, koja je
istrazivana g. 1954 .1 1956.

‘Vrelo lezi u dolini rijeke Vrbasa izmedu triadi¢kih masiva Ko-
zare prema sjeverozapadu i Crnog Vrha prema jugoistocku na 44°
kisele terme Banja Slatina (40,9°C, 1.616 g CO: ulitri)iBanja
morem iznosi 126 m (isp. specijalnu kartu 1 : 75.000 br. 6058).



Prema neSto juZnije poloZenom geolodkom profilu banjalucke
okoline u smjeru W—E, koji je dao A. P1il g er 2), podlogu ¢ini trias,
kojeg prema zapadu transgresivno pokriva donja kreda, a prema
istoku serpentin, povrh koga dolazi opet trias. Sliku upotpunjuju
dva profila u smjeru N—S.

Banja Laktasi bila je poznata veé od davnina, ali je do g. 1930
bila vrlo primitivno uredena. Te je godine vrelo kaptirano i po-
dignuto moderno kupaliste sa okruglim basenom i nekoliko kabina.
Postoji i jedna starija nepotpuna analiza bez datuma i autora. Tem-
peratura oznacena je sa 20°C, a radioaktivitet sa 1.12 MJ. 3)

Vrelo izvire ispod niskog brezuljka izgradenog iz vapnene sedre.
Glavni izvor je u obliku okruglog basena promjera- 4.90 m, koji se
nalazi u kupali$noj zgradi. Dno basena pokriveno je krupnim $ljun-
kom. Na nekoliko mjesta dizu se sa dna mjehuri¢i plinova. Dubina
vode u basenu iznafa 1.35 m. Iza kupaligne zgrade malazi se jos
jedan kaptiran izvor.

spitivanja izvrSena su 21 septembra 1954 i 15 septembra 1956 g.
Temperatura vode 1954 g. bila je 30.4°C, slobodni ugljenikov dioksid
0.2728 g na litru, a radioaktivitet 0.8745 MJ = 0.3183 nC/1, a god.
1956 bila je temperatura 30.4°C, a radioaktivitet 0.4774 MJ — 0.1738
nC/1. Dne 15 septembra 1956 iznosio je kapacitet glavnog vrela
40.84 1/sek.

Voda je bistra, bez boje i mirisa, reakcija alkalitne (lakmus);
PH ==85. B

Teski metali odredeni su na ovaj nacin:

Olovo. Olovo je odredeno gravimetrijski 4), jer nismo viSe ra-
spolagali reagencijuma potrebne &istoce. Kalijev-natrijev tartarat
Pliva pro analysi sadrZi toliko sulfata, da je neprikladan za po-
larografsko odredivanje olova. U 19987.4 g vode nadeno je 0.0010 g
PbSOy, Sto odgovara 0.0000342 g Pb y 1 kg vode.

Bakar. Iz istih razloga odreden je i bakar gravimetrijski. U
19987.4 g vode nadeno je 0.0010 g CuO, $to odgovara 0.0000720 g
Cu u 1 kg vode. Ostali tegki metali odredeni su polarografski.

Nikalj. Polarograf po Heyrovskom (Ceskoslovenska zbrojovka,
Brno) bazdaren je otopinom, koja je sadrzavala 0.5 mg Niu 10 cocm
smjese od 17 g NH; i 53.5 ¢ NHCl u litri, te 0.005% Zelatine kao
supresor. Ked osjetljivosti aparata 11 dobivena je kod — 1.13 V ste-
penica visoka 33.0 mm. Pod istim uvjetima polarografirana je i
ofopina uzorka, pa je za Ni dobivena stepenica visoka 3.5 mm, Sto
¢ini 0.0530 ‘'mg Ni u 19987.4 g vode ili 0.0000027 g Niu 1 kg vede.
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Kobalt. Polarcgraf bazdaren je otopinom, koja je sadrzavala 0.5
mg Co u 10 ccm smjese od 17 g NHsz i 53.5 g NH4Cl u litri, te
0.005 % zelatine kao supresor. Kod osjetljivosti aparata 11 dobivena
je kod — 1.32 V stepenica visoka 5.0 mm. Sto ¢ini 0.1064 mg Co u
19987.4 g vode ili 0.0000053 g Co u 1 kg vode. :

Cinak. Polarograf bazdaren je otopinom, koja je sadrzavala 5
mig Zn u 10 ccm otopine KCI. Kod — 1.06 V dobivena je kod osjetlji-
viosti aparata 10 stepenica visoka 37.0 mm, kod osjetljivosti 11 ste-
penica visoka 24.0 mm, kod osjetljivosti 12 stepenica visoka 18.0
mm, a kod osjetljivosti 13 stepenica visoka 11.2 mm. Pod istim uvje-
tima polarografirana je i otopina uzorka, pa je kod osjetljivosti 10
dobivena stepenica visoka 16.0 mm, Sto odgovdra 2.162 mg Zn, kod
ogjetljivosti 11 stepenica visoka 10.5 mm (2.188 mg Zn), kod osjetlji-
vosti 12 stepenica visoka 8.0 mm. (2.222 mg Zn), a kod osjetljivosti
13 stepenica visoka 5.3 mm (2.366 mg Zn). Srednja je vrijednost
2.269 mg Zn u 19987.4 g vode ili 0.0000114 g u 1 kg vode.

Kemijski sastav vode prikazuje analiza na str. 8.

Prema internacionalnoj klasifikaciji vodu kemijski karakterizira
sastav: kalcij, magnezij, hidrokarbonat. Ukupna koncentracija:
N/1000 = 19.9; Ca 7.1; Mg 2.0; HCO; 9.5. Reakcija alkali¢na.

Od teSkih metala preteze bakar, $to bi zajedno sa sliénim na-
lazom u »O¢noj vodi« kod Srebrenice (0.01312 g u kg) upuéivalo na
kaledonsku metalizaciju (5) za koju za sad nema jasnog geoloSkog
dokaza, za razliku od variscidke metalizacije mineralnih voda bo-
sanskog Skriljastog gorja (6), za koje je dokazano, da je u karbonu
bilo izloZzeno jakom boranju, a koju potvrduju i nalazi kasiterita kod
Vrtlasca (Klisca) (7).

Radioaktivitet je malen, kako to odgovara geoloskim prilikama
izvori§ta (trias), ali s vremenom pokazuje znatne oscilacije, pa ce
ga trebati opetovano odredivati, da se pronadu uzroci tih promjena.

Terma u LiaktaSima spada:u red akrototerma tj. termalnih vrela,
¢ijih voda sadrzi u litri manje od 1 g évrfst»e tvari, pa se tako svojim
kemijskim sastavom (mineralizacijom) ne razlikuje od obiénih po-
vrSinskih voda. Staro je medutim iskustvo pokazalo, da takove vode
imadu terapeutske osobine, koje se kod obiénih voda ne javljaju.
Opéenito je danas misljenje, da se ta pojava imade dijelom pripisati
tome, $to akratoterme redovno sadrzavaju male koli¢ine teSkih me-
tala (elementi u tragovima), narotito bakar, kobalt, mangan i cink,-
koji u obi¢nim povriinskim vodama ili uopée ne dolaze ili pak do-
laze u znatno manjim koli¢inama. Tu pojavu zovemo metalizaeijom.
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ANALIZA
termalnog vrela u LaktaSima

Spec tezina: 1,00062 (kod 0°/0°C)
Temperatura: 30.4°C

1 kg vode sadrzaje:

Prera¢unano
u postocima

jona grama milimola  milivala krute tvari
Kationa: Na 3.926
Natrija (Na‘) 0.02015 0.8762 0.8762 I{ 0_‘31‘9
Kalija (K-) 0.001638 0.0419  0.0419 Ca 97 61
Kalcija (Ca-) 0.1417 3.535 7.070 Mg 4.696
Magnezija (Mg-) 0.02374 0.9763 1.9526 Sr 0.096
Stroncija (Sr-) 0.0004916 0.0051 0.0102 Ba 0.013.
Barija (Ba-) 0.0000651 0.0005 ~0.0010 71 0.002
Cinka (Zn-) 0.0000114 0.0002-  0.0004 Pb 0.007
Olova (Pb-) 0.0000342 0.0002 0.0004 Cu 0.014
Bakra (Cu-) 0.0000720 0.0011 0.0022 Ni 0.001
Niklja (Ni-) 0.0000027 ; 0.0001 Co 0.001
Kobalta (Co-) 0.0000053 0.0001 0.0002 S0, 3.942
“Aniona: 9.955 CO, 55.68
Hlora (CI) 0.003045 0.0859 0.0859 Si0. 2578
Sulfata (SO.”) 0.01664 0.1732 0.3464 Ti0. 0.020
Hidrokarbonata (HCO,’) 0.5811 9.523 9.523 Al.0, 1.054
Koloidno otopljenih
oksida: 9.955 Fe.0, 0.214
Silicijevog oksida Si0.) 0.01323 0.2203
Titanovog oksida Ti0s) 0.0001051  0,0013 100.00
Aluminijevog oksida ‘
(Al1:0s) 0.00541 0.0531 Salinitet (u 1000
Zeljeznog oksida (Fe.0s) 0.00110 0.0069 dijelova vode):
Ukupno: 0.8085 15.50
didrokarbonati preradu-
nati u karbonate: 0.5132
Isparni preostatak: 0.5138
Sulfatna kontrola: 0.5132
Racunom: 0.6859
0.6896

Nadeno analizom:

Od tih metala termalna je voda u LaktaSima najbogatija na bakru.
(0.07 mg na kg. vode).

BALNEOLOSKO-KLIMATOLOSKT INSTITUT
JUGOSLAVENSKE AKADEMIJE ZNANOSTI

ZAGREB
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ABSTRACT

The Thermal Source of Laktasi
A Geochemical Study

S. Miholi¢ and K. Mirnik

Along the Northeastern border of the Bosnian serpentine zone there
issues a number of mineral and thermal waters of which the thermal source
of Laktadi has been investigated in detail. The water comes from Triassic
strata and shows a slight radio-activity. Of the heavy metals copper pre-
dominates, showing the probability of a Caledonian metallization. The me-
dical properties of the thermal water are briefly dealt with.

Primljeno 6. ITI. 1957.

INSTITUTE OF BALNEOLOGY AND CLIMATOLOGY
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@




GLASNIK DRUSTVA HEMICARA NRBiH, Sarajevo, knj. 6 (1957)
BULL. SOC. CHIM. Sarajevo (Yugoslavie), Ann. 6. Vol. 6 (1957)

0O AZOMETINIMA PIROL-2-ALDEHIDA

M. Dezelié i G. Dolibic

Priredili smo neke kondenzacione derivate pirol-2-aldehida
(e — pirolaldehida) sa aromatskim aminima, da upoznamo kako i uz
koje uvjete reagira taj heterocikli¢ki aldehid. NaSli smo da se stva-
raju spojevi sa azometinskim grupama ili takozvane Schiffove baze
u molekularnom, odnosu 1 :1 ili 2: 1.

Kako je poznato alifatski aldehidi reagiraju sa aromatskim ami-
nima veoma brzo i veé za hlada, dok aromatski aldehidi reagiraju
nesSto teze. Reakcionu smjesu treba grijati 1 to komponente same za
sebe ili u otopini na. primjer alkoholnoj ili u glacijalnoj octenoj ki-
selini. U nekim sluéajevima podesno je dodavati malo solne kiseline,
a u drugim opet piperidina kao katalizatora i grijati tako dugo dok
se izlu¢i voda.") ' - : L

Posto u literaturi nismo masli podataka o azometinima pirol-2-
aldehida, smatrali smo da je od interesa ‘da ispitamo reaktivnost tog
aldehida sa aromatskim aminima. Ovo je bilo zanimljivo i zbog toga,
$to je pirol sam vrlo slabih aromatskih osobina {(slabijih od tiofena)
i posjeduje, usprkos svoje NH-grupe, slabo kisele osobine. Ovo se
moze protumaciti tako, da usamljeni elektronski par na N-atomu
pretezno sudjeluje u stvaranju # — elektronskog seksteta u prstenu
i nije u stanju da veze protone kiseline.*” ?) :

Mogli smo prema tome ocekivati, da ¢e pirol-2-aldehid reagi-
rati sa aromatskim aminima sli¢no kao i alifatski aldehidi. Nadalje
treba istaknuti, da pirol-2-aldehid ne daje ncke tipi¢ne reakcije na
aldehide, na primjer sa fuksin-sumporastom kiselinom ili sa HCN,*)
i da su polozaji « sposobniji za reakeiju od [ polozaja. Ovo se moze
tumaditi na osnovu rezonantnih odn. mezomernih grani¢nih formula
pirola, kao i na temelju polariteta okso-grupe.

11



Iz nasih pokusa slijedi, da 'pirol~2—-a'ldé;hid'.,d-dist:a vrlo lako rea-
gira, ve¢ za hlada, sa aromatskim aminima. Ako smo pak pirol-2-
aldehid kuhali sa aromatskim aminima y alkoholnoj otopini, bez do-
dataka ili sa dodatkom katalizatora, onda se jedan dio supstancije
csmolio, pa je prinos azometina bio slab.

Pirol-2-aldehid kondenzirali smo sa ovim aromatskim aminima:
p-toluidinom, p-aminofenolom, p-anizidinom, p-aminobenzojevom ki-
selinom, etilnim esterom p-aminobenzojeve kiseline (anestezinom) i
izomernim fenilendiaminima. Reakcija je vjerovatno tekla tako, da
se najprije stvorio adicioni spoj, koji je gubitkom vode presao u
azometin (I). Mehanizam reakcije moZzemo prikazati formulama kako
slijedi: ;

B [
L ~ K] L&
N/L\tx, JV@R w ¢ 5 iR

ow

40, | cff:@n (7)

&
R = —CH,, —OH, —OCH;, —COOH, —COOC,H;

Reakcija pirol-2-aldehida sa fenilendiaminima tege neSto dru-
gacije, jer jedna molekula fenilendiamina sa svoje dvije amino-
skupine veze dvije molekule pirol-2-aldehida, pa nastaje spoj (II)
na pr. sa p-fenilendiaminom:

u_f“z,,_@-hé’m (1)

Pirol-2-aldehid moze se prirediti na vige nac¢ina.”’) Mi smo ga
priredili na dva razna naéina: Reimer-Tiemannovem metodom u mo-
difikaciji H. Fischera i saradnika®) i metodom koju su u novije vri-
jeme predlozili R. M. Silverstein i saradnici.”)

EKSPERIMENTALNI DIO

Upotrebljavali smo svjeze destilirane ili pﬂ"eik'riastalizisrane sup-
stancije. Za kondenzacije smo redovno uzimali ekvimolekularne ko-
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licine komponenata, koje smo u alkoholnoj otopini pomijeSali bez
zagrijavanja ili uz zagrijavanje, sa dodatkom ili bez dodatka kata-
lizatora. Talista T. t. su nekorigirana, odnosno odredivana na Kofle-
rovom mikroskopu.

Pripremanje pirol-2-aldehida

Najprije smo c-pirolaldehid priredili prema metodi Reimer-
Tiemann-ovoj u modifikaciji koju su predlozili H. Fischer, H. Heller i
A. Stern, odnosno H. Fischer i H. Orth.?) Uzimali smo 30 g svjeZe
destiliranog pirola (E. Merck) i 105 g kloroforma i postizavali smo
prinose od oko 4 g pirol-2-aldehida, koji je bio vrlo ¢ist sa T. t. 50°.
Ali ti su prinosi bili oko 50% nizi od onih navedenih u literaturi.
Posto su prinosi prema toj metodi opiéenito vrlo niski (oko 187 cd
teorije), a postupak dugo traje, odlucili smo se da priredujemo pirol-
2-aldehid prema drugoj metodi iz pirola i dimetilformamida, koju
su izradili Silverstein i saradnici”’®). Dimetilformamid smo priredili
prema metodi Mitchella i Reid-a”'") iz dimetilamina i mravlje ki-
seline.

Prema Silversteinovoj metodi stvara se majprije iz dimetilfor-
mamida i fosfornog oksiklorida kompleksni spoj koji ima funkciju
Lewisove kiseline. Stvoreni rezonantno stabilni kation veze se u po-
lozaju 2 u pirolovoj jezgri u jedan intermediarni spoj, koji hidroli-
zom prelazi u a-pirolaldehid. Ova metoda dala je bolje prinose, iako
ne onakve kako su u literaturi navedeni, jer autori navode pringcse
od 899,. Taliste T. t. = 45°.

Pirol-2-aldehid - p-toluidin

a) Ekvimolekularne koli¢ine pirol-2-aldehida (0,19 g = 0,002
mola) i p-toluidina (0,2 g = 0,002 mola) otopi se u 5 ml etanola,
dobro promijeda i cstavi pri sobnoj temperaturi dek veci dio alko-
hola ishlapi. Iskristaliziraju blijedozuti iglicasti kristali. Princs 0 343
g (93%). Spoj se lako otapa u alkoholu, a ne otapa se u petroleteru.
Prekristalizacijom iz alkohola, nakon suSenja u visckom vakuumu
meH0™ 0 1. 1027

Anal. 6,583 mg supst £.: 19,001 mg CO., 3,946 mg H.O
Ci2Hq2No (184 2) Ra¢ C 78 40(,;1 Hish. “Jﬁfm
Nad C 78 86{/:1 I'I 6=71{;u

b)Iste koli¢tine supstancije otopljene w 20 ml etanola, uz kap
pipemdma kuhane su ¢etiri sata na vodenoj kupelja pod povratnim
hladilom. Pri zagrijavanju otopina se oboji intenzivno crveno. Nakon
§to se alkohol ispari na mali volumen, ostavi se u frizideru. Nakon
duzeg vremena izdvojilo se nekoliko kristala, onec¢iS¢enih smolastim
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produktom. Prinos 0,1813 (499,). Nakon viSestruke prekristalizacije
iz alkohola i suSenja u vakuumeksikatoru iznad kalcijeva klorida:
L Tk e : - ; ' :
Mikroanalizom dobiveni rezultati za C bili su preniski, a za H
nesto previsoki, no odgovaraju gore spomenutoj bruto formuli.

Pirol-2-aldehid - p-aminofenol _

Pirol-2-aldehid (0,19 g = 0,002 mola) i p-aminofenol (0,218 g
= 0,002 mola) otopi se u 5 ml etanola i ostavi pri sobnoj tempera-
turi dok veci dio alkohola ishlapi. Zaostanu kristali smede boje, koji
se lako otapaju u alkoholu, a ne otapaju se u petroleteru, pa se ispiru
sa petroleterom. Prinos 0,3113 g (83,5%). Iz alkohola, nakon suSenja
u visokom vakuumu pri 50° T. t. 188°. - : -

Anal. 4,086 mg supst.: 10,720 mg CO2, 2,158 mg.H-0
Ci11H1o0N20 (186,2) Rac¢.: C 71,35%, H 5,68%

Ned.; O L 69, T 591

Pirol-2-aldehid + p-anizidin :

a) Pirol-2-aldehid (0,19 g = 0,002 mola) i p-anizidin (0,24 g =
0,002 mola) otopi se u 5 ml etanola, dobro promije$a i ostavi pri
sobnoj temperaturi dok se ishlapi veéi dio alkohola. Izlaze 7uti kri-
stali u obliku ¢etverostranih prizma. Supstancija se lako otapa u
alkoholu, a slabo u klju¢alom petroleteru. Prinos 0,384 g (96%). Pre-
kristalizirana iz alkohola i suSena u visckom vakuumu pri 50°,
Tt 90" - . :

Anal. 5,070 mg supst.: 13,317 mg CO., 2,952 mg H-0
L0 N0 (200,23) " Rac.: C 71,93%, H 6.19Y%

R Ny CoTE68Y,, “ T 851 % 5

b)Iste koli¢ine komponenata otope se u 20 ml etanola, smjesi se
doda 1 kap piperidina i grije se na vodenoj kupelji pod povratnim
hadilom cetiri sata. Nakon toga se alkohol ispari na malen volu-
men, pa kristaliziraju prozirni Zuti prizmasti kristali. Prinos 0,1803
g (32,6%). Prekristalizirana iz alkohola i su$ena u vakuumeksika-
toru, talila se supstancija kod 90°. Rezultati mikroanalize takoder su
pokazali da supstancija sadrzi primjese.

Anal. 4,140 mg supst.: 0,5655 ml Ns (25°, 710 mm)

C12H12N20 (200,23) Rac.: N 14,00%
Nad.: N 14,62%

Pircl-2-aldehid + p-aminobenzojeva kiselina

a) Pirol-2-aldehid (0,19 g = 0,002 mola) i p-aminobenzojeva ki-
selina (0,27 g = 0,002 mola) otope se u 5 ml alkohola, pri tom se
otopina oboji Zuto, a nakon stajanja od nekoliko sati pojave se Zuti
iglicasti kristali. Prinos 0,398 g (93,15%). Kristali oprani sa petrol-
eterom i hladnim alkoholom, suSeni u visckom vakuumu pri 80°.
Ked cdredivanja taliSta u kapilari zuta kristalizirana supstancija
raspada se pri 192° i pougljeni. .

Anal. 5,260 mg supst.: 12,400 mg CO:, 2,570 mg H-O |
Ci2H19O2N»2 * 1/2 H.0 (220,2) Raé.: C 64,56%, H 5,01%

Nagd..:C 6434 7% H 547% -
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_ b) Ekvimolekularne koli¢ine komponenata otope se u 20 ml eta-
nola i, uz kap piperina, kuha se reakciona smjesa 4 sata na vodenoj
kupelji pod povratnim hladilom. Alkohol se ispari na malen volu-
men i pri tom jedan dio supstancije kristalizira u tammnim gotovo
ernim kristalima. Supstancija prekristalizirana 1z alkohola, susSena
u vakuumeksikatoru, nema odredeno taliSte nego potamni pri 144°,
Prinos 0,16 g (37,4%).

Anal. 3,800 mg supst.: 9,640 mg CO2, 1,990 mg H-0
$ O H 0N (2142) Raf: C 6721%, H 4,70%
Nad.: C 67,63%, H 572%

Pirol-2-aldehid -+ etilni ester p-aminobenzojeve kiseline

Pirol-2-aldehid (0,19 g = 0,002 mola) i etilniester p-aminoben-
zojeve kiseline (anestezin) (0,33 g = 0,002 mola) otopi se u 5 ml alko-
hola. Pri mijeSanju alkohol se oboji zuto. Alkohol se pusti ishlapiiti,
pa zaostaju Zuti sitni kristali¢i, koji su higroskopni. Prinos 0,4266 g
(88%). Prekristalizirana iz alkohola i osusena u visokom vakuumu
supstancija ima T. t. 101—102°.
 Anal. 5,402 mg supst.: 13,430 mg CO:, 2,978 mg H-O
C14H14N20: * 1/2 H20 (250,26) Rac.: C 67.63%, H '6,01%

’ Nad.. € 67,84:(%),_ H 6,1700

Pirol-2-aldehid + p-fenilendiamin

Pirol-2-aldehid (0,38 g = 0,004 mola) i p-fenilendiamin (0,21 g
— 0,002 mola) otopi se u 5 ml etanola. Alkohol se polako ishlapi pa
iskristalizuju smedoljubi¢asti kristali. Lako se otapaju u alkoholu,
a ne otapaju se u petroleteru. Pre¢iS¢éena supstancija iz alkchola, su-
Sena u visokom vakuumu pri 50° imala je T. t. 150°. Kofler 170°.

Anal. 3,964 mg supst.: 10,570 mg CO:, 1,970 mg H-0
CisHi4Ny (262,3) Rac.: C B s VS S 381

e Nad... C 72889 ... H .5.62%,

Pirol-2-aldehid + o-fenilendiamin

Pirol-2-aldehid (0,19 g = 0,002 mola) otopi se u $to manje alko-
hola i pomijeSa sa otopinom o-fenilendiamina (0,105 g = 0,001 mol)
u malo vode i alkoloha. Otoping se ostavi da se ispari na malen volu-
men i zatim stavi u frizider do kristalizacije. Zuti iglicasti kristali
koji se za hlada ne otapaju u vodi i alkoholu. Dobiveno je 0,206
g =— 74,29 . Prekristilizirana iz kloroforma uz dodatak alkohola, sup-
stancija se talila pri 130°, a nakon suSenja u visokom vakuumu kod
100°, talila se na Koflerovom mikroskopu pri 148°. '
Anal. 4, 406 mg supst.: 11,640 mg COz, 2,450 mg H-0
Ci6H4Ni - 1/2 H20 (270,3)" Raé.: C .72,02%, -H 6,980

T iy Nad.. € 72,10%, H 6,22%

Pirol-2-aldehid + m-fenilendiamin . :

Pirol-2-aldehid (0,19 g = 0,002 mola) otopi se u Sto manje alko-
hola i pomijeSa sa zasi¢enom vodenom otopinom m-fenilendiamina
(0,105 g = 0,001 mola). Smjesa se ostavi neko vrijeme da stoji, a
zatim se stavi u frizider. Dobiveni kristali su blijedosmedi, ne otapaju
se u vodi. a dosta se teSko otapaju u alkoholu. IskoriStenje 0,190 =
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75% . Nakon SuSenja u vakuum-eksikatoru pri 100° bilo je taliste
137° (Kofler).
Anal. 4 600 mg supst.: 12,390 mg COs, 2,630 mg H-.O
CisH14N: (262,3) Rad.: C 73.15%, H 5,38%
Nad.: 73,51%, H 5,39%
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ZUSAMMENFASSUNG
Uber Azomethine des Pyrrol-2-aldehyds
von
M. Dezeli¢ und G. Dolibié

Aus Pyrrol-2-aldehyd (e—Pyrrolaldehyd) wurden mit einigen aromati-
schen Aminen Azomethine oder Schiffsche Basen dargestellt. Der Pyrrol-2-
aldehyd reagiert sehr leicht mit aromatischen Aminen, viel leichter als die
Arylaldehyde. Die Kondensationsprodukte konnten wir durch einfaches Mi-
schen der Komponenten in aquimolekularem Verhiltnis aus Alkohol bei Zim-
mertemperatur, erhalten. Aus Alkohol umkristallisiert und im Hochvakuum bej
90—100° getrocknet wird das Wasser abgespalten und die Additionsverbindun-
gen Ubergehen in Azomathine. Beim Kochen der Komponenten in Athanol am
Wasserbad, mit einen Tropfen Piperidin als Kondensationsmittel, verschmiert
die Substanz teilweise und die Ausbeuten waren viel geringer und kristal-
lisieren schwer,

Es wurden folgende Azomethin-Verbindungen dargestellt: Pyrrol-2-
aldehyd + p-Toluidin, Ci.H:..N., aus Alkohol blassgelbe Nadeln, F. 102°, —
Pyrrol-2-aldehyd + p-Aminophenol, Ci1:HioN.O, aus Alkohol gelblichbraune
Kristalle, F. 188°. — Pyrrol-2-aldehyd - p-Anisidin, C..H:.N.O, aus Alkohol
gelbe Prismen, F. 97°, — Pyrrol-2-aldehyd + pP-Aminobenzoesdure, Ci2H:00.N..
aus Alkohol gelbe Nadeln, F. 192° unter Zersetzung. — Pyrrol-2-aldehyd +
p—Aminobenzoeséiureéthylester, Ci:H.N.O., aus Alkohol gelbe Kristalle, F.
L0 e Pyrrol-2-aldehyd + p-Phenylendiamin, C::H,N,, ein Kondensations-
produkt aus 2 Molekiilen a-Pyrrolaldehyd und 1 Molekiil p-Phenylendiamin.
Aus Alkohol violett-braune Kristalle, F. 165°. Kofler 170°. — Mit o-Phenylen-
diamin aus Chloroform gelbe Kristalle F. 148°. — Mit m-Phenylendiamin aus
Alkohol gelbbraune Kristalle, F. 137°,

Primljeno 15. III. 1957.
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ETERICNO ULJE IZ CVIJETA HERCEGOVACKOG DUHANA
Saopstenje 1

Husnija Kurt i Slobodan Kapefanevid

- U doba cvjetanja duhana duhanski cvat se zalama (Skopi). Za-
lomljeni duhanski cvat se kao neupotrebljiv odbacuje. Na taj nacin
kod nas u Makedoniji, Hercegovini, Crnoj Gori i Dalmaciji propa-
daju neiskoriStene ogromne koli¢ine duhanske cvatnje.

Poznato je medutim da duhanski cvijet sadrzi izvjesnu koli¢inu
eteritnog ulja (1) koje bi se moglo upotrebiti u parfimeriji (2). Po-
stavili smo sebi zadatak da izoliramo eteriéno ulje iz duhanskog cvi-
jeta i cvata, da mu odredimo fizicke i hemiske konstante, kemiski
sasttav i predlozimo najprikladniju metodu za njegovo industrisko
dobivanje.

Ispitivanja smo vr$ili na duhanu Ravnjak R—108. Ispitivali smo
i svjezi i suhi duhanski cvijet. Uzimali smo potpuno razvijene du-
hanske cvjetove bez caSi¢nih listica. DrSka cvijeta je otkinuta pri
cvjetnoj lozi. Zapazili smo da ovako priredeni cvijet prilikom su-
Senja gubi Sest puta na tezini. Ulje smo izolirali na dva na¢ina: de-
stilacijom i ekstrakcijom.

Destilacija svjeteg duhanskog cvijeta izvrgena je sa Unger apa-
ratom. Svako punjenje destilisano je dva sata. Iz 27,16 kg svjezeg
duhanskog cvijeta dobili smo 4,1 ml ulja $to pretstavlja 0,015%.

Ulje y2 bilo gusto kao med, prozirno i svjetlo-Zute boje. Miris
intenzivan i prijatan, potsje¢a na duhan.

Destilacija suhog duhanskog cvijeta izvrSsna je sa vodenom
parom (3). Iz 0,4 kg suhog duhanskog cvijeta dobili smo 1 g ulja
Sto pretstavlja 0,25%. Ulje je bilo druk¢ijeg mirisa i mnogo tamnije
od prethodnog. Imalo je Zuto-crvenkastu boju sa prelazom u smedu.
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Miris veoma intenzivan, pomale potsjeéa na svjezZe pecéeni kruh.
Gusto je i na nizoj temperaturi prelazi u uljasto-smolastu masu.

Osim toga mi smo pokusali destilaciju svjezeg i suhog duhan-
skcg cvijela u industriskim Tazmjerima. Za destilaciju smo upotre-
bili kotao tipa »Deroy« sa korisnom zapreminom od 1.900 litara.
Upotrebili smo 190 kg svjezeg cvijeta i 120 kg suhog cvijeta. Desti-
lacija je trajala po dva sata. Destilat -je bio mutan i n-eprij-at'nog, vrlo
intenzivnog mirisa. Nije zapazeno nikakvo izdvajanje ulja niti nakon
dodavanja kuhinjske soli.

Mi smo primijetili da destilacijom cvijeta i cvata ne dolazi do
spontanog izdvajanja ulja u destilatu. Prilikom destilacije u destilat
rrelazi ulje u obliku fine emulzije. Samo jedan neznatni dio toga
ulja izdvaja se i pliva na povrsini. U Unger aparatu destilat se ne-
prekidno uvedi u proces destilacije, pa se ovo neznatno izdvajanje
ulja sumira i na koneu se dobijaju vidljive koli¢ine ulja. Odredi-
vanje sadrzaja ulja sa Unger aparatom nije kvantitativno Sto se vidi
1z rezultata dobijenih pomocu Unger aparata i parnom destilacijom.

Ekstrakcija (4) svjezeg duhanskog cvijeta izvrsena je sa lakim
benzinom (benzin medicinal) koji je imao slijedete karakteristike:
06751, Tk — 90—T71°C; reakcije na benzol, sumporna i
organska jedinjenja bile su negativne. Ekstrakcija je izvrSena dva
ruta. Benzinski ekstrakt je uparavan uz pomo¢ vodene vakuum
pumpe do 65°C. Posljednje tragove benzina nastojali smo da uklo-
nimo uparavanjem ekstrakta uz pritisak 3 mm/Hg (50°C). Od 154
kg svjezeg duhanskog cvijeta dobili smo 3,11 kg essence concréte
Sto pretstavlja 2%,. Essence concréte Je na 20°C gusta, svjetlozelena
tecnost sa slabom Zutom nijansom. Dosta je prijatncg mirisa. Ima
slijedece konstante:

d 5 = 08763, KB — 126, EB — 35,4, n % = 14760

Iz essence concrgte dobili smo essence absolue sa prinosom
70,7Y%,. Essence absolue je te¢nost tamnozelene boje i prijatncg mi-
risa. Ima slijedeée konstante: d 48 = 0,8720, n 2 ==0 47560 KB —
13,4, EB = 25 4. Iz essente absolue dobili smo destilacijem sa vo-
denom parom hemiski ¢isto ulje (4) sa prinosom 38,4Y,. Hemisgki
Cisto ulje je bezbojna te¢nost sa slabom zutom nija'ﬁ-sdm, ‘s'la-b-:gg ali
prijetnog mirisa sa kcnstantama: d 9= 10,8211, KB — 0.6 EB =
45, n § = 14587, [a] — 0,02. Sa SbCls davalo je éisto ulje lju-
bicasto-crvenkastu boju. Reakcija sa FeCls; negativna. |

Prilikom dobivanja essence absolue izdvojili- smo veskove (pri-
nos 0,5%). Voskovi su bili cvrsti, zelenkeste boje sa mirisom na
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essence absolue. Imaju sljedeée konstante: Tt=—44"C, KB =1,9,
EB — 84,5.

Ekstrakecija suhog duhanskog cvijeta izvrSena je sa petroleterom
(d 33— 0,6724, Tk =— 45—56°C pri 707,5 mm/Hg, negativna re-
akcija na benzol, sumporna i organska jedinjenja). Cvijet je ekstra-
hiran u staklenim balonima od 15 litara sa povratnim hladilom na
temperaturi 45—b50°C. Ekstrakcija je izvrSena dva puta po 8 sati.
Petroleterski ekstrakt je nakon filtracije uparavan pod obi¢nim pri-
tiskem do 65°C. Uparavnje pod vakumom izvedeno je najprije po-
moéu vodene vakuum pumpe. Uparavano je na vodenom kupatilu do
63°C. Zatim je ekstrakt uparavan pemocé¢u uljane vakum pumpe do
31°C wuz pritisak 30 mm/Hg. Od 2,18 kg suhog duhanskog cvijeta
dobili smo 75 g essence concréte Sto pretstavlja 3,43%,.

Essence concréte je ¢vrsta supstanca zutosmede boje. Njen mi-
ris potsjeca na suhi duhanski cvijet. Ima slijede konstante: Tt =
KB — 159 EB==100

Essence concrete smo ekstrahirali sa deveterostrukom koli¢inom
toplog alkohola (50°C) i bistar alkoholni rastvor podvrgli petnaesto-
dnevnom izmrzavanju u frizideru. Nakon filtracije smo alkoholni
rastvor izmrzavali jedan sat sa suhim CO: i filtrirali . pomoéu va-
kuma. Temperatura prilikom filtriranja bila je —20°C. Alkoholni ra-
stvor smo zatim izmjeSali sa rastvorom kuhinjske soli (1:10). Na
jedan litar alkoholnog rastvora uzeto je 5 litara rastvora kuhinjske
soli zagrijanog na 45°C. Nakon 48 sati stajanja izdvojilo se je 17 g
essence absclue Sto pretstavlja 27,8%, ratunato na essence concréte.

Essence absolue je kao med gusta te¢noest. Boje je mrke sa slabo
zutom mnijansom. U alkoholu se potpuno rastvara. Njen miri potsjeéa

na suhi duhanski cvijet. Ima slijedele konstante: d 2% = 0,9819,
Cvijet KB BB d 56 T %
(flower) Acid (Ester (specilic (refrac-
Value) Value) gravity tive
20/20) Index)
: Svjez
€ssence  (fresh) 12,6 35,4 0,8763 1,4760 2,00
Suh
e i) 15 100,0 5 i 3,34
Svjez g
essence (fresh) 13,4 25,5 0,8720 1.4756 140
Suh
e LR 823 0,9819 1,5002 0,96
: Sviez e
Ulje (fresh) 0,8 45 0,8211 1,4587 . 0,54

(dried) — e - = —




2 = 5002 o] T — -F56NRBT318 g “RES—= 8 3
Fizikalno hemiske konstante radi medusobnog uporedenja date
su u tabeli na str. 19. :
Prilikom dobijanja essence absolue izdvojili smo voskove sa pri-
nosem 72,2% radunato na essence concréte. Voskovi su ¢vrsti, svjetlo-
zute boje, sa mirisom na essence absolue. Imaju slijedeée konstante:
B — 50 KB — 10 BB =589
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ABSTRACT

The essential oils from tobacce flowers of Hercegovina
1. Communication

H. Kurt, S. Kapetanovié

We compared the methode of distillation with the methode of extraction
made with volatile solvents, to get essential oils from the tobacco flowers.

Water distillation of fresh tobacco flowers vielded 0,012% of thick light.
coloured yellowish oil with a strong and fine odour (Determination by Unger-
aparatus) Steam distillation of driedry tobacco flowers yielded 0,25% of thick
brownish red-yellow oil with a strong odour.

Extraction with »benzinum petrolei« (sp. gravity at 25°/25° 0,6751, boiling’
range 50—71°C) of fresh tobacco flowers vielded 2% of a deep greenish yellow
concrete with a strong but nevertheless fine odour. Extraction of the concrete
with alcohol yielded 70,7% of greenish, oily absolute. Steam distillation of
the absolute yielded 38,4% of colourless oil possesing a mild and agreeable
odour."FeCls reactions was negative. SbCls reaction was positive.

The physico-chemical characteristics of the concrete, the absolute and
the oil are given in table as follows.

The waxes obtained by exfraction of the concrete with alcohol are hard
and greenish coloured, with melting point 44°C, acid value 1,9, ester value 84,5.

Extraction with petroleum ether (specific gravity at 20°/20° 0,6724

~_boiling range 45—66°C at 707,5 mm/Hg) of driedry tobacco flowers yielded

"» 3,43% of a hard waxy, greenish yellow concrete with a strong and agreeable
odour. The concrete melting point 45°C. Extraction of the concrete with
_alcohol yielded 27,8% of thick oily brownish absolute with a strong odour.
The physico-chemical characteristics of the concrete and the absolute are
_given in the table.
: The waxes, obtained by extraction of the concrete with alcohol are
hard and yellowish with melting point 52°C, acid value 4,0, ester value 54,2.

o, The separation- of the tobacco flowers oil -constituents is under inve-
stigation and the analysis results will be published in future.
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ETERICNO ULJE IZ CVATA HERCEGOVACKOG DUHANA
Saopstenje 2

Husnija Kurt i Slobodan Kapetanovié

Sakupljanje duhanskih cvijetova je vrlo tezak i skup posao, pa
bi radi toga za dobivanje eteritnog ulja u veéim koli¢inama dosao u
obzir jedino ¢itav duhanski cvat.

U doba cvijetanja duhana duhanskit cvat se zalama. Aktom zala-
manja narusi se mormalni metabolizam biljke. Poslije zalamanja
cvata Zivotna snaga duhanske biljke ne trosi se na stvaranje cvijeta
i sjemena ve¢ ide u list. Uslijed toga lisce na zalomljenom struku
dobija vise hrane nego na nezalomljenom, a obilje hrane izaziva jacl
razvoj mladog liséa na struku (vrsnog i podvrénog) i »podmladi-
vanje« razvijenog ali jo$ zelenog gornjeg srednjeg i prvog srednjeg
liseéa.

T Bugarskoj, Turskoj 1 Grikoj, koliko je nama poznato, duhan
se ne zalama. To su tzv. orijentalni duhani. O problemu zalamanja
(8kopljenja) postojala su medu duhanskiim stru¢njacima razna mislje-
nja s obzirom na kvalitet zalomljenih odnosno nezalomljenih du-
hana. Mi se medutim u to ne upustamo nego uzimamo kao ¢injenicu
da se duhan u gotovo svim naSim krajevima zalama.

U doba zalamanja duhana sakupili smo otrgnute duhanske cva-
tove i podvrgnuli ih ispitivanju kako u sviezem tako i u suhom
stanju. Opazili smo da duhanski cvat prilikom suSenja gubi oko 5
puta na tezini. Ispitivanje smo izvrsili na duhanu Ravnjak R-108.
Uzimali smo &itave duhanske catove onakve kakve ih sadioci duhana
zalamaju. Jedino kod ekstrakcije svjezih duhanskih cvatova upo-
trebili smo isklju¢ivo ¢aure bez drske. Ulje smo izolirali na dva na-
¢ina: destilacijom i ekstrakcijom. :
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Destilacija svjezih duhanskih cvatova vrienja je sa Unger apa-
ratom. Svako punjenje destilisano je po dva sata. Iz 23,62 kg svjezih
cvatova dobili smo 2,9 ml ulja $to iznosi 0,012%. Po gustoéi, boji i
mirisu ulje je bilo vrlo slitno onome sto smo ga dobili destilacijom
iz svjezeg duhanskog cvijeta.

Destilacija suhih duhanskih cvatova izvrSena je sa Unger apara-
tom. Svako punjenje destilisano je 5 sati. Iz 5,2 kg suhih duhanskih
- evatova dobili smo 4,1 ml ulja §to pretstavlja 0,079%. Ulje je bilo
prilicno gusto, naran¢aste boje, dosta intenzivnog i pomalo osebujnog
mirisa. Miris je donekle potsje¢ao na ulje dobijeno destilacijom svje-
zeg duhanskg cvijeta i svjezih cvatova. Sadrzaj eteri¢nog ulja odre-
dili smo i destilacijom sa vodenom parom (1). Tom prilikom smo opa-
zili da dobijamo oko 5 puta veée vrijednosti nego na Unger apratu.

Ekstrakeija (2) svjezih duhanskih cvatova izvrsena je sa lakim
benzinom (benzin medicinal) koji je imao slijede¢e karakteristike:
d $8= 0,6751, Tk = 50—71°C; reakcije na benzol, sumporna i
organska jedinjenja bile su megativne. Za ekstrakciju su uzimane
iskljucivo caure (oplodeni cvjetovi sa zelenim sjemenom). Ekstrak-
cija je izvrSena dva puta u staklenim balonima od 50 litara. Ekstrakt
Je uparavan pod obiénim pritiskom do 65°C. Uparavanje pod va-
kumom izvedeno je majprije pomoéu vodene pumpe. Uparavano je
na vodenom kupatilu do 63—65°C. Zati msmo pregli na uparavanje
ekstrakta pomoé¢u uljane vakuum pumpe do 43°C uz pritisak od 5
mm/Hg. Od 15,65 k:g svjezih c¢aura dobili smo 287 g essence concrete
Sto pretstavlja 1,839%,.

Essence concrete je uljasta teénost svietle zutozelene boje. Mi-
ris je karakteristian i prijatan. Ima sljedeée konstante:

d §¢ = 0,8745, n 30 — 14742, KB = 2,6, EB = 394

Essence concrete smo zatim obradili sa &etverostrukom kolidi-
nom alkohola. Upotrebljen je 92,6%-tni alkohol zagrijan na 50°C.
Nije doslo do taloZenja &vrstih voskova. Jedan dio essence concréte
se rastvorio u alkoholu, a drugi dio (48%) zaostao kao gusta nera-
stvorna te¢nost, maslinastozelene boje i mirisa na essence concréte.
Ima slijedete konstante: d 29 = 0,8628, n?’ = 14710, KB = 74,
EB = 46,0.

Alkoholni rastvor essence coneréte bio je mutan (emulzija). Na-
kon petnaestodnevnog stajanja na temperaturi koja se kretala od
— 1% do — 12°C, doslo je do talozenja emulzije i alkoholni rastvor
se potpuno izbistrio. Imao je Zutozelenu boju. Na bistar alkoholni
rastvor smo sipali rastvor kuhinjske soli zagrijan na 45°C. Na jedan
litar alkoholnog rastvora dodavali smo 5 litara rastvora kuhinjske
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soli (1:10). Na ovaj nacin smo dobili 141 g essence absolue, Sto
iznosi 49% od essence concreéte.

Essence absolue je svjetlozelena, uljasta teénost sa slabom ni-
jansom na zuto. Miris je karakteristi¢an i prijatan. Ima slijedece kon-
stante: d T0 = 0,8799, n 2 = 1,4754, KB = 39,0, EB = 30,4.

Essence absolue smo zatim podvrgli parnoj destilaciji (2). Iz de-
stilata se spontano izdvojilo, bez isoljavanja i ekstrahiranja, cisto
ulje (prinos 40 od essence absolue). Vodeni dio destilata ispod ulja
imao je kiselu reakciju. Ulje je bistra bezbojna te¢nost sa mirisom
na essence absolue. Ima sljedece konstante: d 23 = 0,8336, KB =
1,5, EB = 6,9, n %) = 1,4641, [a], = —+0,03.

Ekstrakcija suhih duhanskih cvatova izvrSena je isto tako sa
lakim benzinom (benzin medicinal). Suhi cvatovi su ekstrahirani u
staklenim balonima od 15 litara sa povratnim hladilom na tempe-
raturi 45—50°C. Ekstrakcija je izvrSena 2 puta po 8 sati. Benzinski
ekstrakt je nakon filtracije najprije uparavan pod obi¢nim priti-
skom,, a zatim pod vakumom. Uparavanje je izvedeno na isti mac¢in
kao i kod svjezih Caura. Posljednje tragove benzina mastojali smo
otkloniti pomoé¢u uljane vakuum pumpe uparavanjem ekstrakta pri
10 mm/Hg pri ¢emu je temperatura destilacije spala sa 50°C na
95°C. Na taj na¢in smo iz 7,7 kg suhih duhanskih cvatova dobili oko
384 g essence concréte Sto pretstavlja 4,98 s

Essence concréte je &vrsta smolasta supstanca, mrke boje sa Zu-
tozelenom mijansom. Miris ima prijatan i potsje¢a na balzam sa du-
hanskom komponentom. Ima slijede¢e konstante: Tt == 49°C, KB =
16,0, EB = 75,5.

Zatim smo essence concréte obradili sa Getverostrukom kolici-
nom 96 % -tnog alkohola zagrijanog na 55°C. Odmah je doslo do ta-
lozenja ¢vrstih voskova. Voskovi su filtrirani, a alkoholni rastvor
ostavljen u frizideru 10 dsma, pri ¢emu se jo§ jedan dio voskova
izdvojio. Alkohol je zatim uparen na vodenom kupatilu uz vakum
od 25 mm/Hg. Destilacija alkohola je pocela pri 50°C, a zavrSena je
pri 30°C. Dobili smo oko 300 g essence absolue, Sto pretstavlja 3,89%.

Essence absolue je gusta, zelenozuta te¢nost, prijatnog balzam-
skog mirisa. Ima slijedec¢e konstante: d 28 = 0,9291, n %% = 1,4887,
KB = 10,6, EB — 40,4. -

Iz essence absolue smo parnom destilacijom dobili hemiski ¢isto
ulje sa prinosom 32%,. Ulje se je izdvajalo spontano iz destilata (bez
isoljavanja i ekstrahiranja). Destilat je bio neutralan. Hemiski €isto
ulje je tetnost, svjetlozute boje, prijatnog balzamskog mirisa. Ima
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slijedec¢e konstante: d 2 == 0,8390, n 29 = 1,4676, KB — 0,8, EB —
7,0, [a]p, = +0,03.

Fizikalno hemiske konstante radi medusobnog uporedenja date
su u prilozenoj tabeli:

Cvat KB EB d 23 n ’y %
(inflores- (acid (ester (specific (refrac
cence) value) value) gravity) ture
20°/20° intex)
Svijez
€ssence (fresh) 2.6 39.4 0.8745 1,4742 1,83
concrete Suh
{dried) 16.0 755 — — 498
Sviez
s (fresh) - 39.0 804" CU 08799 1,4754 0,90
absolue Suh
(dried) 106 40,4 0,9291 1.4887 3,89
i Svjez
Ulje fresh) 1.5 6,9 0,8338 1,4641 0.38
(Oil) Suh
(dried) 0,8 7,0 0,8390 1,4676 1,30

Hemiski ¢isto ulje dobijeno iz svjezih i suhih duhanskih cvatova
davalo je negativnu reakeiju sa FeCls. Reakcija sa SbCl; bila je po-
zitivna (pojava ljubi¢asto-crvenkaste boje).

Prilikom dobijanja essence absolue izdvojili smo 84,5 g voskova
sto pretstavlja 1,2% radunato na suhi duhanski cvat. Voskovi su
cvrsti, svjetlo zute boje sa zelencm nijansom, miris na essence
absolue. Imaju slijedete konstante: Tf — 4G KB = e g
BB = 425,

Uporedenjem organoleptitkih csobina proizvoda, koje smo dobili
destilacijom i ekstrakcijom iz sviezih i suhih duhanskih cvjetova i
cvata, moze se odmah zapaziti da medu njima postoji izvjesna sli¢-
nost, sto navodi na pretpostavku da je eteri¢no ulje iz cvata vrlo
sli¢tno onome koje se nalazi u duhanskom cvijetu.
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ABSTRACT

The essential oils from tobacco infilorescence of Hercegovina
II Communication

H. Kurt, S. Kapetanovi¢

The tobacco inflorescence being in the fruit forming stage fresch and
dried has been investigated in respect to the possibilities of utilization of this
material for the preparation of esential oils.

Water distillation of fresh tobacco inflorescences yielded 0,012% of
thick light yellowish oil with a strong and agreeable odour (determination
by Unger-aparatus). Water distillation of dried tobacco inflorescences yielded
0,079% of thick brownish red oil with a strong and fine odour (determination
by Unger-aparatus).

Extraction with »benzinum petrolei« (sp. gravity at 25°25° 0,6751,
boiling range 50—71°C) of fresh tobacco inflorescence yielded 1,83% of a
greenish concrete with a fine odour. Extraction of the cocrete with alcohol
yielded 49% of colourless oil possesing a mild but agreeable odour. FeCls
Teaction is negative. SbCl: reaction is positive. The physico-chemical characte-
ristics of the concrete, the absolute and the oil are given in the table.

In alcohol insoluble part of concrete is greenish and liquid which gave
the following results on analysis: specific gravity 20°/20° 0,8628, n;_?ﬁ = 1,4710,
acid value 7,4, ester value 46.

Extraction with »benzinum petrolei« of dried tobacco inflorescence
yielded 4,98% of a hard, waxy, brownish greeniyellow concrete with a strong
and balsamic odour (melting point 49°C). Extraction of the concrete with
alcohol yielded 78,1% of thick oily greenish vellow absolute with a balsamic
odour. Steam distillation of the absolute yielded 32% of colourless oil pos-
sesing a mild and balsamic agreable odour. FeCl: reaction is negative. SbCl:
reaction is positive.

The physico-chemical characteristics of the concrete, the absolute and
the oil are given in the table.

The waxes obtained by extraction of the concrete with alcohol are hard
and greenish coloured with melting point 47—8°C, acid value 3,2, ester

value 42,5.
Primljeno 1. IV. 1957.
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PRIMJENA SCHULZE—HARDYJEVA PRAVILA I PRAVILA
BURTON—BISHOPOVE KOD KOAGULACIJE POZITIVNOG
ALUMINIUMHIDROKSID SOLA

(1. saopcenje: Rezultati ispitivanja za gotov
aluminiumhidroksid sol)

F. Krleza

Odredivane su koagulacione vrijednosti elektrolita ra-
zlicitih aniona: nitrata, sulfata, citrata, fericijanida i fero-
cijanida — dodanih u formi kalijevih soli — za gotov po-
zitivni sol aluminiumhidroksida u razli¢itim koncentraci-
jama sola, te je utvrdeno koliko se na ispitivane sisteme
moZe primijeniti Schulze-Hardyjevo pravilo kao i pravilo
Burton-Bishopove. Intervali pH vrijednosti nakon flokula-
cije nasSeg sola upotrebom navedenih elektrolita odnosno
aniona padaju unutar onoga podruc¢ja pH vrijednosti u ko-
jem dolazi do stvaranja aluminiumhidroksida.

Kad smo kao koagulatore upotrebili kaliumfericijanid
i kaliumferocijanid primijetili smo pojave, koje vijerojatno
potjecu od fotoefekata, koji su izgleda u vezi sa raspada-
njem tih spojeva kao i sa postankom spojeva viSega reda.

Uvod

N. Ishizaha') i J. A. Gann®) mjerili su koagulacione vrijednosti
nekih elekitrolita (kalijevih soli razli¢itih aniona) za pozitivan alu-
miniumhidroksid sol u koncentracijama sola 0,761 g odnosno 0,573
g Al:O; u litri. Drugi autori bavili su se ispitivanjem razli¢itih
faktora, koji utje¢u na koagulaciju toga sola. Tako S. Raychoudhury,
A. Sen i A. Chaterjee®) ispitivali su pH vrijednosti aluminium-
hidroksid sola nakon koagulacije, koja je izazvana razli¢itim elektro-
litima. K. A .Pospelova®) proucavala je fotosenzitizaciju koagluacio-
nih procesa toga sola. E. D. Fischer i C. H. Sorum®) provjeravali su
pravilo Burton—Bishopove i utvrdili neka otstupanja od istoga. L.
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A. Kulski, A. M. Koganovski i M. D. Sevéenko®) ispitivali su utjecaj
nekih aniona na brzinu koagulacije aluminiumhidroksid sola, dok je
Kceganovski®) ispitiveo utjecaj koagulacije koloidnog aluminium-
hidrcksida na moguénost njegove sorpcije.

!

i ]— [
i L /\ | ALUMINIWH  HIDROKSID
| j G SOL ™ 0.000B5M
| /’J \, i WTRAT
‘ ,ak 2 SULERT
s — /'I 1% 3 CiTawT
Ed _; ; a 4 FERICORWD
E , / | /\ ol 5 FERGUIID
TR / ;)’.-'5\ AR
Eﬁﬁﬂ / 3 % N,
R TAE TR R | !
§ | ’c."dj — el \
= '] " ; 2 SR It T
g i
’ = ‘ \l et
| | \
]'1 i ! \\I
0 1 2 -3 -4 -5
LOE KONC ELEKTRADLITR (W)
Slika 1. —-':10-minutni tindalogrami nitrata, sulfata, citrata, fericijanida i
ferocijanida

Koncentracija gotovog AI(OH). sola 0,00065 1/1

Mi smo pristupili odredivanju kecagulacionih vrijednosti elektro-
lita razli¢itih aniona za pozitivni sol aluminiumhidroksida y razlici-
tim koncentracijama sola, pa i do deset puta manjim, nego su ih
upoftrebili M. Ishizaha i J. A. Gann i to najprije sa gotovim solom.
Ispitivanje smo vrsili sa svrhom da utvrdimo moguénost primjene
pravila Burton—Bishopove i Schulze—Hardyjevog pravila za nag po-
zitivni sol i to za gotov sol kao i za sol in statu nascendi, da bi do-
bili rezultate, koji ¢ée nam pokazati i ovisnost tih koagulacija o na-
¢inu pripreme sola. Ovdje donosimo rezultate ispitivanja za gotov sol.

Kao koagulator, medu ostalim, upotrebili smo kaliumfericijanid
1 kaliumferocijanid, pa smo mogli promatrati dolazi li do fotokemij-
- skih pojava, kakove je kod upotrebe kaliumferocijanida kao koagu-
latora utvrdila Pospelova?).

EKSPERIMENTALNI DIO
(a) Priprema gotovog sola izvriena je prema propisima W. Paulia

1 E. Schmidta®). Tokom radova sluZili smo se aluminiumhidroksid
solovima razli¢itih koncentracija, koje navodimo u nastavku.
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1. 0,06510 M/1 pH sola 4,6
9. 0,00651 M/1 pH sola 4,2
3. 0,00065 M/1 pH sola 3,7

(b) Kontroliran je bio naboj sola i y svim navedenim slucaje-
vima naboj sola bio je pozitivan. Kontrola naboja sola izvrSena je
elektroforetskim putem pomocu ultramikroskopa.

(c) Zamucéenost Smo mj] erili Pulfrichovim fotometrom u kombi-
naciji sa Zeissovim tindalometrom u zelenom dijelu spektra. Rezul-
tate mjerenja donosimo u slikama 1—4.
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Slika 2. — 10-minutni tindalegrami nitrata, sulfata, citrata, fericijanida
i ferocijanida.
Koncentracija gotoveg ANGH)s sola 06,0065 M/1.

(d) Mjerenja pH vrijednosti nasih sistema vrSena su aparatom
tvrtke Macbeth sa staklenom elektrodom neposredno nakon tinda-
lometrijskih cdredivanja. Rezultate donosimo u tablici 1.

Vrijednos pH naSih sistema nakon koagulacije u koagulacionom PO~
dru¢ju kreéu se u intervalu od pH=... do pH=.., gdje prva vrijednost
ozna¢uje pH na potetku, a zadnja vrijednost pH na kraju koagulacionog
podrucja.

Konec. Kalium Kalium Kalium Kalium Kalium
sola M/1 nitrat sulfat citrat fericijanid ferocijanid
9,06510 45 4,1—4,2 72—4,3 4345 4,9—4,05
0,00651 4,6 4143 7,.9—4.2 4,.9—4,85 5,45—5.0
0,00065 4,7 5,0—4.9 8,252 5,3—4,6 5,8—4,7
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() Kad smo za koagulaciju gotovog sola upotrebili K:Fe (CN)e
u ovom gradientu:

T e B T e M T 810" 6.10""
51072 41072 bAgTEY i arid. Sl s ringGred
810 * 4107 200, B0
onda su nakon priredivanja sistemi bili ovako obojeni:
l..do 7. zeleno 8. do 9. zelenomodro

10. do 11. modrozeleno 12. do 14. modro.

Nakon potpunog odvajanja flokula u prvih pet sistema otopina nad
talogcm bila je bezbojna, u svim ostalim sistemima boja otopine
ostala je ista, dok su odvojeni talozi modri.

ALUMNUN WDRDKSID
SOL 0.065M

{. HITRRI
2. SULEFRT
3. CITRAT
k. FERICOAHID
5. FERDTLIAWD

TIHPALOMETTIISNH  VATIEDROST

LOB. KONC. ELEKTROLITR (W)

Slika 3. — 10-minutni tindalogrami nitrata, sulfata, citrata, fericijanida
i ferocijanida.

Koncentracija gotovog AI(OH): sola 0,0651 M/1.

20 g



Kad smo koagulaciju izvodili sa KsFe(CN)s u gradientu:

B

dak)
10T
P10
gyl

nakon pripreme sistema 1 koagulacij
tetiri sistema boja otopine je zelena,
otopine je zelenomodra, a taloga mo

R.10~ 610 - 410,
g0 6107 4105
810 * Bl 5107

2
3

-4

o1y

2:10;;
5.10

5
4

e imamo ovake pojave: u prva
talog bijel, u sistemu 5—7 boja
drobijela, u sistemu 8—9 boja

otopine i taloga je modra, u 10. i 11. sistemu otopina i talog su jasno
modre boje, od 12. do 14. sistema otopina je plava, u 15. je otopina
sasvim slabo plavo obojena, a u 16. sistemu otopina je bezbojna. U
sistemima od 12 do 16 nema taloga. :
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Slika 4. — Krivulje koagluacionih vrijednosti pojedinih elektrolita za gotov

Al(OH); sol u razlicitim koncentracijama sola.
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Diskusija i zakljuéei

(1)Kod koagulacije elektri¢ki nabijenih solova giavnu ulogu
Imaju protivno nabijeni ioni. Nas je sol pozitivan pa ¢ée i njegovu
koagulaciju uzrokovati anioni. U vezi sa Schulze-Hardyjevim pra-
vilom ustanovljen je redesljed djelovanja upotrebljenih elcktrolita.
odnosno aniona, na flokulaciju gotovog aluminium-hidroksid sola i
potvrdena je moguénosit primjene toga pravila u smislu, da viSe-
valentni ioni izazivaju jatu flokulaciju od jednovalentnih iona. Ali
kako osim valencije aniona (ili op¢enito protuiona) koagulacicno
djelovanje ovisi i o kationu®) na koji je vezan anicn u upotrebljenom
elektrolitu, primijenili smo samo soli istoga kationa. Inacde se dogada,
da isti anion vezan ma razlicite katione pokazuje razli¢ite koagula-
cione vrijednosti. :

Iz grafikona se vidi u kojem podrudju nastupa talozni maksi-
mum u pojedinim slucajevima, kao i da kod suviska elektrolita nems
talozenja, nego dolazi do stabilizacije sola. ‘

(2) Sto se ti¢e pravila Burton-Bishopove ustanovili smo, da flo-
kulacione vrijednosti kod gotovog pozitivnog aluminiumhidroksid
sola rastu padom koncentracije sola za jednovalentne anione, a za
ostale onione mijenjaju se proporcionalno sa koncentracijom sola.

Prema tome imamo s jedne strane razliku prema pravilu Bur-
ton~-Bishopowve, koje govori, da se flokulacione vrijednosti negativnih
solova za dvovalentne katione ne mijenjaju promjenom koncentra-

eije sola, a s druge strane imamo prosirenje toga pravila, jer se flo-
kulacione vrijednosti naseg pozitivnog sola mijenjaju proporcionalno
sa kencentracijom sola za sve upotrebljene visevalentne aninone.

(3) Podrucje pH vrijednosti u kojem se stvara aluminiumhidro-
ksid sol je usko i kreée se izmedu pH=4 do pH=28'9, a u to
podrucje padaju i intervali pH vrijednosti svih naSih sistema nakon
koagulacije izvr§enih navedenim anionima,

(4) Pojave dobivene kod koagulacija izvrsenih sa kaliumferoci
janidom i kaliumfericijanidom potjecu vierovatno od fotoefekata, koji
Su — izgleda — u vezi sa raspadanjem upotrebljenih koagulatora
kao i sa postankom spojeva visega reda. Ova ispitivanja bilo bi inte-
resantno nastaviti.

(5) U toku su radovi o primjeni Schulze-Hardyjeva pravila i
pravila Burton-Bishopove kod koagulacija aluminiumhidroksid sola
in statu nascendi, da bi se mogli izvesti zakljucei o uticaju nadina
priredivanja sola na primjeru navedenih pravila.
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ABSTRACT

Aplication of Schulze-Hardy and Burton-Bishop Rules in Coagulation
of Aluminium Hydroxide Sol.

(I. Results for Aluminium Hydroxide Sol Finished).
F. Krleza

Numerous investigations in coagulation values of different anions for
the finished sol of aluminium hydroxide are known. We have performed
determination of coagulation values for nitrates, sulphates, citrates, ferricya-
nides and ferrocyanides at different concentrations of the finished aluminium
hydroxide sol, and have established as follows: :

The value of the Schulze-Hardy rule has been confirmed in the sanse
that the multivalent anions affect greater flocculation than univalent anions:
in connection with the Burton-Bishop rule it was established that floccula-
tion values for aluminium hydroxide sol increase with the decrease of the sol
concentration for univalent anions, while changing for the other anions in
proportion with concentration of the sol.

: The intervals of pH values after flocculation in our sol at application of
the aformentioned anions decrease within the area of pH values in which for-
—mation of aluminium hydroxide takes place.

When employing potassium ferricyanide and potassium ferrocyanide as
coagulator we obserwed phenomena probably deriving from photoefects which
seem to indicate decomposition of these compounds and formation of compo-

- unds of a higher order.

The application of the same rules to aluminium hydroxide sol in statu
nascendi is in the course of being investigated.
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ODREDIVANJE 1 ODJELJIVANJE ZEMNOALKALIJSKIH
KOVINA I MAGNEZIJA OD ZELJEZA U PRISUTNOSTI
FOSFATA AMONIJAKOM, KOJI NASTAJE
HIDROLIZOM KARBAMIDA

(Prilog taloZenja u homogenim otopinama II)

F. Krleza

U cilju prikupljanja daljih podataka o taloZenju i odvajanju u
homogenim otopinama pristupili smo odjeljivanju zemnoalkalijskih
kovina i magnezija od Zeljeza u prisutnosti fosfata amonijakom,
koji mastaje hidrolizom karbamida.

Postupak, koji smo izradili za odjeljivanje istih kovina od- alu-
minija u prisutnosti fosfata') primijenili smo ovdje, pa smo uz mije-
njanje nekih uvjeta i kontrolu pH vrijednosti uspjeli odrediti gra-
nice fosfata do kojih je odjeljivanje mogucée. Promjenom pH wviri-
jednosti kao i promjenom vrijednosti omjera Fe:Os :P205; uoceno
je, koliko su prije navedene granice funkcije ovih veli¢ina.

Odjeljivanja su izvrSsena tako, da se odvagnutoj koli¢ini amoni-
jeva nitrata dodaju otopine nitrata zemnoalkalijske kovine, Zelje-
znog (III) klorida, natrijeva sekundarnog fosfata i karbamida te
smjesa nadopuni vodem na odredeni volumen. Sistemi se griju u
suSioniku do vrenja kod Gega se raspada urea i razvija amonijak,
koji dovedi do talozenja spojeva zeljeza. Nakon ohladenja sistema,
izmjer: se pH vrijednost otopine, a u filtratu se odredi monoksid.
Dobivene granice, odnosno vrijednosti omjera Fe:0s : P2O5 kod odje-
ljivanja Ba, Sr, Ca i Mg, pokazuju i relativni odnos veli¢ina pro-
dukata topivosti fosfata dotiénih kovina prema produktu topivosti
zeljeznog fosfata.
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Uvod

Ranije su izvrSena odjeljivanja monoksida od Zeljeza u prisut-
nosti fosfata modificiranom amonijak-metodom?® ? ). Kgko ta mo-
difikacija — itako u neku ruku sprecava lokalna prezasi¢enja u ta-
Joznom sistemu — ne pruza sigurnost odrzavanja pH vrijednosti na
konstantnoj visini za vrijeme procesa, Sto je osobito vazno kod odje-
lJjivanja u prisutnosti fosfata, to smo ova odjeljivanja odlucili izvrSiti
talozenjem u homogenoj sredini. Homogenitet sistema postizavamo
dodavanjem potrebne koli¢ine karbamida, koji se grijanjem raspada
i razvija amonijak, a pH vrijednost otopine puferujemo amonijevim
nitratom. Taj smo postupak s uspjehom primijenili kod odjeljivanja
aluminija od zemmoalkalijskih kovina i magnezija u prisutnosti
fosfata, pa smo smatrali, da bi on i ovdje trebao dati rezultate, koji
zadovoljavaju. Da bi ovi rezultati bili ¢im povoljniji, trebalo je
adsorpeiju, okluziju te koprecipitaciju Ba, Sr, Ca i Mg svesti na mi-
nimum. Pos§li smo od pretpostavke, da se i to moZe najbolje postici
u homogenom mediju postepenim oslobadanjem reagensa. Gubitke
zemnoalkalijske kovine odnosno magnezija, koji bi ipak nastali ad-
sorpeijom i okluzijom smanjuje dodana koli¢ina amonijeva mitrata,
koji ovdje ima viSestruku ulogu: on svojom koli¢inom smanjuje ad-
sorpeiju i okluziju dvovalentnih kovina’),a kao dio pufer-sistema
ompoguéuje odrzanje pH vrijednosti u blizini neutralne tacke cime
se spretava sutalozenje fosfata zemnoalkalijske kovine i magnezija
sa zeljeznim fosfatom u kojoj se formi mora vezati sva fosforna
kiselina, §to je moguée samo, ako je uz povoljnu pH vrijednost pri-
sutna dovoljna koli¢ina Zeljeza.

Eksperimentalni dio

u suradnji sa M. Radovanovi¢, F. Custovié¢, G. Lekovi¢ i
A. Mitrinovié

Najprije su priredene otopine nitrata zemnoalkalijske -kovine
odnosno magnezija, zeljeznog (III) klorida i natrijeva sekundarnog
fosfata, pa su im odredene koncentracije. Sistemi su priredivani
tako, da je odvagnuto 10 grama amonijeva nitrata, onda dodan
potreban broj mililitara otopine X(NOs3)z, FeCls, Na;HPOs4, te otopina
karbamida, i sve nadopunjeno vodom na 150 mililitara. Sistemi su
grijani u ¢aama pokrivenim satnim stakalcima kroz 3 sata u susio-
niku, skoro do vrenja, i nakon hladenja od 1 sata izvrSena su mje-
renja pH vrijednosti aparatom tvrtke Philips, tip GM 4491. Iza mje-
renja pH vrijednosti otfiltrirali smo izluc¢ene taloge i pristupili odre-
divanju zemnoalkalijskog elementa ili magnezija. '

Kod ovog odvajanja zelimo, da Zeljezo veZe svu prisutnu fosfor-
nu kiselinu dok se jedan dio Zeljeza talozi u formi hidroksida, a da
ioni kalcija, stroncija, barija i megnezija cstanu u otopini. To ¢emo

3* 35




postiti samo onda, ako koncentracija Zeljeza bude znatno veéa od
koncentracije fosfatnih iona®) i ako se taloZzenje vrsi u takovom pod-
rucju pH vrijednosti u kojem se Zeljezo talozi kao hidroksid i kao
fosfat, a ne dolazi do talozenja spojeva kalcija, stroncija, barija i
magnezija. Kao najpovoljnija pH vrijednost za nas$ postupak u kon-
kretnom slucaju pokazalo se vrlo slabo kiselo podruc¢je u neposrednoj
blizini neutralne tacke (pH vrijednost iznad 6,5 do 7), $to je postignuto
dodavanjem odredene kolicine karbamida i amonijeva nitrata. Taj
amonijev nitrat ujedno sprecava taloZenje prisutnih dvovalentnih

‘kovina u formi hidroksida odnosno karbonata. U tablicama I—IV

navodimo dobivene rezultate.

Tablica I

Odjeljivanje barija od Zeljeza u prisutnosti fosfata

- J Uzeto
= BaO | Fe.0: | P:0s Onjer BaO Razlika 311{;]1?3&_1
= kompo- pH |nadeno g
o ’ nenata u 150 ml 0 e
o | uzeto g u 150 ml mg | oo NHéNO”'
1 01245 0,1244 00202 4 .4 .065 667 0,1244 —0,1 — 08 15410
2 0,1245 0,1244 00202 4 4 .065 676 0,1241 —04 — 32 15410
3 0,1556 0,1244 (,0202 425 4 065 6,69 0,1553 —03 — 24 15+10
4 0,1245 01869 00202 4 6 065 6,71 10,1243 —02 — 16 15410
5 01245 0,1244 00234 4 4 0,75 684 0,1241 —-04 — 32 15+10
6 01245 0,1244 00234 4 4.075 694 01245 —1,0 — 8,04 1,54+10
7 0,1245 0,1244 0,0311 4 4 | 01 01227 =18 —144 1.5+410
8 0,1245 0,1241 00311 4 :4 | 689 01226 -19 —152 1,54-10
90,1556 0,1869 00234 425 6 075 6,66 0,552 —04 - 32 15410
10 0,1245 0,i244 0,0202 4:4:.065 1745 012:2 -13 —104 35+5
1110,1245 10,1244 /10,0202 04> 410,65 76212901224« =21 =168/ 3,545

Svim sistemima dodano js po 10 grama amonijeva nitrata i 1,5
grama karbamida, osim u zadnja dva sluéaja, kad smo dodali po 5
grama amonijeva nitrata i 3,5 grama karbamida. Uz omjer Fe20s :
P205 =4 :0,65 prolazi odjeljivanje bez gubitaka, dok ve¢ kod
omjera 4 : 0,75 dolazi ¢esto do gubitaka monoksida, a uz omjer 4 : 1
istth komponenata uopce vise ne dobivamo povoljne rezultate. Ako
smo powvisili koli¢inu zeljeza onda smo mogli vezati veéu koli¢inu
fosfata. Kad pH vrijednost prede neutralnu tacku, onda niti u slu-
€aju osnovnog omjera ng izlaze rezultati, koji bi zadovoljavali.

Iz tablice II vidi se, da se pH wvrijednosti u slu¢ajevima kad
smo dodali 1,7 grama karbamida i 10 grama amonijeva nitrata,
kre¢u u intervalu od pH = 6,60 do pH = 6,99 i da je uz ove uvijete
odjeljivanje mogucte sve do omjera Fe:03:P205;=4:1,5 kad ve¢
dobivamo varirajuce rezultate. I ovdje uz poveéanu koli¢inu zeljeza
mozemo vezati vecu koli¢inu fosfata, ali ako pH vrijednost przde
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Tablica II
Odjeljivanje stroncijuma od Zeljeza u prisutnosti fosfora

= Uzeto
2 SrO | Fe:0: | P:0s Omijer sro Razlika kalf’b-
= kompo- pH [nadeno g amida
o nenata u 150 ml 5 odn.
< uzeto g u 150 ml : mg | "o |NH.NO:
| 8%
1209 01,1208 10,0303 4 -4 :1 6,89 0,1208 —0,1 — 082 1,74+10
80,1209 0,1208 00303 4 :4:1 a1 01211 -162 - 1,65 1,310
3 0,1209 0,1208 00378 4:4:125 660 01206 -—-03 — 248 1,7+10
4 0,209 01203 0,0412 4 :4: 1,36 6,83 0,1215 406 + 488 17410
5 01511 0,1208 0,0378 5 : 4 : 1,255 674 01012 . 81a - 082, 1,710
6 0,1209 0,1208 0,0454 4 :4 : 1,50 699 , 01197 . —12 — 99 . 1,7-1-10
7 0,1209 0,1208 0,0454 4 :4 : 1,50 6,68 01208 -01 — 08: 1,7+10
8 0,1209 02416 00454 4 :38: 150 .6, TF £ 0:1204 - —Whi— 4 1,710
‘0 0,1209 02416 00454 4 :8: 1,50 638 01210 40,1 -+ 0,82 1,74-10
10 0,1209 0,1208 00378 4 :4:125 732 0,1193 —16 —132 3545
11 0,1209 0,2416 0,0378 4 . SR B e RN R e 3.5-+5
Tablica 1iI
: Odjeljivanje kalcija od Zeljeza u prisutnosti fosfata
S Uzeto
B | CaO | Fe:Os | P:0s Omijer Ca0 Razlika ﬁ}ig:
L i
o uzeto g u 150 ml g | "o NH;L VO
) (=}
B (01203 0,1203 0,0301 4:4:1 683 01199 —04 — 33 15410
01203 ¢ 0,1203 0,0301 4.4:1 650 0,1204 401 + Q08 15+10
BE0120,  0,1203 0,0376 44 152554 06,901 001200 202" +-:216+-1;5410
4 01203 0,1805 0,0376 458 L2586 97 (C@NI00 =03 2524 15410
5 0,1203 0,2406 * 0,0376 A RIPRE e BT MU 207V 03T R 24 1,510
6 0,123 0,1203 0,045 A0 60 L U196 Sea 00— 58 . La+10
7 01203 0,1203 0,0451 44 1:50.° 6805 0:;1192 1] — .0, 1,5-+10
8 0,1203 0,1805 0,0451 46 150 661 01198 —04 — 33 1,54-10
9 0,103 0,1203 00376 v S Wy o S e o Bt 3,045
10 0,1203 0,1200 0,0526 14175 11680 v 11915 —1.2 «=10 1,54+10
0. 1203 © 00,1203 0,0601 4.4 2 6,90 0,1183 —2 —166 - 1,510
- u alkalijsko podru¢je, nastaju veliki gubici na stronciju i kod pove-

¢ame kolicine zeljeza.

Odjeljivanje kalcija od Zeljeza u pri
grama karbamida i 10 grama amonijeva nitrata do omjera

sutnosti fosfata ide -uiz 1D
Fe20s :

P,0; = 4 :1,25. Kada je vrijednost toga omjera 4 : 15, rezultati su
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promjenljivi, a uz povecanu koli¢inu Zzeljeza i uz taj omjer dobi-
vamo povoljne rezultate. Kod porasta pH vrijednosti iznad 7 redovno
se pojavljuju gubici na kalciju ve¢ uz omjer 4 :1,25.

Tablica IV

Odjeljivanje magnezija od Zeljeza u prisutnesti fosfata

= | Uzeto

a| MO | Fe:Os [ P:Os i MgO Razlika karb-

= - kompo- pH |nadeno g E:)rélfa

E uzeto g u 150 ml S Gt g e NHéNOH
1 01191 0,1191 00521 4 :4:175 697 0,1194 403 + 25 1,7410
2 01191 01191 00521 4 :4:175 680 0118 —03 — 25 1,7410
3 01191 01191 00596 4 -4:2 6,90 0,1191 — — 1,7410
4 0,1191 0,1191 00596 4 :4:2 6,60 01194 +03 + 2,5 1,7410
5 0,191 0,1191 00596 4 :4:2 668 0118 —03 — 25 17410
6 01191 10,1191 00670 4 :4:225 7,04 0118 —06 — 50 17410
4 01310 01191 00670 44-.4:225 690 01311 -+ 01 -~ 0,70 1,710
& 01191 01191 00744 4 :4:2H0 683 01179 —12 —10 1,74+10
g 01132 01191 00744 38:4:250 706 01126 —06 — 530 1,7+10
10 0,1191 0,2382 0,0744 4 :8:250 661 0,118 —03 — 2,5 1,7410

Gornja tablica pokazuje da je odjeljivanje magnezija od zeljeza
moguce uz vece koli¢ine fosfata, nego je to bio slucaj kod odjelji-
vanja zemnoalkalijskih kovina. Tako granica toga odjeljivanja ide
sve do omjera FesOs: P2O5; =4 :2,25, ali ne sasvim pouzdano, pa
smatramo, da je takova granica postignuta uz omjer 4 : 2. Povecane
koliine Zeljeza mogu vezati fosfate i u kolicini, koja ocdgovara
omjeru 4 : 2,75.

Na osnovu odjeljivanja navedenih u tablicama od I—IV izra-
den je slijede¢i postupak:

Sistem, koji u 150 ml sadrzi 10 g amonijeva nitrata, odredene
koli¢ine X(NOs)2, FeCls i Na:HPO4 te 1,5 g do 1,7 g karbamida
grije se kroz 3 sata skoro do vrenja u ¢asi pokrivenoj satnim sta-
kalcem u suSioniku. Nakon hladenja mjeri se pH vrijednost i izlu-
¢eni se talozi otfiltriraju te isperu sa cca 400 ml 2% otopine amoni-
jeva mitrata. U filtratu (zajedno sa ispirinama) nakon koncentriranja
na mali volumen odredi se zemnoalkalijska kovina odnosno ma-
gnezij.

Diskusija i zakljucci

Uspjeli smo izvesti odjeljivanje zemnoalkalijske kovine 1 magne-
zija od zeljeza u prisutnosti fosfata uz iste uslove, koji su nam omo-
guéili odjeljivanje ovih kovina od aluminija u prisutnosti fosfata').
Jedan od glavnih uslova da se mogu odijeliti spomenute kovine je
razlika u produktu topivosti zeljeznog fosfata i fosfata magnezija
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odnosno zemnoalkalijskih kovina. Uz to je vaZzan i omjer Zeljezo :
fosfati, u skladu sa zakonom o djelovanju masa®). Granitni omjeri
Fe,0s : P20s odnosno P:20s5 : Fex0s, uz koje jo§ ide odjeljivanje, po-
kazuju ujedno relativni odnos vrijednosti produkta topivosti fos-
fata zemncalkalijskih kovina i magnezija prema produktu topivosti
Zeljeznog fosfata.
Tablica V.
Omjeri Fes0s : P»Os i P20s : Fe20s, koji omogucuju odjeljivanje

Izra¢unati omjer

Broj Elemenat Fe.Q; : P:Os; PiOs 1 Fe 05
. Barrij 4 :0,65 0,1625
2. Stronci] 4120 0,3125
3. Kalcij 4:125 0,3125
4. Magnezi 4.2 0,5000

Na veli¢inu ovih mjera svakako utjete i mogucnost zamjene
adsorbiranih iona Ba, Ca, Sr i Mg amonijevim donima, $to je osobito
istaknuto kod barija’), gdje je ta zamjena najmanje moguca, kako
bi to i bilo u skladu sa Paneth-Fajansovim pravilom. Svakako nije
nikad dovoljno istaé¢i vaznost uloge prisutnog amonijevog nitrata,
koji ovdje ne dozvoljava taloZenje fosfata zemnoalkalijske kovine 1
magnezija, jer kao dio pufer-sistema spreCava alkalijsku reakciju,
koja bi dovodila do taloZenja X-fosfata. On nadalje sprecava talo-
Zenje hidroksida i karbonata tih kovina, a uslovljava potpuno talo-
zenje zeljeza u formi hidroksida i fosfata te smanjuje okluziju i ad-
sorbciju Mg, Ca, Sr i Ba na nastalim talozima Zeljeza, a kod ispi-
ranja taloga sprec¢ava njihovu peptizaciju®).

Vazno je takoder odrzavanje pH vrijednosti na konstantno] vi-
sini, $to je na opisani naéin uspjelo postiéi. Najpogodnije pH vri-
jednosti za ovo odjeljivanje leze izmedu pH 6,5 do pH =717, jer smo
u tom intervalu pH vrijednosti uz odredeni omjer Fe:0s : P2Os5 do-
bivali rezultate koji zadovoljavaju. SEae

Na§ postupak odgovara zahtjevu Balareva®) i Hagga'’) da se
dobiju $to ¢iSéi odnosno $to prikladniji talozi. U naSem slucaju talog
nastaje polagano postepenim oslobadanjem reagensa u Citavom si-
stemu — &to igkljucuje lokalna prezasi¢enja — a uz dovoljno veliku
koli¢inu amonijeva nitrata omogucuje zamjenu adsorbiranih iona
sa ionima amonija u skladu sa teorijom o metoritkom sloju'’). Uko-
liko bi ovdje doSlo do stvaranja hidrosola zeljeznog-oksid-hidrata
usljed kisele reakcije otopine, onda ¢e taj koagulirati djelovanjem
prisutnih aniona, $to je uvjetovano stanjem odnosno sastavom oto-
pine'?). To pak dovodi opet do odvajanja prisutnog Zeljeza.
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U filtratu nakon uparavanja na mali volumen cdredili smo
zemnoalkalijsku kovinu cdnosno magnezij kod kojeg odredivanja ne
smeta prisutna koli¢ina amonijevih soli, kako je to veé utvrdeno kod
odjeljivanja stroncija od Zeljeza u prisutnosti fosfata modificiranom
amonijak-metodom'?). '

Posupak odvajanja Zeljeza u homogenim otopinama dobiva sve
vise znaCenja i u praktiénoj primjeni, kako to pokazuju i radovi
razlicitih autora'* 15 16),
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ABSTRACT

Determination and Separation of Alcaline Earths and Magnesium from Iron
in the Presence of Phosphates with Ammonium Hydroxide Obtained by
Hydrolysis of Urea
(A Contribution to the Pretipitation of Homogeneous Solutions I1.)

F. Krleza

A system composed of 10 g ammonium nitrate with the necessary quantity
of nitrate of alcaline earths or magnesium, iron trichloride, secondary phos-
phate of sodium and urea is heated for three hours almost to the boiling point
in a glass covered with a watch glass. After cooling for an hour the pH value
is estimated, the precipitate is filtered and washed with cca 400 ml. 2% solu-
tion of ammonium nitrate and alcaline earths or magnesium is determined
in the filtrate. Separation is best achieved at values of pH 6.5:to0 pH T, but

also depends on the ratio of Fe.O: : P.O; which amounts to 4 - 0,65 for barium, _

4 :1,25 for strontium and calcium and 4 :2 for magnesium.

These rates offer an insight into relative relations of colubility products
of phosphates Mg, Ca, Sr and Ba.
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- GLASNIK DRUSTVA HEMICARA NRBIiH, Sarajevo, knj. 6 (1957)
_ BULL SOC. CHIM. Sarajevo (Yougoslavie), Ann. 6. Vol. 6 (1957)

DJELJIVANJE I ODREPIVANJE KALCIJA, STRONCIJA,
. BARIJA I MAGNEZIJA OD KROMA U PRISUTNOSTI
- FOSFATA IZ HOMOGENIH SISTEMA

(Prilog taloZenju u homogenim otopinama III.)
F. Krleza, J. Kic¢anovi¢ i V. Markovi¢

Oidvau anje monoksida od seskvioksida u prisutnosti fosfata amo-
goim, koji nastaje hidrolizom ureje je zadatak, koji smo postavili
@vmhom ispitivanja prednosti talozenja u homogenim otopinama.
aj smo problem odlucili ispitati na odvajanju Ca, Sr, Ba i Mg od
e i Cr u prisutnosti fosfata.

Izvrsili smo odjeljivanje monoksida od aluminija'), Zeljeza®) i
atno od kroma. Sva tri odjeljivanja vrili smo u prisutnosti fcs-
. Kod ovog posljednjeg rada osobito je dosla do izrazaja — uz
komponenata i pogodnu pH vrijednost — minimalna apsolutna
ina uzetih supstancija, uz koju uvijek dobivamo povoljne re-
tate. _

~ Odjeljivanje je izvrseno tako, da se sistem u odredenom omjeru
omponenata i uz potrebnu koli¢inu karbamida i amonijeva nitrata
ao u susioniku kroz tri sata na oko 90°C. Nakon hladenja izmje-
: je pH vrijednost sistema, a onda su odvojeni talozi filtrirani, pa
!.%__'.:Elltratu odreden magnezij odnosno zemnoalkalijski elemenat.

- Rad je pokazao u kojoj se mjeri uz dane uvjete moze fosforna

selina vezati kromom, a da se Ca, Sr, Ba i Mg mogu kvantitativno
editi u filtratu.

Uvod

s Odjeljivanja monoksida od seskvioksida u prisutnosti fosfata
ovise, osim o omjeru komponenata, i o pH vrijednosti. Povoljnu pH
vrijednost najlakSe postiZemo u homogenim otopinama. Izvrsili smo
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odjeljivanje monoksida od aluminija i zeljeza, pa nas je interesiralo
da li se postupci® *), koje smo izradili za prije spomenute slucajeve,
mogu primijeniti i na odjeljivanje Ca, Sr, Ba i Mg od kroma u prisut-
nosti fosfata. Poznato je, da se krom moze odrediti talozenjem iz
homogenih otopina u formi olovnog kromata®), a L. Gordon donosi
pregled taloZenja u homogenim sistemima karbamidom®) u formi
hidroksida za Al, Ga, Th, Fe, Sn i Zr, ali bez fosfata. Nag je zadatak
bio da odijelimo Ca, Sr, Ba, Mg i od Cr u prisutnosti fosfata takoder
iz homogenih otopina pomoéu karbamida. Poznato je, da se na do-
voljno veliku koli¢inu Zeljeza, a i aluminija, moZe vezati fosforna ki-
selina tako, da zemnoalkalijski elemenat i magnezij ostanu u filtratu.
RjeSavanjem, dakle, moguénosti odjeljivanja Ca, Sr, Ba i Mg od Cr
u prisutnosti fosfata postavili smo ujedno i pitanje u kojoj se mjeri
moze fosforna kiselina vezati kromom, a da maignezij, kalcij, barij i
stroncij ostanu u filtratu. Trebalo je naéi povoljne omjere uz koje
je ovo odjeljivanje moguce za svaki pojedini monoksid kao i uz koju
pH vrijednost, uz zadani omjer, dobivamo najpovoljnije rezultate.

EKSPERIMENTALNI DIO

Postupak izraden za odjeljivanje Mg, Ca, Sr i Ba od aluminija
u prisutnosti fosfata pokusali smo primijeniti ovdje za odvajanje od
kroma, pa smo uz mijenjanje omjera komponenata i asolutne ko-
licine uzete supstance, te uz pogodnu koli¢inu amonijeva nitratg i
karbamida, dobili povoljnu pH vrijednost sistema. Rezultate od je-
ljivanja donosimo u tablicama (I—IV).

Na osnovu analiza (vidi tabele I—IV) utvrden je slijedeiéi po-
stupak: sistem, koji sadrzi 10 g amonijeva nitrata i odredeni broj
ml otopine X(NO3)2, CrCls, Na:HPOy i potrebne kolitine karbamida
grije se u suSioniku pri 90°C kroz tri sata. Nakon hladenja od 1 sata
izmjeri se pH wvrijednost, talozi se odfiltrira ju i ispiru sa 400 ml
2%-tne otopine amonijeva nitrata. U filtratu se nakon koncentri-
ranja odredi Mg, Ca, Sr ili Ba.

Samo odjeljivanje treba izvr$iti u toku jednog dana, koncentri-
ranje filtrata preko noéi na vodenoj kupelji, a slijede¢eg dana odre-
divanje monoksida.

Kod taloZenja nasim postupkom primijeéeno je, da su nastali ta-
lozi kroma kompaktniji (ispitivani su i mikroskopski) nego 1i isti
talozi dobiveni direktnim talozenjem amonijakom. Nase je taloZenje
polagano, jer se reagens stvara postepeno, a talog stoji i nakon toga
u dodiru sa matitnom otopinom preko 1 sat, §to sve uslovljuje po-
voljniju strukturu taloga. Radi toga se oni lakse filtriraju, nego prije
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- spomenuti talozi kroma dobiveni direktnim taloZenjem amonijakom,
5o uvelike skraéuje ditav postupak. Uslijed uvjeta taloZenja po opi-
sanom postupku, talozi su pravilnije gradeni, ¢sistice su vece, njihova
ukupna povriina je manja, pa je i manja adsorpcija’). Tako se dobi-
- veni talozi kroma lak$e filtriraju, nego talozi aluminija i Zeljeza,
~ koje smo istim postupkom dobili kod odvajanja monoksida.

Diskusija i zakljugci

i 1) Iz tabele I za odjeljivanje magnezija vidimo, da je postupak
. primjenljiv uz omjer Cr:Os:P:0s=4:225 dok ve¢ kod omjera
 4:2,50 dobivamo povoljne rezultate za magnezij samo uz pH vri-
~ jednost manju od 6,5. Analize 7 do 10 pokazuju kako sa povetanjem
pH vrijednosti iznad 6,5 gubici na magneziju postaju sve vec¢i. Ove
| 1fgna'liize isti¢u veliku vaZznost pH kod ovih odjeljivanja.
~ Odjeljivanje stroncija (tabela IIT) ide uz granicu Cr20s : P05 =
 4:1,1, a odjeljivanje kalcija (tabela II) uz granicu prije spomenutih

Tabela I
Odjeljivanje magnezija ed kroma u prisutnosti fosfata
i Me0 | cro. | PO _ Hpliablnia | &
1 Omjer MgO i
. e | g% | o
ﬁl% uzeto u gramima mg [ a0 E% é%
e 01301 0,1301 0,0651 4:4:20 6,70 0,1299 —0,2 —1,54 1,7 100
. 0,1301 0,1301 0,0651 4:4:20 17,00 0,1295 —0,6 -461 1,7 10,0
3 0,1301 0,1301 0,0732 4:4:2,25 6,30 0,1301 +0,0 0,00 1,7 10,0
4 0,1301 0,1301 0,0732 4:4:2,25 6,80 0;1208 =03 =235 1,7:16,0
B 0,1301 0,1301 0.0732. 4.4 225 7,02 0,1301 +0,0 +0,00 3,5 10,0
6 0,1301 0,1301 0,0732 4:4:225 7,12 0,1296 —0,5 —3,84 3,5 10,0
bR 6.1301 0,1301 0,0813 4:4:25 6,30 0,1301 +0,0 +0,00 1,7 10,0
8 0,1301 0,1301 0,0813 4:4:25 6,46 0,1295 —0,6 —4,61 2,0 10,0
90,1301 0,1301 0,0813 4:4:25 6,75 01293 086,155 20100
10 01301 = 0,301 00813 4:4:25 17,10 01290 —1,1 —846 35 100
11 0,1301 0,1301 0,0805 4:4:275 6,51 0,1202 —0,9 —6.99 2,0 10,0
32 10,1301 0,1301 0,0895 4:4:275 6,77 0,1287 —1,4 -10,72 2,0 10,0
13  0,1301 0,1301 0,0976 4:4:3 6,60 0,1284 —1,7 -13,07 2,0 100
14  0,1301 0,1952 0,0813 4:6:250 6,94 0,1296 -0,5 —3,84 2,3 10,0
o, - 01304 0,1952 0,0813 4:6:250 17,10 0,1305 +0.4 +3,08 2,3 10,0
16  0,1301 0,1952 0,0805 4:6:2,75 7,00 0,1206 —0,5 —3,84 2,3 10,0
e 10,1301 0,1952 0,0895 4:6:2,75 17,04 0,1304 +0,3 +2,31 2.3:100
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Tabela II
Odjeljivanje kalcija od kroma u prisutnosti fosfata

2! cao ‘ Cr»0s PO : Razlika ;.‘v: o
£ Omjer 2 CaO & 5
Z kompo- | pH | nadeno 7|— :;E Eg-_
2 uzeto u gramima nenata vE mgi | % RS EEE
ot ’ D-:;-‘ P Z
1 01319 01319 00323 4:4:1 671 01323 +04 +303 15 100
204319 01319 . 00323 4.4./1 . - 673 01316 -03 =230 15 100
3 01319 01319 00323 4.4.1 68 01318 -01-075 1,5 100
40,1319 01319 00412 4:.4.125 681 01322 +03 +227 14 100
50,1319 0,1319 J0412: 4:4-125 6,87 01317 =02 ~1,52> 1.4 - 100
6 01319 0,319 00412 4:4:125 693 01320 +0,1 +0,75 1,5 10,0
TL 04810 4043197 004127454 1,25 6,93 % 043170 02215212’ 100
8 0,319 0,1319 00412 4.4.125 695 01316 -03 227 14 100
9 01319 01319 00412 4:4:125 698 0,1319 +00 +0,00 1,5 100
10 01319 01319 00412 4:4.125 701 01315 —04 ~303 15 100
11 0,1319 0,1319 00412 4:4:1256 704 01314 —05 38 14 100
12 01319 01319 00495 4:4:15 692 01314 —05-38 1,4 100
13 0,1319 0,1319 00495 4.4.15 . 700  2,1310. 0968 .14 100
14 01319 01319 00405 4:4:15 701 01304 ~15—"4 1,5 100
15 01319 0,1319 00495 1 4:4:1.50 7,00 01288 =B 15 E5 160

komponenata u omjeru 4 : 1,25. Odjeljivanje barija nije islo sve dok
omjer Cr:0Os : P205 nije postigao vrijednost 4 : 0,25.- Kod odjeljivanja
barija vidjeli smo, kako na tanost rezultata utjece i apsolutna koli-
¢ina uzete supstance kao i omjer BaO : Cr:0; : P20;. U analizama
12 1 13 (tabela IV) vidimo, da povecavanjem pH vrijednosti gubici
na bariju postaju znatno veéi i uz omjer Cr:0s : P-O5 = 8 : 0,25, dok
kod omjera istih komponenata 4 : 0,3 ne dobivamo povoljne rezultate
ni uz pogodnu pH vrijednost.

Primjeri navedeni u tabelama I i III pokazuju, da odjeljivanje
ide 1 uz povetanu koli¢inu fosfata, ako povisimo koli¢inu kroma.
Mogli bismo i dalje povisiti apsolutnu koli¢inu fosfata, ali onda bi tre-
balo jo$ vise povecati i koli¢inu kroma uslijed ¢ega bismo dobili pre-
velike koli¢ine taloga, koje su veé iu slu¢ajevima 1 do 8 i 16 do 19
(tablica IV) znatni. U svim mna$im odjeljivanjima uzeli smo, da je
koli¢ina monoksida (XO) jednaka koli¢ini uzetog Cr:Os; uz manje ko-
li¢cine monoksida, rezultati su loSiji.

2) Ova odjeljivanja mogu se uspjesno izvrSiti poéevsi od nave-
denih apsolutnih koli¢ina supstanca, pa na vise. Koli¢ina kroma
(izraZzena u Cr203) potrebna za vezivanje fosforne kiseline kod odva-
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Tabela IXI
Odjeljivanje stroncija od kroma u prisutnosti fosfata

. /)]
: s oo

SrO Cr.0; P.O; b Razhka dad
‘ : Omjer SrO @ 2
kompo- | pH | nadeno | "‘gg 3 g
uzeto u gramima et o UE Img | 9% E g gg

: 3

01379  0,1379  0,0345
0,1379  0,1379  0,0345
0,1379  0,1379  0,0345
0,1379  0,1379  0,0380
0,1379  0.1379  0,0380
01379  0,1379  0,0380
0,1379  0,1379  0,0380
01379  0,1379  0,0431
01379 0,1379  0,0431
0,1379  0,1379  0,0431
0,1379  0,1379  0,0431
0,1379  0,1379  0,0431
0,1379  0,1379  0,0518
0,1379  0,1379  0,0518
0,1379  0,2069  0,0431
0,1379  0,2069  0,0431
0,1379  0,2069  0,0518
0,1379  0,2069  0,0518
1,1379  0,2069  0,0518

S es0l D I3TY . =00 —1 45 .17 100
1. 6,67 . 01381 102 F145.47 100
.1 7,01 01374 —05 —363 1,7 100
1,4 . 686013712 - 07 503,17 10,0
;1,17 6,90 0,1376 --03 —218 1,7 10,0
o 664 - 01373 " =06 "-435 .17 100
1,1 687 01376 —03 —218 1,7 10,0
1,25 6,69 0.1372 - 0,7 - 503 1,7 10,0
1,25 6,75 01375 —04 -200 17 10,0
1,25, 6,50, 01374 056 -363.5.8 10,0
1,25 6,88 01371 -08 -590 1,7 100
1.25 6,79..0.1360  ~13 943 18 10,0
1,5.0.6,67 - .0,1367 —1.2 -870.. 1,5 10,0
15 870 01369 —10-725.15 100
125676 . G1376. —03 =2 18417 10,0
1.25 686, 01374 05 -363. 17 100
1,50 6,52 0,1371 —0,8 -580 1,8 10,0
1,60 657 ... 81374 -.05.-363.18 100

1,50 6,43 .. 0,1366. —1.3 =963 1.8 10,0

B N N N N N s S
o ORI SR TSI o e S S O (R QR SRR SR S

janja barija uz istu koli¢inu XO mora biti 2,6 puta ve¢a od koli¢ine
- Zeljeza ili aluminija, koja moZe izvrsiti ista odjeljivanja, ako koli-
¢ine izrazimo u molovima. Do ove se razlike dolazi iz viSe razloga:
Prvo zbog manje razlike u produktu topljivosti kromfosfata i bari-
jeva fosfata, zatim zbog veée moguénosti sutaloZenja i naknadnog
- taloZenja barijevih iona®) na nastalim talozima kroma, kao i zbog
; pojava adsorpcije (topivost adsorpcionog sloja’), razlika u velitini
iomskog radiusa adsorbensa i adsorptiva'®).

Opéenito uzewvsi moguée je fosfornu Kiselinu vezati kromom,
- samo koli¢ina kroma mora biti znatno veéa od koli¢ine fosforne ki-
seline, osobito u slu¢aju, kad sistem sadrzi barij.

3) Talozenje kroma izvedeno je amonijakom koji je nastao
~ hidrolizem karbzmida uz pH vrijednost cko 6,5. Kod taloZenja kroma
| amonijskom uz Cr(OH); mogu se stvarati — ako je amonijak u
suvisku — i kompleksni kationi Cr(NHs)s*?, pa radi toga treba
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Tabela IV

Odjeljivanje barija od kroma u prisutnosti fosfata

g BaO ‘ Cr:0: | P:O: | omijer Bao | Razlika %%ﬂ 2”
: hennty | PH | nadeno ~ 58| o5
= uzeto u gramima 423 UE mg | %% | 85 2x
A |' PE| D7
[ 02104 02104 00066 4:4:0,125 646 02106 --0,2 +095 1.8 10,0
2 02104 02104 00066 4:4:0,125 672 02102 —0,2 —095 1.8 10,0
3 02104 02104 00066 4:4:0,125 6,76 02104 +00 +0,00 1.8 10,0
4 0,2104 0,2104 0,0066 4:4:0,125 6,76 0,2102 —0,2 —0,95 1.8 10,0
5 02104 02104 ° 00132 4:4.025 644 02008 —06 —28 19 100
6 0,2104 0,2104 0,0132 4 4:025 6,45 0,2100 —0,4 —-1,90 1,9 10,0
T 02104 02104 00132 4:4:025 645 02100 —04 -1,90 19 100
02104 02104 00132 4:4.025 6,67 02099 —05 239 1.9 10,0
9 0,0526 0,1052 0,0066 2:4.0,25 6,50 0,0521 —0,5 —9.51 LS H0.0
1000526  0,1052 00066 2.4.025 675 00520 —0,6 —'4l 15 10,0
I1 00526 01052 00066 2:4.025 691 00522 —04 -7,60 15 10,0
' 01082 02104 00066 £ 8.025 71) 01030 —22 29 25 100
13 01052 02104 10,0066 4.8:0,20 7,24 0032 —20 -0 25 10,0
14 01052 01052 00079 4:4.030 6,60 0,1039 —1,3 —r3 1,5 10,0
1o 01052 01052 00079 4:4:030 690 01041 —I,1 —(7 15 100
16 0,2104 0,2104 0,0197 4 4.0,375 6,23 0,2082 —22 -1 46 1,9 10,0
17102104 02104 00197 4:4:0375 6,57 02065 —3,9 —e54 15 10,0
18 0,2104 0,2104  0,0197 4.4.0,375 6,61 02089 —1,5 - 7,13 1,9 10,0
19 0,2104 0,2104 0,0197 4:.4.0,375 6,80 0,2056 —4,8 —22.8! Is50s 10.0

izbjegavati suviSak amonijaka. Nagim postupkom amonijak se oslo-
bada iz karbamida postepeno, suviSka amonijaka nema, a kako se nas
sistemi griju, raspali bi se eventualno nastali kompleksi'!). Sav krom
taloZi se kao hidroksid i kao fosfat. Suvisak amonijaka uzrokovao bi
bazitnu reakeiju i taloZenje X-fosfata, a prekora¢enjem izoelektri¢ne
tacke za Cr (OH)s, kromhidroksid presao bi u kromit ion. Sve je to
isklju¢eno kod naseg postupka.

Da me bi doSlo do tih nepozeljnih pojava, potrebno je odrza-
vati pH vrijednost ispod izoelektri¢ne tadke (prakticki ispod pH
vrijednosti’). Talozenje hidroksida odnosno karbonata Mg, Ca, Sr
1 Ba sprecava se dodatkom dovoljne kolid¢ine amonijeve soli, koja
ujedno smanjuje adsorpciju stranih iona i regulira pH vrijednost
otopine, a kod ispiranja taloga onemoguéuje njihovu peptizaciju.
Tako je i ovdje istaknuta vagnost prisutnog amonijevog nitrata.
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4) Rezultati pokazuju, da je smanjivanje gubitaka na XO mnogo
 vecée, nego Sto je pad koncentracije fosfata.

Faktori, koji uslovljavaju moguénost odjeljivanja su nacin ta-
lozenja, pH otopine (amonijev nitrat + karbamid), cmjer Cr:0s :
P»0s5, opéi omjer XO : Cr:03 : P:O5 kao i apsolutna koli¢ina uzetih

supstanci. |
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ABSTRACT

The Separation of Calcium, Strontium, Barium and Magnesium from
Chromium in the Presence of Phosphates of a Homogenous System

(A Contribution to the Precipitation of Homogenous Solutions III)
F. Krleza, J. Ki¢anovi¢ and V. Markovic

The separation of Ca, Sr, Ba and Mg from chromium in the presence
of the phosphate was performed by means of ammonium hydroxide obtained
by hydrolysis of urea. The separation was achieved by applying a procedure
consisting in heating almost to the boiling point a system 150 ml of which
contain 10 g of ammonium nitrate and solution X (NO.):, CrCls, Na.HPO;
at a determined ratio with the necessary quantity of urea during three
hours. The system should contain an amount of urea sufficient to make the
- PH value of the system after cooling approximate 6,5. The ratio of Cr:0; : P:0s
still allowing for separation is at 4:2 for magnesium, 4 :1,25 for calcium,
4:11 for strontium, 4:0,25 for barium. The quantity of XO in the system
is equal with the quantity of Cr:0s: X denotes the Ca, Sr, Ba, respectively
magnesium. At our conditions it is possible to obtain separation from mi-
nimal quantities of the given substance.

The study demostrates the measure at which phosphoric acid can be
bound to chromium yet allowing for quantitative determination of Ca, Sr,

Ba and Mg in the filtrate.
Primljeno 8. VIII. 1957.
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PRILOG HEMISKOM 1 MINERALOSKOM POZNAVANJU
TERRA ROSSE U DOLINI REKE RAME

Stojanka Stojadinovié

Zemljina kora zajedno sa proizvodima povrSinskog trosenja
predmet je mmogostrukih ispitivanja geoloske, pedoloske, hemiske i
geomehanicke prirode. Osobito vaZnim pojasom povrsinskog trose-
nja, u tzv. zemljistu, treba smatrati zemlju crvenicu (Terra rossa) u
predelima kr8a, koja ima i odredene gecmehanitke osobine. Geo-
mehanicka ispitivanja crvenice iz doline reke Rams vrSena su u Za-
vodu za geomehaniku i fundiranje na Tehnidkom fakultetu u Sara-
jevu, o cemu je dao prikaz prof. ing. DuSan Krsmanovié u ¢asopisu
»NaSe gradevinarstvo« 1955 g. br. 6.

Osnovnim ispitivanjem minerala ili stena smatramo njihovu pot-
punu hemisku analizu koja sluzi tumagenju njihove geneze, a po-
znavanjem genezs terra rossae, na pr. iz doline reke Rame, nastojimo
odgovoriti i na pitanje postanka boksita. Ima vise teorija o postanku
boksita (Terra rossa, lateritska, termalna, hidrotermalno-metaso-
matska, efuzivno-talozna, biohemiska).

U nasim krajevima, a tako isto i u drugim zemljama Sredo-
zemlja (Italiji, Grékoj, Francuskoj, Spaniji) pojavljuju se boksiti u
kre¢njacima i dolomitima, te izgleda da izmedu njih i boksita postoji
neka genetska veza. Istrazivanje prof. Kispatiéa i Tuéana, pokazala
su da je postanak boksita usko vezan za raspadanje i rastvaranje
kretnjaka' *). Njihova teorija naisla je na op$te odobravanje kod
mnogih geologa, koji se bave istraZivanjem boksita mediterana.
Boksit je sastavljen od minerala diaspora, sporogelita i hidrargilita;
dakle, bcksit je stena. Buduéi da ovih minerala ima i u crveniei,
genetski je mogucée da je terra rossa »recentnic boksit, a boksit »fo-
sinal« terra rossae. I jedno i drugo su u genetskoj vezi sa kre¢njacima
krsa.

4 — Glasnik hemidzra br: 6
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Prema ispitivanju Fersmann-a i Correns-a*) Al:Qs i Fe:03 su
nerastvorivi u alkalnoj sredini kada se pH vrednost kreé¢e od 7—9,5,
dok SiO: postaje sve viSe rastvorljiv ukoliko je vrednost pH veca.
Ako je vrednost pH vec¢a od 9,5, tada se stvara i Al:Os, $to dovodi
do postanka bcksitnog sedimenta, koji sadrzi gvozda i vrlo maslo
silicium dioksida. Medutim, ova sedimentna teorija ne moze s= pri-
meniti za tumacenje postanka mnogih nalaziSta boksita u svetu?).
Prvo, ni naslage boksita ne nalaze se uvek u spojenim slojevima,
iako se u takvom stanju nalazi veéina hemiskih sedimenata, nego su
isprekidane, iako vezane za odredeni horizont. J. Kiss ukazujz na
postanak boksita iz vulkanskog materijala.

Tragovi vanadijuma i urana u boksitima (u manjim koli¢inama
sadrze ga i nasi boksiti) negirali bi postanak terra rossae iz rastvo-
renog kre¢njaka. Na osnovu preciznog ispitivanja J. Kiss je opet
pronasao u gantskom boksitu hrom, vanadijum i uran, a njihovo pri-
sustvo bi govorilo da su oni biochemiskog porekla.

S. Miholi¢ u svom radu »Postanak boksita na kretu« daje novu
hipotezu o postanku boksita®). Po njegovom misljenju proces po-
stanka boksita ide od gline — terra rossa do laterita — boksita.
On smatra da postajanje terra rossae treba traZiti u laporcima a
ne u kre¢njacima. Njihov postanak dovodi u vezu sa klimom i smatra
da su terra rossa kao i nasi boksiti postali biogenim putem iz lateri-
tizacije laporaca, na silikatnoj bazi, pod suptropskim i tropskim uslo-
vima. U prilog svojoj hipotezi da terra rossa, pa boksit, nisu postali
od kre¢njaka, nego od laporaca S. Miholi¢ navodi pojavu srazmerno
velikih koli¢ina vanadijuma (0,14—0,239% V2 Os) u laporcima, dok
ih kre¢njaci sadrze u neznatnim koli¢inama (0,001 do 0,0759% V2 Os).

Ima i drugih misljenja o postanku boksita i terra rossae (T. G.
Gedeon — Madarska, O. Kithn — Slovenija, S. Goldich — Haiti).
W. E. Petraschek jun. objavio je svoju studiju: »Pitanja o vrsti i
postanku boksita na kreénjaku istotnog meditsrana«*). On iznosi
miSljenja raznih autora iz raznih zemalja o postanku boksita® *).
T. G. Gedecn®), prema ruskim autorima, smatra da je boksit nastao
u slabo alkolnoj sredini iznad krefnjatke podloge tj. ma ogoljelom
krsu.

Hemiske analize terra rosse u dolini reke Rame

Prilikom istraznih radova za branu na reci Rami naislo se na
Kovactevom Polju na dolomitne i krefnjacke naslage sa kavernama
ispunjenim zemljom crvenicom. Pored geomehani¢kog ispitivanja
izvrSene su i hemiske analize terra rossae iz tri rova, i to iz jednog
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: I Materijal iz rova A ispitan je sa mesta koje je uda-
¥ ljeno od ulaza u rov 95,00 i 110,00 m;

= II Materijal iz rova B ispitan je sa mesta koje je uda-
‘ljeno od ulaza u rov na 80,00 i 90,00 im;

IIIl Materijal iz rova D ispitan je sa mesta koje je 'uda-
~ ljeno od ulaza u rov na 60,00 odnosno 70,000 m.

| Hemiske analize radene su po klasi¢tnim metodama — gravi-
metrije, dok su relativno male koli¢ine odredene kolorimetriskim
putemﬁ) Na osnovuy ovih analiza ustanovljeno je, da svi ispitani
wuzoreci nisu terra rossa, kao $§to se mislilo pre hemisks analize, nego
~ da su to boksiti. Tzuzetak ¢ine uzorak iz rova A — 95,00 m, koji je
gvozdena ruda, i uzorak iz istog rova A — 110,00’ m, koji je pesko-
vita crvenica.

Bezultati hemiskih analiza Terra rosse u dolini reke Rame

4*

1 okno |2 okno| 3 0kno (4 okno| 5 okno | 6 okno | 7 okno
A—95 m| A~t1tm|A_110 m|B—8m | B—70 m|D—60 m|D—70 m
v1aga % 3 Hole a0 T G NapRt a9 g1 © 42 3,25
SCub. sarenja % 1730 947 . 1529 11,60 10,65 17,08 16,25
 Si0. % 285 4323 1018, 870, 453, 1001 2,10
SN0, % RIS g6 a8 A8 a5 0,60 1,20
Al, Os % ARGV ITHolioh S BHGAS 4910, - B54T2 - 2490 - 27,95
Fes Os % 49097 10,10 2100 2043 19,30 41,60 -+ 41,50
MnO % 0:02 | igads 001017 1 00045 410,02 0,02
- Ca0 % o904 297 fo 13027 0,19 1,0
MgO % — 1,16 — 0,43 1,16 trag. trag.
K.O % QI S ey .01 L5 o 0T 0.96 0,0042
Na.O % Ol on 0.90054.0109 10655 a: 0,39 0,25 0,32
P05 % tras G30 008 060 030 0,29 0,24
Svega 100,32 94,64 100,79 99,70 100,274 100,22 99,8342
Zakljucak

Hemiske analize uzoraka Terra rosse, odnosno boksita iz doline
reke Rame, iz kretnjaka i dolomita ukazuju na misljenje M. KiSpa-
tiéa 1 F. Tuéana o geneti¢koj vezi izmedu kre¢njaka i boksita.

Kod nadenih boksita iz doline reke Rame krecte se Al:O3 u
_granicama od 22,42 do 54,72%, dok je gubitak Zarenja od 0,47 do
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17,30%. Svi boksiti, bez obzira ma sadrzaj Al.Os, sadr¥e i primese
kao :Si0O:2 2.10 — 43,23%, zatim Fe»O: u granicama od 10,10 do
47,50%,. Ovakav sadrzaj Fe:0s je vie manje zajednic¢ki svim kreé-
nja¢kim crvenim boksitima. Osim navedenih primesa u boksitu se
javljala i titan u obliku svoga oksida, i to u granicama od 0,28 do
2,75%. CaO nalazi se u nezmatnim koli¢inama od 0,19 do 2,75%,.
Uz isti procenat Al:O; boksit ¢e biti slab i tehni¢ki manje upotre-
bljiv, Sto ima viSi procenat SiO: i TiO:. Prema ovome, hemiski
sastav boksita varira u Sirokim granicama.

Ovim radom zelimo prikazati kako boksit u svom hemiskom sa-
stavu varira i stoga treba uvek svaki bcksit hemiski analizirati.

Resenje pitanja postanka boksita zahteva dakle hemiska, mi-
neraloska, geoloska i rudarska ispitivanja, jer je to pitanje kom-
pleksne genetske prirode.
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ZAVOD ZA ISPITIVANJE METALA
TEHNICKOG FAKULTETA U SARAJEVU

ZUSAMMENFASSUNG

Ein Beitrag zur chemischen und mineralogischen Erforschung
der Terra-rossa im Ramatal
von Stojanka Stojadinovié

Im Verlaufe der Untersuchungsarbeiten fiir die Talspeere der Rama
in Hercegovina, wurden in Kovacevo Polje umfangreiche Dolomit und
Kalksteinschichten entdeckt in denen sich Kawernen gespeichert mit einem
Erdmaterial befanden, das urspriinglich als terra-rossa angesehen wurde. Es
wurden ¢ hemische TUntersuchungen dieser angeblichen tferra-rossa vorge-
nommen, welche einem Stollen am linken, und aus 2 Stollen am rechten
Ramaufer entnommen wurde. Hierbei wurde festgestellt das es sich bei den
gepriiften Materialien keineswegs nur um terra-rossa handelt. Der Grossteil
der Priifstlicke wurde als Bauxit wihrend ein Tejl des gepriiften Materials
als Eisenerz, und nur ein geringfligiger Anteil, faktisch, als terra-rossa identi-
fiziert wurde. Der Verlauf der chemischen Untersuchung bestitigte die An-
nahme der Geologen M. KiSpati¢ und E. Tuc¢an uber den genetischen Zusam-
menhang zwischen Kalkstein und Bauxit.

Primljeno 10. VI, 1957.
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PRIJEDLOZI ZA POBOLJSANJE PROIZVODNJE ETERICNOG
ULJA OD KLEKE — JUNIPERUS COMMUNIS L.

Husnija Kurt i Zdravko Devetak

Uvod

Kleka (Juniperus communis L.) se kod nas iskoriStava za dobi-
1je alkohola i eteritnog ulja. Rijetko se prethodno predestilira
‘etericno ulje, a preostala komina podvrgne alkoholnom vrenju. Pro-
odnja kod nas bazira se uglavnom na empiriji, a dobiveni pro-
odi imaju slabiji kvalitet i prema tome manju primjenu, pa za
privredu nastaju znatni gubitei. PokuSacemo da ukazemo na
eispravnost nac¢ina proizvodnje.

Sabiranje i prerada kleke

Plodovi kleke — klekinje — sabiru se ¢d konca avgusta sve do
decembra. Sabiranjs se vrSi tako da se Stapovima mlate plodovi
‘Sa igrmova na podmetnute vreée i cerade. Sabrane klekinje proc¢iséa-
- vaju se dalje od primjesa ru¢no ili masSinama, a zatim selektorima
. po veli¢ini ploda. Najbolja droga se cbi¢no prodaje nepreradena u
inostranstvo, a loSija se preraduje u alkohol i eteri¢no ulje. Neki
~autori (1) klasiraju naSe klekinje kao drugorazrednu drogu, jer je
Po ckusu i aromi loSija od talijanske i madarske droge. Ovo je prvi
prigovor kvalitetu naSe droge.

& Drugi prigovor, koji postavljaju svi autori (1, 2, 3) nasem ete-
ricnom ulju od kleke, odnosi se na na¢in prerade. Kvahtebmp se
~ ulje dobiva destﬂa.m]om plodova koji nisu fermentirali, jer tako do-
- biveno ulje ugodnijeg je mirisa i boljeg okusa.

- Prerada se u veéini slu¢ajeva obavlja na slijedec¢i na¢in: Sabrane
~ klekinje malo se prosuse i spremaju u veta skladiSta na mjestu pre-
~ rade. Iz skladiSta idu na mlinove gdje se plodovi viSe ili manje ra-
zdrobe i samelju. Samljeveni plodovi transportiraju se do kaca za
B Vrenje, a ponekad do posebnih predvrionika. Tu se dodaje odredena
. koli¢ina vode i uz dodatak kvasca prepusti vrenju. Vrenje traje pre—
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ma prilikama od 2—15 dana. Poslije zavrSenog vrenja destilira se
nastali alkohol skupa sa etericnim uljem. Destilacija se vrsi razli-
¢itim destilatorima pocevsi od najprimitivnijih rakijskih kotlova do
destilacionih uredaja sa 6-—7 m visokim kolonama. Ve¢ prema ure-
dajima dobija se destilat sa 30—509, alkohola. Na vrhu destilata
pliva eteri¢no ulje dok je dolje alkohol, cbitno mutan od primjese
eteri¢nog ulja. Ulje se odvaja od alkohola, a alkohol ponovo destilira,
rektificira ili razblaZen Salje u prodaju kao klekovaca, brinjevac, bo-
rovidka itd. Ovakvim na¢inom prerade i poslije dvije rektifikacije ne
dobija se tehnicki ¢ist alkohol, jer sa poveéanjem koncentracije alko-
hola povecava se i topivost eteri¢nog ulja u tom alkoholu.

Teoretski dio

Veoma je tesko raspravljati o kvalitetu proizvoda kod kojih su
organolepticke osobine najvaznije za ocjenu tog kvaliteta, jer ne po-
stoje pogodne analiticke metode za to ocjenjivanje. PokuSacemo da
objasnimo zbog ¢ega je nasa droga i naSe eteritno ulje od kleke
drugorazrednog kvaliteta.

1) Geografsko rasprostranjenje kleke je jedan od faktora koji
neosporno ima uticaj na kvalitet droge i eteriénog ulja. Kleka koja
raste na 300 m nadmorske visine sa juznih ekspozicija davace sasvim
drugi kvalitet eteriénog ulja od kleke koja raste na 1000 m nad-
morske visine na staniStima sjeverne ekspozicije. Monografije Gilde-
meistera i Guenthera, kao i radovi Flicka o utjecaju vanjskih fak-
tora na sadrZaj i sastav djelatnih tvari u bilju to potvrduju (4). Kod
nas misu uopSte ispitana staniSta klecke u ovom smislu, iako je iz
prakse poznato da neka podruc¢ja daju veoma kvalitetnu kleku. Pre-
ma tome moraju se ispitati i izluciti ona staniSta koja daju slabiju
kvalitetnu drogu. :

2) Pored uticaja stanista jo§ veéi uticaj ma kwvalitet ima bota-
ni¢ko porijeklo droge (5). Kleka se javlja u velikom broju varijeteta
i forma. I kod nas su na prirgdnim staniStima kleke zapazene razne
forme, narotito gdje se areali kleke i kle€ice (J. nana Willd) dodiruju
i poklapaju. Poznato je da sjeverno americ¢ki varijetet J. communis
var. depressa Pursch daje ulje losijeg kvaliteta (sa terpentinskim
mirisom i ckusom) od evropskog varijeteta var. erecta Pursch (2).
Isto tako je sigurno da kle¢ica daje ulje drukéijih oscbina od kleke.
O ovome takode nemamo za naSe prilike nikakvih podataka.

3) Sabiranje droge vrsi se svuda redom premda je poznato da se
kvalitetnija droga dobiva sa vise otvorenih juzno eksponiranih sta-
nista. Cesto se zajedno sabiru i plodovi kle¢ice na staniStima gdje
kleka i klec¢ica dolaze pomjeSano. PosSto ne znamo tactno kakve su
osobine eteri¢nog ulja od klecice ovakovo sabiranje je neispravno.

4) Sabiranje kleka poé¢ima koncem avgusta i1 obi¢no traje do
konca septembra, a ponekad i do decembra ukoliko to dozvoljavaju
vremenske prilike. Obi¢no u ovo doba godine po¢imaju kod nas kiSni

54




dani pa je smanjena moguénost ispravnog susenja sabrane droge, od-
nosno stabilizacije fermentativnih processa. Relativno visok sadrza]
getera (T%) i vlage (78%) kod svjeze sabranih plodova povoljna su
podloga za pocetak fermentacije kojoj ne smeta sadrzaj eteritnog
ulja koje se nalazi jo§ »zatvoreno« u posebnim stanicama. Fermen-
tativni se procesi u potetku odvijaju posebno u svakom pledu, a tek
kasnije zahvataju cijelu masu drogs. Sabiratu je u interesu da pro-
daje slabije osuSenu drogu i on je samo djelomi¢no prosusuje i tako
samo smanjuje intenzitet fermentativnih procesa koji su u toku.
Daljnom manipulacijom od otkupnog skladista do glavnog skladista
dolazi ponovo do intenziviranja fermentativnih procesa tako da u
glavno skladiSte stigne dio »upaljene robe«. Glavna teskoca izvoza
nase kleke u prekomorske zemlje, za vrijeme konjukturne p_r@déje
poslije rata, bila je upravo u tome kako prevesti velike koli¢ine robe
u zatvorenim brodskim skladistima da ne dode do fermentacije. Ne-
ispravan nacin suSenja i manipulacije je jedan od glavnih uzroka
slabijeg kvaliteta naSe droge kao takve i kao sirovine za eteri¢no
ulje. :

5) Nacin prerade je drugi vazan faktor koji utice na kvalitet
eteritnog ulja od kleke. Tesko je pretpostaviti da ¢e u procesu vre-
nja, koje traje i do petnaest dana, ostati nezahvaceno eteri¢no ulje
koje se ovdje malazi u potpuno suprotnim uslovima od propisa za
guvanje eteriénog ulja. Destilacija eteriénog ulja i alkohola isto-
vremeno je u biti nepravilna ako Zelimo dobiti kvalitetno eteritno
ulje. Izvjesni sastojci eteri¢nog ulja u alkoholu se otapaju i ve-
oma so tedko odvajaju. To su po Guentheru u alkoholu lako topivi
sastojei koji sadrze kisika, a nosioci su upravo najvise cijenjenocg mi-
risa (2). Sa druge strane nije isklju¢eno da sa uljem predestiliraju
i lako hlapivi proizvodi metabolizma kwvasca koji nastaju tokom vre-
nja i na ovaj nac¢in preradenom svjezem ulju daju poseban miris
koji se kasnije djelomi¢no gubi.

6) Preradu kleke vrse dobro organizovana preduzeca, a i mnogi
" pojedinci koji posjeduju veéinom primitivne destilacione uredaje.
Proizvedeno ulje otkupljuje svega nekoliko preduzeca, koja sabiru
ulja raznih proizvodaca. Neka su ulja loSeg kvaliteta, a neka poka-
zuju radi primitivnih uredaja desilacije pozitivnu reakciju na teske
metale i tamniju boju. Pozitivna reakcija na teSke metale daje nam
ujedno i indikaciju da ulje potite od kleke sabrane pred par godina.
Starenjem kleke dolazi do osmoljavanja eteriénog ulja u samoj
drogi. Procesom osmoljavanja dolazi i do povecanog aciditeta, a
smole u zajednici sa kiselinama jako napadaju bakar. Takva ulja
pokazuju pozitivnu reakciju na teSke metale, imaju jatu zelenkastu
nijansu i poviSene esterske i kiselinske brojeve.

Fizikalno hemiske konstante eteri¢nog ulja nase kleke variraju
Zbog spomenutih faktora unutar Sirokih granica (Tabela 1).
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Tabela 1

Guenther Guenther Tranpetié
d250 0,862—0.870 0,859—0,868 0,8468 —0,9016
(15°%)
“Dogo —10°30’do—11°52"  —3°30"do—6°30’ 43°30"do—11°
D50 1,4778 —1,4827 1,4801—1,4759 1,4680 1,4832
Kiselinski broj {2 TR 1,4 0,45 - 4,82
Esterski broj 4.2 ~61 3,3—5,1 3,0—25,18
Esterski broj
poslije acetili-
ranja 24,3~ 34,5 289317 —

U prvoj koloni su konstante za ulja dobivena poslije alkoholnog vrenja
plodova, u drugoj koloni od dva ulja iz Slovenije direktno destilirana. Za ulja
iz tre¢e kolone nije poznat nacin proizvodnje.

EKSPERIMENTALNI DIO

Nas je interesiralo kako utjete na¢in prerade na fizikalno-he-
miske konstante i kvalitet eteriénog ulja, posto o ovome nismo nasli
odgovaraju¢ih podataka u strucnoj literaturi.

U tu svrhu uzeli smo u obradu 20 kg plodova kleka porijeklom
iz okolice Gornjeg Vakufa. Droga je prethodno dobro preciSéena i
homogenizirana. Deset kilograma samljevene droge (I) predestili-
rano je na bateriji modificiranih Unger aparata sa produZenim tra-
janjem destilacije. Kod toga smo virsili i odredivanje sadrzaja cte-
ri¢nog ulja u drogi i nasli da sadrzi 1,98—2,16%0 eteri¢nog ulja. Ovo
priblizno odgovara podacima u literaturi za bosansku kleku. Po za-
vrietku destilacije, komina je kvantitativno prenesena u veliki
stakleni balon i, uz dodatak 30 g pivskog kvasca, prepusStena vrenju.
Drugih 10 kilograma samljevene droge (II) iz koje nije prethodnom
destilacijom odstranjeno eteri¢no ulje, ostavljeno je istovremeno uz
iste uslove da vre. Tok vrenja predestilirane droge (I) bio je mnogo
burniji i brzi, dok je tok vrenja nepredestilirane droge bio znatno
sporiji, neujednacen i protegao se na 15 dana (20°C). To pokazuje da
eteritno ulje kleke djeluje bakteriostatski na neke sojeve kwvasca.
Zapazeno je i u praksi da je vrenje kleke sa »matiénim kvascima«
brze i jednoli¢nije nego kod upotrebe trgovackih kvasaca.

Poslije zavrSetka vrenja izvrSena je destilacija. Oba destilata
bila su mutna. Na vrhu destilata droge (II) plivao je sloj eteri¢nog
ulja, a na destilatu droge (I) tek po neka kapljica. Oba destilata imala
su oStar miris i okus po kleki i nisu bila pogedna za uzivanje. De-
stilat (I) i destilat (II), poslije odvajanja eteri¢nog ulja, podvrgli smo
pre¢iSéavanju frakcionom destilacijom, ali nismo dobili pozitivne re-
zultate. Zatim smo pokusali odvojiti dio otopljenog ulja u destilatu
pomoéu aktivnog uglja u svrhu ispitivanja tog dijela ulja. To nam
je uspjelo, ali smo regeneracijom eteri¢nog ulja iz aktivnog uglja do-
bili veoma male koli¢ine ulja, nedovoljne za ispitivanje. Iz destilata
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B (D odstr.amemo je na taj nacin prakticki sve eteriéno ulje i on je bic
~ bez okusa i mirisa po kleki. Destilat (II) zadrZzao je skoro sve ranije
~ opsobine i poslije tretiranja sa aktivnim ugljem.
Cijeli postupak ponavljali smo sa malom koli¢inom droge (1 kg)
i dobili iste rezultate.

; Eteri¢no ulje dobiveno direktnom destilacijom (I) i dobiveno de-

Tabela 2
I ET

dogo 0,8603 0,8672

20! 14780 1,4789

®Dogo - _ —0°12, —6°42,

Kiselinski broj 0,42 0,79

sterski broj geh > 6.13
sterski broj

poslije acetiranja ; 17,32 28,40

- stilacijom poslije vrenja (II) ispitali smo organoleptiéki i na fizi-
kalno hemiske konstante (Tabela 2).

~ Prilikom odredivanja topivosti u 95% alkoholu eteri¢no ulje (I)
labo se zamuti kod dodavanja jedne kapi 95% alkohola 1 ostaje
alescentno i nakon dodavanja daljnih 15 ml 95% alkohola. Ete-
¢no ulje (II) takoder se odmah zamuti ali se poslije dodavanja
ljih 20 kapi potpuno izbistri (0,28 ml) i ponovo zamuti poslije do-
vanja daljih 1,3 ml 95% alkohola i ostaje zamuéeno do opa-
entno nakon dodavanja daljnih 15 ml alkohola.
. Eteri¢cno ulje (I) je skoro bezbojno sa veoma slabom Zutom ni-
jansom. Ima tipi¢an miris na kleku. Eteri¢no ulje (II) potpuno je
zbojnio i bez karaktemilstiénog mirisa na kleku, Neposredno poslije
destilacije imalo je jasno izraZen miris po kvascu koji se stajanjem
- djelomi¢no gubi.

: Iz tabele 2 vidi se da postoje znatne razlike izmedu eteriénih
ulja koja su dobivena direktnom destilacijom i destilacijom sa alko-
- lom poslije vrenja. Sve su konstante kod eteri¢nog ulja (II) nesto vise
~ vrijednosti, a naro€ito opticki aktivitet, esterski broj i esterski broj
. poslije acetiliranja. Ipak su konstante et"irlcnolg ulja (I) i (II) unutar
granica koje daje Gildemeister, Guenther i Trampeti¢, a odgovaraju
1 zahtjevima mnogih falrmakopeja (Ph. Jug. II., Ph. Helv. V., DAB.
6, Ph. Ital. VI, USP XII.). Prema tome fizikalno hemiske konstante
g‘e mogu sluziti kao dokaz za madin proizvodnje eteri¢nog ulja od
kleke.

Zakljucak
Da se poboljsa kvalitet droge i eteriénog ulja od kleke treba
ispitati kvalitet naSe kleke obzirom na botani¢ko i geografsko pori-

jeklo. Treba vrsiti pravilno suSenje droge i direktnu destilaciju ete-
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ricnog ulja, a tek tada preostalu kominu iskoristiti za dobivanje
alkohola. Preduzeéa koja otkupljuju eteri¢no ulje od kleke ne bj
smjela vriiti mijeSanje eteri¢nih ulja raznog porijekla bez prethod-
nih analiza.

Na¢in proizvednje znatno uti¢e na fizikalno-hemiske konstante
etericnog ulja, ali na osnovu tih konstanata ne moze se zakljuc¢iti na
nacin proizvodnje eteri¢nog ulja kleke. Organolepti¢ke osobine ete-
ricnog ulja dobivenog direktnom destilacijom znatno su bolje nego
kod eteriénog ulja dobivenog poslije alkoholnocg vrenja.

IZ ZAVODA ZzZA HEMIJU I TEHNOLOGIJU
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ZUSAMMENFASSUNG

Ein Vorschlag zur verbesserten Gewinnung des itherischen Oles
aus Wacholderbeeren
(Juniperus communis L.)

von H. Kurt und Z. Devetak

Um die Qualitit der Droge und des itherischen Oles vom Wacholder
zu verbessern, empfielt es sich unmittelbar nach dem Trocknen das dtherische
Ol zu destillieren und erst dann die {ibriggebliebene Maische zur Alkoholge-
winnung zu verwenden. Die atherischen Ole des Wacholders verschiedenen
Ursprungs sollten keinesfalls ohne vorherige Analyse untereinander vermengt
werden.

Die Art der Zubereitung hat ebenso Einwirkung auf die physikalisch-
chemischen Konstanten des Z#therischen Oles, doch kann man auf Grund
dieser Konstanten nicht auf die Art der Gewinnung des Wacholdersles schlies-
sen. Die organoleptischen Eigenschaften des dtherischen Oles, das durch direkte
Destillation gewonnen wurde sind viel . glinstiger als bei #therischem Ol,
welches nach der alkoholischen Gérung erhalten wurde.

Primljeno 25 juna 1957.

INSTITUT FUR CHEMIE UND TECHNOLOGIE
FAKULTAT FUR LANDWIRTSCHAFT UND FORSTWESEN
DER UNIVERSITAT SARAJEVO
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Problemi nase industrije

PERSPEKTIVNI RAZVOJ FABRIKE AZOTNIH JEDINJENJA
1957—1961 GOD.

Ing. Izet HadzZovic

U periodu 1949—1950 god. stvarao se program i pocela je izgradnja
naSe fabrike. S obzirom na tadasnje politicke i ekonomske prilike u na%oj
zemlji, kapacitet fabrike je postavljen na najniZu granicu rentabilnosti,
koja se uzima za ovu vrstu industrije u svijetu (31 t NH./24 h).

Pored minimalnog kapaciteta, druga nepovoljna okolnost ove
fabrike je u tome Sto je asortiman proizvoda sveden na svega dva finalna
proizvoda: azotnu kiselinu i amoniumhidrat, ¢ija je namjena prili¢no
ogranicena, a plasman zavisan umnogome od veoma promjenljivih faktora
kako u zemlji tako u svijetu. Smanjenje potreba Narodne odbrane, iz-
gradnja novih velikih fabrika vjestac¢kih gnojiva i sliécno mogu dovesti
u pitanje koristenje punog kapaciteta nase fabrike, a time odmah i njen
rentabilitet. Posebnu paZnju zasluzuje ¢injenica, da naSa fabrika svojom
projektovanom proizvodnjom amonijaka odnosno azotne kiseline i teh-
nickog amoniumhidrata pokriva domace potrebe i da ostaje izvjestan
kapacitet slobodan. Projektovani kapacitet je ve¢ u prvoj godini rada
fabrike premasen, a u 1956 godini je izvjesnim poboljSanjem tehnolo-
Skog postupka jo$ poveéan. Ovi slobodni viS§kovi amonijaka se za sada
preraduju u amoniumhidrat i azetnu kiselinu, koji se dalje preraduju u
mijeSana gnojiva, a dijelom izvoze. S obzirom na izloZeno i na osnovu
iskustva oko plasmana na$ih proizvoda, obje ove moguénosti (prerada
u mijeSana gnojiva i izvoz) su nesigurne, pa zbog toga mogu ugroziti redo-
van rad fabrike. Upotreba tehni¢kog amoniumhidrata u poljoprivredi
je zbog njegove visoke cijene moguéa jedino uz vrlo visok regres, kol
- zajednica dva puta plaéa i to jedanput naSoj fabrici i ponovo fabrikama
umjetnih gnojiva. Redovan plasman ovih proizvoda na inostranom trzi-
Stu je takode nesiguran, s obzirom na to da se u jednoj susjednoj zemlii,
koja nam je dosada bila glavni uvoznik ovih proizvoda, podiZe jedna
fabrika slicna nasoj.

Pored amonijaka odnosno amoniumhidrata i azotne kiseline su
usvojeni dosada novi proizvodi: amonija¢na voda, komprimirani amo-
nijak, kiseonik za varenje, razblazena azotna kiselina, koncentrovana
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azotna kiselina pro analysi /i amonbikarbonat poluindustriski. Sada se
nalaze u zavrSnoj fazi pripremni radovi na podizanju postrojenja za
proizvodnju metanola. Ima dosta izgleda, da éemo uskoro poceti
sa realizacijom ovog programa, s obzirom da je sirovinska baza za proiz-
vodnju metanola kod nas otpadni gas sa 609% metana i §to se priklju-
cenjem sinteze metanola na sintezu amonijaka (pored relativno niskih
investicija) postiZe moguénost elasti¢nosti u proizvodnji metanola tj.
prema potrebama trZista moZe se i¢i sa smanjenjem kapaciteta metanola
od 5.000 ¢ak na 3.500 t godisnje, a da se kod toga ne poveéa proizvodnja
azotnih jedinjenja.

Pri razmatranju problema lokacije objekata za sintezu metanola
ne treba gubiti iz vida perspektivni razvoj industrije sintetskih Ijepila
i plastmasa (fenoplas*i, aminoplasti i dr.). Najveé¢i potrogaci sintetskih
ljepila: fenilformaldehidnih i karbamidnih smola, nalaze se u NRBiH.
S druge strane, $to ¢emo u daljnjem izlaganju vidjeti, kao iduéa etapa
preorijentacije proizvodnje u Gorazdu predvida se sinteza karbamida.
U naSoj Republici se predvida i proizvodnja sintetskog fenola.

Kao logitan nastavak ovoga razvoja bila bi proizvodnja formal-
dehida i u daljnjoj etapi sinteza ljepkova i plastmasa na bazi formal-
dehida, karbamida i fenola.

Iz slijedeceg pregleda vide se kapaciteti i godi$nje potrebe u nasoi
zemlji ne uraunavajuéi izvoz:

Azotna kiselina (eksplozivi * drugi potrosa¢i) 6.500 t = 1.675 t N/NH,

Amanium nitrat 10.500 t = 4.030 t N/NH.
Komprimirani amonijak i NH. — voda = 500t N/NH,
Ukupne potrebe (bez izvoza i gnojiva) = 6.200 1 NIINH ,

Mogu¢a proizvodnja amonijaka, rac¢unaju¢i da se kod nas izgradi
postrojenje za sintezu metanola 5.000 t/god., bila bi godisnje 28,5 - 300 =
= 8.500 -t N/NH,. Prema tome, pored proizvodnje azotne kiseline, amo-
nium nitrata, komprimiranog amonijaka, amonija¢ne vode i metanola,
u gore navedenim koli¢inama, ostaje joo$ raspoloZivo:

Moguca proizvodnja amonijaka = 8.500 t N/NH,
Ukupne potrebe N/NH, = 6.205 t N/NH,
2.345 t N/NH,

Uz to treba imati u vidu, da se i dalje studira moguuénost poveéanja
proizvodnje vodenog gasa. — Usko grlo proizvodnje je Winklerov gene-
rator i kisikana. Iz raznih prikupljenih podataka i informacija mogli smo
vidjeti da su Winklerovi generatori u drugim fabrikama bolje iskoristeni
nego kod nas. S toga bi bilo u skladu s pomenutom perspektivom za
postizanje kapaciteta, da se omoguéi studiranje rada Winkler-ovog gene-
ratora u preduze¢ima bogatijim sa iskustvom na ovom podruéju (CSR,
Poljska, Isto¢na Njemacka), da bi na ovaj nacCin povecali moguénost
postizavanja kapaciteta bez veéih investicija. U slu¢aju da ova studija
dade negativne rezultate onda bi bilo potrebno razmotriti moguénost po-
stavljanja dodatnog generatora sa promjenljivim hodom. Potrebe kisika
su za 23% iznad kapaciteta projektovanog od firme Linde. Nage sadasnje
potrebe iznose oko 90° projektovanog kapaciteta. Iz dosadasnjeg isku-
stva znamo da kriti¢ni kapacitet kisikane lezi u vazdu$nim kompresorima.
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Prema tome postoji moguénost pomoc¢u dodatnog uredaja za kompri-
mirani vazduh ukloniti ovo grlo proizvodnje.

Prema gornjem pregledu oko 27°% od moguce produkcije amonijaka
nema osiguran plasman ni u kom obliku. Zato smo postavili kao jedan
od prvih zadataka, da odredimo one proizvode, na ¢iju proizvodnju bi
se trebalo orijentisati. Naravno, da se pri tome vodilo ra¢una o slije-
deéem: potrebe zemlje, mogucnost ostalih eventualnih proizvodaca, u
kolikoj mjeri naSa fabrika raspolaze potrebnim sirovinama, eventualna
mogucénost upotrebe ve¢ postojec¢ih postrojenja u cilju Sto manjih inve-
sticionih ulaganja itd.

Imajuéi sve prednje u vidu, smatramo, da bi u obzir do§lo uvodenje
slijede¢ih proizvoda:

1) Metanol

2) Mravlja kiselina -+ natrium-formiat

3) Salicilna kiselina

4) Guanidin-nitrat

5) MijeSana gnojiva, kompleksna gnojiva, NP gnojiva

6) Karbamid.

Sa proizvodima pod brojem 2, 3 i 4 naSe glavno pitanje, pitanje
prerade viska amonijaka, nebi bilo rijeSeno, bilo zbog malih potreba
ovih proizvoda, bilo zbog toga $to niti amonijak niti sirovine za amo-
nijak ne sluZe kao sirovine za neke od njih. Prema tome, za konacno
‘rjeSenje pitanja viska amonijaka dolazi u obzir jedino proizvodnja jednog
iz poslednje grupe proizvoda. Vodeci ratuna o tome, da svako od prije
navedenih gnojiva ima, kako u proizvodnom pogledu, tako i u pogledu
upotrebe odredene prednosti i nedostatke, izbor proizvoda na koji Ce se
orijentisati prerada viska amonijaka mora se izvrSiti vrlo brizljivo. Pri
tome se mora imati u vidu ne samo postojec¢a situacija i potreba za tim
proizvodima u zemlji, nego i podmirenje tih potreba u vezi sa podiza-
njem nekih kapaciteta na drugim mjestima (fabrike umjetnih azotnih
gnojiva). Da bi se ovo pitanje rijesilo na najbolji i najcjelishodniji nacin,
ono ¢e se prije kona¢ne odluke o izboru pretresti u Sirem krugu struc-
njaka. U tom smislu zakazan je za konac mjeseca juna sastanak sa poljo-
privrednim struénjacima, na kome treba da se utvrdi stanovisSte, da li
ée se viSak amonijaka upotrijebiti direktno kao gnojivo u obliku cistog
amonijaka, amonija¢ne vode, da li ga preraditi u mijeSana gnojiva, kom-
pleksna gnojiva, NP gnojiva razaranjem prirodnih fosfata azotnom kise-
linom ili i¢i na karbamid.

Karbamid je za nas interesantan proizvod i s obzirom na prije
navedene okolnosti u naSoj fabrici a i zbog njegove Siroke moguénosti
upotrebe u razne svrhe. On se upotrebljava kao sirovina u industriji
sinteti¢nih ljepila potrebnih industriji ljepljenog drveta i drugo, zatim '
za proizvodnju plasti¢nih masa, kao visokovrijedno azotno gnojivo (46°/0
N) u intenzivnijoj poljoprivredi za stoénu hranu, u industriji nafte i t. d.
Ovako §iroka moguénost upotrebe je jedna od velikih prednosti pred
drugim proizvodima, iako bi investiciona sretstva, koja bi se ulozila u
ovaj proizvod bila znatno veéa nego za druge proizvode. GodiSnje potrebe
kod nas sada iznose 300—400 t. Medutim, s obzirom na to, da se cjelo-
kupna koli¢éina mora uvoziti, to ograni¢ava razvoj industrije plasti¢nih
masa i umjetnih ljepkova na bazi karbamida i formaldehida i upotrebe
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karbamida kao gnojiva. Osvajanjem proizvodnje karbamida i ova bi se
industrija naglo razvila, a isto tako bi se znatno povecali prinosi u poljo-
privredi, Sto bi pretstavljalo indirektnu korist.

Prema sadaSnjem nivou proizvodnje i naprijed iznesenim realnim
potrebama zemlje u azotnim jedinjenjima za tehnit¢ke svrhe, za proiz-
vodnju karbamida ostalo bi slobodnih oko 2.850 t amonijaka, Sto bi bilo
dovoljno za cca 4.700 tona karbamida. Kapacitet od 5.000 tona godisnje
se smatra u svijetu kao josS ekonomi¢an, ma da neka preduzeéa (Italija,
Holandija) rade i sa daleko niZim kapacitetom (nekoliko stotina tona).

Ostali proizvodi ¢ija je produkcija predvidena perspektivnim planom
fabrike:

1) Amonijum bikarbonat

2) Mravlja kiselina + Na-formiat

3) Salicilna kiselina

4) Guanidin nitrat

5) Katalizatori — za konverziju CO i za sintezu NH;
nisu vezani sa pitanjem prerade viska amonijaka, nego time Sto nasa
zemlja treba navedene proizvode, a niko neée da se u njihovu fabrikaciju
upusti, a i radi toga Sto nafa fabrika raspolaZe sa izvjesnim sirovinama
potrebnim za njihovu fabrikaciju.

i) Amonium-bikarbonat

Ovaj proizvod se kod nas nalazi u fazi poluindustriske proizvodnje.
Vijerujemo da ¢e se tokom ove godine iznijeti na tr¥iste. Razlozi da smo
se odlutili za proizvodnju amonbikarbonata su ti, §to su sirovine za nje-
govu proizvodnju, produkti naSe fabrike — amonijak odnosno amoni-
jatna voda, dok druga sirovina CO,, odgovarajuée &istoée i koncentracije,
stoji u prakti¢no neograni¢enim koli¢inama na raspolaganje i sada se
kao otpadni gas pusta u atmosferu. Kapacitet postrojenja iznosi za po-
Cetak oko 40—50 tona za godinu i projektovace se tako, da se bez velikih
naknadnih investicionih ulaganja moZe progiriti prema potrebi na 150—
—200 tona godiSnje. Ako se uzme, da su potrebe zemlje samo 40 tona
godisnje, to bi zajednica podizanjem ovog postrojenja, ratunajuéi prema
sadaSnjim cijenama ovog proizvoda na svjetskom trZi§tu, ustedila oko
7.200 $ godiSnje. Ukoliko se utvrde veée potrebe i pronadu moguénosti
izvoza (vjerovatno u zemlje Bliskog Istoka) ove ustede odnosno dobit
srazmjerno bi porasle.

2) Mravlja kiselina i natrium formiat

S obzirom na normative, glavne stavke su (za mokri postupak) sum-
porna Kkiselina i Na-sulfat, §to znaé¢i da obzirom na materijalne troskove
izrade samo fabrike sumporne kiseline i Na-sulfata bi u poredenju sa
Gorazdom mogle povoljnije da stoje, jer bi mogle da uraCunaju za gornji
materijal CK. to se ti¢e investicija, to Gorazde stoji mozda najbolje, jer
s obzirom na opremu vjerovatno zahtijeva niZe investicije.

Za sada izgleda, s obzirom na trziste, da bi se kapacitet mogao ogra-
niciti na cca 200 t/god., §to bi iznosilo ustedu deviza oko 150.000 DM
odnosno oko 20,4 miliona dinara, a uz troSak materijala za izradu od
oko 7,5 miliona dinara. U dio materijalnih troskova izrade u prodajnoj
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cijeni na bazi 750 DM/t iznosilo bi 7,5/20,4 = 37%. Iz gornjeg se vidi da
u Gorazdu postoje povoljni uslovi za proizvodnju mravlje Kkiseline.

3) Salicilna kiselina

Za proizvodnju ovog artikla, do sada je bilo pokusaja u Fabrici sode
— Lukavac, sa kapacitetom 15 t/godiSnje, ali 1954 godine je to postro-
jenje razmontirano, tako da su svi potroSa¢i u zemlji za sada orjentisani
‘'samo na uvoz. Radi brzog razvoja prehranbene i farmaceutske industrije
kod nas, koje su najve¢i potroSaci salicilne kiseline, stavili smo u per-
spektivni plan ovaj proizvod. Od sirovina za salicilnu kiselinu imamo
u dovoljnoj koli¢ini CO, odgovarajuce koncentracije i kvaliteta (Sto je
nas otpadni produkt, dok bismo fenol, H:SO: i Na-luzinu nabavljali. Pa-
rom bismo se snabdjevali iz poStojece kotlane.

Prema podacima Savezne industriske komore i nekih uvoznih pre-
duzecta, godisSnja potrosSnja salicilne kiseline kre¢e se oko 40—50 tona
godisnje. Jasno je, da ¢e daljim razvojem farmaceutske i prehrambene
industrije rasti i potrebe salicilne kiseline, pa se radi toga kod projek-
tovanja predvida rezerva u kapacitetu. _

Ako se pretpostavi, da se uvozi godiSnje 45 tona, vlastitom produk-
cijom bismo se oslobodili odliva deviza u iznosu 45 X 1.650 = 74.250 DM
odnosno oko 11 miliona deviznih dinara. U fabrici sode — Lukavac,
postoji skoro kompletno postrojenje za proizvodnju salicilne kiseline.
Vrijednost ovog postrojenja procijenjena je na 3,7 miliona dinara, pa bi
kompletno postrojenje, sa dopunom manjkajuc¢ih dijelova, demontaZom i
montazom ovdje, stajalo cca 7 miliona dinara, a sa gradevinskim rado-
vima oko 10 miliona dinara. Kalkulativna CK uz pretpostavku kapaciteta
od 45 tona/godi$nje je 890 din/kg. Prodajna cijena u na$oj zemlji, krece
se oko 1.300 din/kg.

4) Guanidinnitrat

U naSoj vojnoj i farmaceutskoj industriji postoji potreba za deriva-
tima guanidina (nitroguanidin, sulfoguanidin). Kako postoje uslovi, da
se naSa zemlja osamostali od uvoza ovih artikala, izvrSene su studije,
istrazivanja i opiti u laboratoriskom i poluindustriskom mjerilu. S obzi-
rom na gore izloZzeno i na produkciju jedne od ovih polaznih sirovina u
nasSoj fabrici — amoniumnitrat — postavili smo proizvodnju guanidin
nitrata u perspektivni plan nase fabrike.

Za kapacitet od 150 t/god oprema bi stajala oko 40 miliona dinara.
CK bi iznosila oko 346 din/kg, a prodajna cijena oko 660 din/kg. U naSoj
fabrici izgleda da bi se moglo posti¢i izvjesno pojednastavljenje apa-
rature za proizvodnju guanidin nitrata, ako bi se kod toga mogle koristiti
mogucnosti koje pruza postrojenje za proizvodnju AN. U ovom slucaju
se osjetno smanjuje ulaganje u opremi, ali se kod toga unose u AN za
gnojivo dva nova jedinjenja Ca-nitrat i Gua-nitrat. Svakake ¢ée trebati
pravovremeno ispitati ovu kombinaciju. Preostala oprema bi se mogla
veéim dijelom smjestiti u zgradu za AN, s obzirom da je ista prostrana,
sto bi jako smanjilo ulaganje za gradevinske radove. U slucaju rekon-
strukcije pogona AN na proizvodnju Gua-N sa gore navedenim kapa-
citetom, CK bi iznosila 300 din/kg. Prerada Gua-N u druge derivate (n.
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pr. nitroguanidin i sulfoguanidin i dr.) bi bila interesantna za fabrike koje
su potrosacdi ovih derivata.

5) Katalizatori — za konverziju CO pomoéu vodene pare i sintezu
NH::

S obzirom da ove artikle moramo uvorziti, a potrebe su relativno
znatne, pokuSacemo rijeSiti proizvodnju tih katalizatora u nasoj fabrici.
Kod katalizatora za konverziju CO u izradi Je uredaj za ispitivanje uz
pogonske uslove. Ispituje se i sirovinska baza za tu proizvodnju. Kod
katalizatora za sintezu NH,, rad je usmjeren na problematiku regene-
racije istrosenog katalizatora, uz moguénost Ispitivanja aktiviteta kata-
lizatora pod uslovima koji su sli¢ni pogonskim.

Zakljudéak:

Iz izloZenog se vidi, da se do sada radilo na realizaciji uglavnom
onih proizvoda, predvidenih perspektivnim planom, koji imaju veliki
ekonomski znacaj, ili se mogu realizovati sa relativno malim ulaganjima,
kao Sto su povectanje kapaciteta NH,, proizvodnja HNO, p. a., NH,-vode,
rad na projektovanju proizvodnje metanola i t. d.

Nasa fabrika pruza Siroku moguénost prosirenja asortimana proiz-
voda, ali s obzirom na osjetno pomanjkanje kadrova, morali smo se ogra-
niciti samo na najnuznije i najrentabilnije. Redovna aprilska proizvodna
savjetovanja struénjaka iz zemlje u naSoj fabrici odli¢na su forma za
analizu i konsultovanja o moguénostima i potrebama proizvoda predvi-
denih perspektivnim planom nase fabrike, To je u punoj mjeri potvrdilo
proslogodis$nje i ovogodifnje savjetovanje, $to je u mnogome pomoglo
1 boljoj orjentaciji kod planiranja i realizacije proizvoda u cilju prosi-
renja asortimana na8ih proizvoda. Bilo bi potrebno da Dru$tvo hemiéara
naSe Republike organizuje slitna savjetovanja u Republitkom mjerilu,
Sto bi svakako pomoglo pravilnijem i brZem razvoju na$e hemiske
industrije.

PERSPEKTIVNI RAZVOJ DESTILACIJE DRVA — TESLIC

Ing. Zlatibor Sudar

Ve¢ na godiSnjoj skupstini naseg dru$tva 1954 godine u Lukaveu i
Savjetovanju o perspektivnom razvoju hemiske industrije u na$oj Re-
publici iznesene su perspektivne potrebe, moguénosti razvoja i rekon-
strukcije naSeg preduzeéa. Koristeéi danas priliku da se godiSnja skup-
Stina naSeg Drustva odrZzava kod nas u Tesli¢u, dopustite mi da Vas u
jednom kratkom izlaganju upoznam sa onim $to smo i u kojoj meri u
nasem predvidenom planu ostvarili. Nadalje §to nameravamo da ostva-
rimo u jednoj kracoj perspektivi, i kakve moguénosti predvidamo u
daljem razvoju naSeg preduzeéa. Buduéi da svaka nasa godi$nja skup-
Stina pretstavlja istovremeno i zajednit¢ki skup pretstavnika svih nasih
preduzeca, instituta i fakulteta, to verujem da ée u diskusiji biti izneti
1 izvesni novi pogledi i predlozi u vezi sa perspektivnim razvojem nasSeg
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preduzeca i da ¢e se otkriti moguénosti za kooperaciju sa drugim pre-
duzecCima.

Plan rekonstrukcije i modernizacije naSeg preduzeéa, koje spada u
red najstarijih preduzeéa hemijske industrije u na$oj zemlji, predviden
je u dva smera: a) zamenu dotrajalih i neekonomiénih postrojenja u
pogonima za suvu destilaciju drveta i dalju proizvodnju finalnih produ-
kata na bazi suve destilacije drveta i b) izgradnju nekoliko novih pogona
za proizvodnju novih produkata na bazi novih sirovina.

Ovakvim planom rekonstrukcije zeli se postiéi, da nakon vre-
menskog perioda od oko 15 godina u kojem moZemo realno da predvi-
damo izgradnju nove industrije u naSoj zemlji — petrohemije i aceti-
lenske hemije koja ¢e moé¢i da snabdeva trziSte jeftinijim rastvaracima,
sircetnom kiselinom i formaldehidom, da nasSe preduzeé¢e nastavi indu-
strijskom proizvodnjom na bazi drugih sirovina i drugih traZenih pro-
dukata. Prema naSem miSljenju ovako zamiSljen plan rekonstrukcije
opravdavaju postojece i perspektivne potrebe nase zemlje u produktima
suve destilacije drveta, uz realnu pretpostavku, da proizvodnju organske
sinteze ne treba da predvidamo pre deset godina. Treba da postoji renta-
bilna proizvodna baza koja ¢e ucestvovati u izgradnji novih pogona po
drugom planu rekonstrukcije.

U daljem izlaganju izloZi¢cu najpre ostvareni deo naSeg plana i
ukratko dati prikaz nove proizvodnje u na$oj zemlji — anhidrida ftalne
Kiseline. ProSle godine 14 marta zakljulen je ugovor sa italijanskom
firmom Rolle Ariosto iz Padove za delomi¢nu isporuku opreme, montazu
I puStanje u pogon postrojenja za proizvodnju anhidrida ftalne kiseline
godisnjeg kapaciteta 600 tona. Izrada opreme i montaZa vr$ena je od
strane italijanske firme i mehanic¢ke i elektri¢arske radionice naSeg
preduzecta. Adaptaciju postojeteg gradevinskog objekta izvr§ilo je gra-
devinsko odelenje naSeg preduzeta, a projektovanje Projektno predu-
zete »Projekt« iz Sarajeva. Postrojenje je pusteno u pogon 29 novembra
proSle godine, a probni pogon je zvani¢no otpoceo 5 decembra 1956
godine.

TehnoloSki proces proizvodnje bazira se na kataliti¢koj oksidaciji
(V:0s) naftalina pomoc¢u vazduha. Reakciona toplota se odvodi sistemom
zivinog kupatila sa kolonama, tako da se odrZava optimalna reakciona
temperatura u reaktoru. Sirovi anhidrid ftalne kiseline iz gasne faze
izdvoji se sublimacijom u sublimacionim komorama, a zatim se podvr-
gava termickoj rafinaciji uz dodatak sumporne kiseline. Rafinisani pro-
dukat destiliSe se u emajlirane kofe i nakon hladenja forme gotovog
produkta melju se i pakuju u papirne vrece.

Prose¢ni kvalitet anhidrida ftalne kiseline koji proizvodimo odgo-
vara slede¢im uslovima:

Tactka olvrS¢avanja (po Shukoffu) 129,5/130,5

Titar (sadrZaj anh. ftal. kiseline) 99,5%5 (min)

Ftalna kiselina nije prisutna (proba sa benzolom 1 :20)
Sadrzaj neorganskih materija (pepeo) 0,005—0,01%

Ovakav kvalitet u potpunosti odgovara uslovima potrebnim za upo-
trebu anhidrida ftalne kiseline za sve namene i zadovoljava domace i
inostrane potroSace.
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Iz naftalina (toplo-presovan) ostvaruje se u gotovom produktu pri-
nos 78—175"%.

Ukupni investicioni troSkovi za uvezenu i domaéu opremu i grade-
vinske radove iznosili su 110,000.000 dinara, a finansiranje je vrieno iz
amortizacionog fonda preduzeca, kredita od 25,000.000 din. iz RIF-a i
10,000.000 dinara iz SIF-a.

Detaljan opis tehnolo$kog procesa i ostalih tehnolo$kih uslova izno-
sim, jer Ce delegati na ovoj skupstini imati prilike da obidu nase predu-
zeCe, pa 1 novi pogon za proizvodnju anhidrida ftalne kiseline, gde ¢e od
‘strane- Sefa pogona kolege Todi¢a dobiti o svemu detaljna obavestenja.

Sirovinu, toplo presovani naftalin, za sada jo$ uvozimo §to ée potra-
jati verovatno do kraja godine. U slede¢oj godini predvidamo snabde-
vanje toplo presovnim naftalinom iz Koksare »Boris Kidri¢« — Lukavac,
jer ¢e do tog roka biti u pogonu presa za presovanje naftalina.

Predvidena godiSnja potro$nja anhidrida ftalne kiseline u zemlji
od 600 tona u ovoj godini se nece realizovati zbog toga $to »Jugovinil«
nije reSio u pofpunosti proizvodnju ftalatnih omeksivacéa (uglavnom
dioktilftalata) i ne koristi svoj puni kapacitet. Predvidamo da ¢e takva
situacija da potraje i u sledetoj godini, §to ¢e omoguciti da godisnje
izvezemo oko 100—150 tona anhidrida ftalne kiseline. Budué¢i da se radi
0 deficitarnom proizvodu na evropskom i svetskom trziStu uslovi za
plasman u izvozu su povoljni, pa ve¢ postoje zakljuénice i vr§imo ispo-
ruku u isto¢ne i zapadne zemlje.

Kakvu bazu obezbeduje sada$nji novi pogon za proizvodnju anhi-
hrida ftalne kiseline i kakva je perspektiva ove proizvodnje? Anhidrid
italne kiseline upotrebljava se danas uglavnom u tri svrhe: za proi-
zvodnju ftalatnih omeksSivaca (plastifikatora), za proizvodnju ftalatnih
smola 1 za ftalatne boje. Prva od ovih primena tj. za plastifikatore pret-
stavlja oko 70—80%0 celokupne njegove potrosnje. Razlog tako visoke
potrosnje anhidrida ftalne kiseline za ftalatne omekSivace, koja je u
ctalnom porastu, leZzi nesumnjivo u velikoj primeni ftalatnih omeksi-
vaca. Velika potrosSnja ftalatnih omekSivata medutim obrazlaze se sle-
de¢im: od svih plastifikatora koji se primenjuju kao neophodan dodatak
polivinilhloridu (P. V. C.) najviSe se upotrebljavaju ftalatni omeksivaci
‘narocito dioktilftalat) te pretstavljaju preko 90% od svih upotrebljenih
omekSivaca za P. V. C. S druge strane omekSivace za P. V. C. ne treba
smatrati pomo¢nim materijalom u proizvodnji P. V. C.-a nego jednom
od komponenata, jer u proizvedenim koli¢inama P. V. C.-a 30—35%
pretstavljaju omekSivaci. MoZe da se smatra da su ftalatni omeksSivaci
»univerzalni« omekSivaci za P. V. C., jer omekSanom P. V. C.-u daju naj-
novoljnije osobine i povoljnim uticajem na jednu vaznu hemisko-fizicku
osobinu ne izazivaju nepovoljan uticaj na druge isto tako vazZne osobine
P. V. C.-a. Zbog te »univerzalnosti« je primena ftalata kao omekSivaca
za P. V. C. najSira. Buduc¢i da je proizvodnja plasti¢nih masa u stalnom
norastu, tako je na primer proizvodnja samo P. V. C.-a u Evropi iznosila
1947 godine oko 20.000 tona, a vet¢ 1952 godine oko 100.000 tona, treba
racunati i sa stalnim povecanim potrebama u omekSivactima, odnosno
anhidridu ftalne Kkiseline, ¢ija je deficitarnost danas u Evropi oko 2.000
tona godisnje. Veliki ekonomski znacaj omeksSivaca, odnosno sirovina za
njih, najbolje osvetljava ¢injenica da su omeks§ivaéi znatno skuplji od
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P. V. C.-a. Konstantna potreba na trzistu za anhidrid ftalne kiseline
iskazuje se i u ¢injenici da grafikon kretanja cena pokazuje uglavnom
istu rastuéu tendenciju kao i grafikon svetske proizvodnje. Mislim da
ove ukratko navedene ¢injenice dovoljno ilustruju situaciju u pogledu
ovog produkta u hemiskoj industriji i svetskom trZi§tu. Prema per-
spektivnom planu potrebe u anhidridu ftalne kiseline u nasoj zemlji
povecace se, kad »Jugovinil« proradi punim kapacitetom esterifikacije,
na oko 1.000—1.200 tona godi$nje.

Predvidamo da ¢emo u navedenom periodu od 5 godina poveéati
nas kapacitet anhidrida ftalne kiseline za 100% tj. na 1.200 tona godisnje.
budu¢i da ¢e to i potrebe u zemlji i povoljna konjuktura u izvozu
zahtevati. Na taj nacin poveéaéemo sadasnju vrednost proizvodnje od
oko 195.000 $ na dvostruko tj. na oko 400.000 $ odnosno na 250,000.000
dinara. Ovo je perspektiva u ovoj proizvodnji koja se odnosi samo na
povecanje kapaciteta, medutim proizvodnja anhidrida ftalne kiseline,
odnosno naftalina i naftalinskog ulja kao novih sirovina u nasoj fabri-
kaciji, stvara bazu za razvoj jedne vrlo raznovrsne i interesantne pro-
izvodnje. o

Ve¢ u samoj proizvodnji anhidrida ftalne kiseline nastaje u izve-
snoj koli¢ini jedna frakcija bogata u naftohinonima. Takode anhidrid
ftalne kiseline moze da posluzi kao izlazna materija za dobijanje benzo-
Jeve Kiseline i anhidrida maleinske kiseline. Postoje tehnoloski procesi
koji u industriskim razmerama tretiraju pomenutu proizvodnju, ali
anhidrid ftalne kiseline kao baza u svakom slu¢aju omoguc¢ava ostvare-
nje ovih procesa u zavisnosti od realnih perspektivnih potreba i ekonom-
skih moguénosti. Naftalin pored svoje viSekratne druge primene upo-
trebljava se i za proizvodnju poliklornaftalina putem Kkloriranja, a koji
sluZze kao najpovoljnije impregnaciono sredstvo za papirne kondenzatore,
Sto ¢e obzirom na nagli razvoj telekomunikacionih uredaja, radiofonije
1 telefonije, pretstavljati interesantnu proizvodnju. Izvesne frakcije
naftalinskog ulja mogu se uspe$no da prerade u vrlo efikasne insekticide.
Ovih nekoliko proizvoda interesantnih za na$u hemisku industriju treba
da ilustruju moguénosti koje veé postoje¢a baza: naftalin i anhidrid
ftalne kiseline otvaraju naSem preduzeéu. Normalno je da treba kori-
stiti novu postojeéu bazu do maksimalnih mogucnosti.

Sem navedenog udvostruéenja kapaciteta anhidrida ftalne kiseline,
koji se predvida u prvom periodu od pet godina, u istom periodu pred-
vidamo i rekonstrukeiju i modernizaciju postojeceg pogona za suvu desti-
laciju drveta. Ova rekonstrukcija predvida se u dve faze u ukupnom
trajanju od oko 4,5—5 godina. U prvoj fazi predvida se montaZa jedne
vertikalne kontinuirane peé¢i za karbonizaciju drveta sa direktnim za-
grevanjem, kapaciteta oko 60.000 prostornih metara godiSnje. U drugoi
fazi predvida se izgradnja jos jedne peéi istog kapaciteta i poveéanjc
sadaSnjeg postrojenja za proizvodnju siréetne kiseline prelaskom nn
sadasSnje vruce ekstrakcije sir¢etne Kkiseline sa katranskim uljem na
hladnu ekstrakciju siréetne kiseline sa etilacetatom. U meduvremenu
izvrSila bi se i modernizacija izvesnih manjih pogona u cilju $to renta-
bilnijeg rada. Tako ¢e trebati, zbog veéeg prinosa u sir¢etnoj kiselini,
povecati kapacitet za proizvodnju acetatnih rastvaraéa (etilacetat, metil-
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acetat, amilacetat) i dosadasnji diskontinuirani naé¢in proizvodnje rekon-
struisati u kontinuirani sa benzolom ili ksilolom.

Budu¢i da je tehnoloSki proces karbonizacije drveta u suvremenim
vertikalnim peé¢ima sa direktnim zagrevanjem veé nekoliko puta detaljno
opisan (Glasnik drustva sa godi$nje skups$tine u Lukavcu 1954 godine,
referati sa Savjetovanja o perspektivnom razvoju industrije suve destila-
cije drveta FNRJ u septembru 1955 godine u Tesli¢u, jubilarni broj
Glasnika naSeg druStva iz 1955 godine), to éu ovom prilikom da rezimi-
ram samo tehni¢ko-ekonomske prednosti koje daje pougljavanje u ovim
pe¢ima u odnosu na sadaS$nje retorte sa indirektnim zagrevanjem i
diskontinuiranim radom. Prednosti se manifestuju u sledeé¢em:

a) USteda na energiji zbog znatno manjih gubitaka u toploti. Do
toga dolazi zbog toga Sto u vertikalnim pe¢ima indiferentni sagoreli
gasovi dolaze direktno u kontakt sa drvnom masom te je prenos toplote
idealan, a gubici odvodenjem mnogo manji zbog znatno manje povrsine
po jedinici pougljenog drveta nego kod sistema retorti. Destilacioni gas
podmiruje sve potrebe u kalorijama za pougljavanje drveta, a u znatnoj
meri 1 za suSenje.

b) Znatno smanjenje radne snage zbog relativno visokog stepena
mehanizacije 1 automehamzacue

¢) Znatno viSi prinos u destilacionim produktlma sem drvenog
uglja, a naroCito u sir¢etnoj kiselini, koja pretstavija najskuplji pro-
dukat suve destilacije drveta. Dok je prinos u siréetnoj kiselini kod po-
ugljavanja u sadaSnjem sistemu starih vagonskih retorti oko 18 kg®/o/pr.
met., kod vertikalnih kontinuiranih pe¢i je oko 25—26 kg% Ovo se
postize zbog znatno viSe temperature koja maksimalno dostiZe i preko
600° C dok se u sadadnjim retortama temperatura kreée do 350° C.

d) PostiZze se znatno bolji kvalitet retortnog uglja koji moZe da
sadrzi i do 85—86/ fiksnog ugljenika te moZe da zadovolji i najosetljivije
uslove kvaliteta za njegovu primenu.

e) SniZavaju se znatno troSkovi odrzavanja zbog manjeg kom-
pleksa objekta.

f) Postize se bez ikakvih smetnji za proces i smanjenje kapaciteta
uspesno pougljavanje razli¢itog sortimenta sirovine pa i otpadaka.

Interni rentabilitet u odnosu na sada$nji povectao bi se prelaskom
na kontinuirano pougljavanje u vertikalnim pe¢ima ukupnog kapaciteta
110.000—120.000 prostornih metara godi$nje kako sledi:

1. usled nizih troSkova energije . . . . 30,000.000 dinara
2. usled veteg prinosa .. . . . . . . 600,000.000 dinara
3. usled snizenja reziskih tros&ova v oo 20.000.000 dinara
4. usled smanjenja radne snage . . . . 10,000.000 dinara

Ukupno: . . . 650,000.000 dinara

Ovaj iznos od 650,000.000 dlnara u potpunosti pokriva investicione tro-
Skove, §to potvrduje visok rentabilitet ove rekonstrukcije, tim pre S$to
je sadasnji pogon prakti¢no u potpuno dotrajalom stanju.

Sama rekonstrukcija kako je predvideno da se odvija etapno ne
bi uopSte remetila redovni normalni proces proizvodnje. Nakon izgrad-
nje jedne kontinuirane pec¢i za pougljavanje kapaciteta 60.000 prostornih
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metara godisnje, mogla bi da se savlada celokupna sadasSnja proizvodnja
siréetne Kkiseline iz ove pec¢i. Ukoliko bi trebalo, zbog povoljnog pla-
smana i potrebe u retortnom uglju, da se radi ve¢im kapacitetom od
60.000 prostornih metara godiSnje dok se ne zavrSi montaZza druge peci
u drugoj fazi, to bi se moglo ostvariti rade¢i sa joS izvesnim brojem
postojecih retorti. Visak sir¢etne kiseline iSao bi za proizvodnju kalcium
‘acetata i dalje acetona. Paralelno sa izgradnjom druge pec¢i izgradila
bi se odgovarajuca ekstrakcija sirc¢etne Kkiseline sa etilacetatom 3.000
tona®/o/god., koja danas pretstavlja daleko najekonomi¢niji tehnologki
postupak za ekstrakciju siréetne kiseline, koja bi odgovarala celokupnoj
proizvodnji sir¢etne kiseline. Nakon zavrSene druge faze rekonstrukecije,
otpala bi u potpunosti nerentabilna proizvodnja acetona preko kalcium-
acetata. Nakon uvodenja hladne ekstrakcije siréetne kiseline sa etil-
acetatom jnterni rentabilitet bi se povetao uglavnom zbog znatnog sni-
Zenja troSkova za toplotnu energiju (paru) za koju se danas mnogo trosi,
zbog toga Sto se sircetna kiselina nakon odvajanja od Zeste prethodno
isparava i u gasovitoj fazi ekstrahuje i to sa ekstrakcionim sredstvom
sa visokom tatkom kljutanja i velikom toplotom isparavanja (katran-
sko ulje). Sa etilacetatom ekstrakcija se naprotiv vrSi u tefnoj fazi,
dakle bez prethodnog isparavanja i za odvajanje i rekouperaciju trosi
se znatno manje toplote. Povecanje internog rentabiliteta iznosilo bi
oko 100,000.000 dinara godiSnje, tako da bi ukupan efekat koji se postize
rekonstrukcijom iznosio oko 750,000.000 dinara godiSnje. Ovde je pri-
kazan samo jedan koncizan presek kroz predvidenu rekonstrukeciju, a
sva detaljnija tehni¢ka i tehnoloska objasnjenja, dac¢u vrlo rado u toku
diskusije.

Efekat nakon rekonstrukcije u naturalnim pokazateljima bice: oko
1.500 tona drvenog uglja manje, ali znatno kvalitetnijeg za koji se moze
da postigne bolja cena, i oko 850 tona %o siréetne kiseline viSe. U reali-
zaciji, u odnosu na sadasnju, niza se proizvodnja drvenog uglja nece
pokazati jer ¢e se smanjiti sopstvena potroSnja drvenog uglja za gene-
ratore oko 2.000—2.500 tona godiSnje ¢im se prede na rad sa novim gene-
ratorom na mrki ugalj koji je ovih dana pu$ten u pogon. 850 tona %o
siréetne kiseline neée moéi da pokrije potrebe ukolikd se ostvari proiz-
. vodnja od 4.800 tona herbicida na bazi 2,4 — d — Kkiseline, jer bi u
tom slu¢aju nedostajalo oko 2.600 tona %/ sircetne kiseline, ne uklju-
¢ujuéi potrebu siréetne kiseline za aceton (BeliS¢e) i acetatne rastvarace.
Na osnovu perspektivnih potreba u acetatnim rastvaracima nedostajace
u 1960 godini oko 1.000 tona acetatnih rastvarata Sto odgovara kolicini
od oko 650—700 tona °/ siréetne kiseline. Obzirom na povoljnu moguc-
nost plasmana, potrodnju acetatnih rastvaraca i izvoz, orijentacija na
povecanje proizvodnje acetatnih rastvaraca pretstavlja u svakom slucaju
ispravnu buduéu orijentaciju nase fabrike. Budu¢i da su potrebe u pro-
duktima suve destilacije taéno utvrdene putem anketa i na savetovanju
odrzanom u Tesliéu 1 i 2 septembra 1955 godine, smatram da je ne-
potrebno ovde da obrazlazem obezbedenje plasmana, jer u ovim pro-
duktima postoji znatna deficitarnost.

Usled internog poveéanja rentabiliteta tj. sniZenja cene koStanja
omoguéice se svodenje prodajnih cena za naSe produkte na nivo sada-
3njih cena na svetskom trzistu, Sto ¢e da omoguéi punu konkurentnost

69




kao §to je sluéaj u industriji suve destilacije drveta u zapadnim zem-
ljama (Francuskoj, Nemackoj, Austriji). Ovo prakti¢no znaci neposredan
povoljan uticaj na nivo cena niza artikala Siroke potroSnje i preradivacke
industrije (boje i lakovi, tekstilna industrija, metalurgija, prehranbena
industrija, koZarstvo, §iroka potroSnja, plasticne mase, elektrohemiske
industrije itd.). U tome lezi i povezanost i znataj predvidene rekon-
strukcije naSeg preduzeéa na ostalu industriju i nivo standarda u nasoj
zemlji. Poveéanje kapaciteta anhidrida ftalne Kkiseline i rekonstrukcija

pogona za suvu destilaciju drveta predvideni su perspektivnim planom
u narednih 4—5 godina.

Posle prvog perioda mislimo da rekonstrukciju preduzec¢a usmerimo
na uvodenje jo$ nekoliko novih kurentnih produkata, jer nakon prve
faze postojac¢e neiskoriSteni gradevinski objekti i osnovna sredstva koja
ée biti potpuno neiskoriStena, dakle bice ili za rashodovanje ili u stanju
da se jo§ mogu u izvesnom smislu da adaptiraju i koriste za novu proi-
zvodnju. U ovom daljem planu predvidamo moguénost uvodenja proiz-
vodnje tetra-etil-olova, lepkova na bazi fenola za drvene ploce i flota-
ciona sredstva. Jo$ su neki produkti u toku razmatranja u vezi sa po-
trebama nase Republike i naSe privrede.
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Nekrolog

Ing. Hamdija Konjhedzi¢ rodio se 17 maja 1921 godine u Tuzli.
Pu¢ku $kolu kao i gimnaziju zavrSio je u Tuzli 1940 godine. Iste
godine upisao se na Tehni¢ki fakultet — maSinski otsjek u Beogradu.
Studije je prekinuo radi rata. Upisao se ponovo 1948 godine na Teh-
ni¢ki fakultet u Zagrebu i to na hemijski otsjek, na kojem je i diplo-
mirao. Studirao je pod vrlo teskim materijalnim okolnostima pa je
jo$ kao apsolvent tehnike morao raditi, i to najprije u Tvornici Spi-
rita — Kreka, a zatim u Solani — Kreka. U Zeljezaru — Zenica
do%ao je 1. IX. 1954 godine, gdje je radio kao glavni »regler« (uprav-
nik) u pogonu Koksare. Radio je m Drager-¢eti i ucestvovao u mno-
gim intervencijama.

U Zenici se ing. Konjhodzi¢ posvetio velikim marom ne samo

svom inZenjerskom pozivu nego i drustvenom radu. Najvecim dije-

lom bila je njegova zasluga, da je osnovana i dobro organizovana
podruznica Drustva kemiara i tehnologa NRBiH u Zenici. Kao
glavnog inicijatora i svog najuglednijeg clana izabrali su ga ¢la-
novi ove podruznice za svog prvog pretsjednika. Kao pretsjednik
razvio je veliku aktivnost u prvim pocecima i organizovanju Po-
druznice. Uvijek je bio pun ideja i inicijative, a kao dobar dyug 1
kolega bio je spreman da svakom prisko¢i u pomoc. Prerano ga je
istrgla neumoljiva smrt iz kolektiva, koji je od njega jos§ toliko oce-
kivao. Vrdeéi svoju duznost tragi¢no je poginuo radeéi na ciS¢enju
plinovoda visoke peé¢i 1 maja 1957 godine.

Njegova tragi¢na smrt prekinula mu je nit zivota u njegovoj
punoj snazi, a naSem Drus$tvu nanijela nenadoknadiv gubitak.

Neka je svijetla uspomena ing. Hamdiji Konjhodzi¢u!
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Drustvene vijesti

ZAPISNIK

VI. redovne godi$nje skupstine Dru$tve hemicara i tehnologa NR BiH koja je
odrZang u dane 8 i 9 juna 1957 godine u Banji Vruéici kraj Teslica

Skupstini je prisustvovao 51 delegat.

Pretsjednik ing, Predrag Radovanovi¢ otvara Sestu redovnu
godidnjy skups$tinu Drustva hemicara i tehnologa NR BiH u subotu 8 juna 1957
godine u 9 sati i pozdravlja prisutne delegate i élanove. Nakon toga prof.
Husnija Kurt predlaze skupstini slijede¢i dnevni red:

1. Izbor radnog pretsjedni$tva, zapisni¢ara, ovjerovaca zapisnika, izbor
kandidacione komisije i komisije za zakljucke.

2. Izvje$taj Upravnog odbora Drustva o radu u prosloj godini;

a) izvjestaj sekretara,

b) fzvjeStaj podruznica,

c) izvjestaj blagajnika,

d) izvjestaj redakcionog odbora,

e) izvje§taj nadzornog odbora,

f) izvjestaj suda casti,

3. Diskusija o izvjeStajima 1 davanje razrjeénice starom upravnom
odboru.

4. Biranje novog upravnog odbora, nadzornog odbora suda Casti i reda-
kcionog odbora.

5. Referati o perspektivnom planu razvoja hemiske mdustrl}e NR BiH.

a) Ing. Zlatibor Sudar: Perspektivni razvoj Destilacije drva Teslié

b) Ing. Sinis§a Misirlié: Perspektivni razvoj Fabrike sode Lukavac

c) Ing. Izet HadZovié: Perspektivni razvoj Fabrike azotnih ]edl—
njenja Gorazde od 1957 do 1961 godine.

6. Diskusija o referatima.

I

U radno pretsjedni$tvo na prijedlog prof. Doj¢ina Jak$§ic¢a izabrani
su ing. Ljubisa Milosavljevié, ing. Predrag Radovanovi¢, prof. Husnija Kurt,
ing. Zlatibor Sudar i ing. Radmila Kosti¢ Za zapisni¢are izabrani su ing.
Lepa Kosti¢ i dl'pl hem. Anica Gasparovié¢, za ovjerovate zapisnika prof. ing.
Bora Ivanovi¢ i prof. Dojéin J. aksic.

*Na prijedlog prof. Husnije Kurta u kandidacionu komisiju izabrani
su prof. ing. Bora Jovanovi¢, ing. Suzana Sudjin i prof. Husnija Kurt. U
komisiju za zakljucke izabrani su ing. Zlatibor Sudar, prof. ing. Kasim
Hrustanovié, prof. ing. Bora Jovanovi¢ i ing. Sini§a Misirlic.

IT

Izvjestaj o radu Drustva u protekloj godini podnio je, y ime Upravnog
odbora, sekretar ing. Murad HadzZidedic.

72




IZVJESTAJ SEKRETARA

Hemic¢ari i tehnolozi Narodne Republike Bosne 1 Hercegovine, svjesni
svoje uloge u danadnjem razvitku nase zemlje, dali su i daju neprekidno svoj
nesebiténi doprinos.

U mna$oj hemiskoj industriji koja koraéa brzim koracima naprijed i ¢ija
je uloga od ogromnog znataja u podizanju drugih privrednih grana, presudnu
ulogu treba da odigraju hemicari i tehnolozi kao najodgovorniji nosioci pro-
speriteta ove industrije, a time ujedno i podizanja zivotnog standarda.

Rad drustva u prosloj godini bazirao se uglavnom na vefem anga-
sovanju cjelokupnog Clanstva da bi se ispunili postavljeni zadaci. U prosloj
godini nastojalo se popularisati tehnitke nauke (putem kurseva, predavanja,
izlozbi itd.) i podizati stru€ni nivo ¢lanova, usto se radilo i na jatanju drustvene
organizacije.

U ovom izvjestaju pokuSacemo u kratkim crtama iznijeti najvaznije
momente o radu Drus$tva, radi ocjene uspjeha i nedostataka, da bi kroz
ops§tu diskusiju postigli da nas rad u buduénosti bude bolji i plodonosniji.

Rad nateg drustva u prosloj godini trebao se odvijati u duhu zaklju-
faka donesenih na proslogodiSnjoj skupétini odrzanoj u Jajcu 2 4.3, juna
1956 godine.

Da bi u potpunosti mogli sagledati obaveze koje su nam date na
prosloj godiSnjoj skup$tini iznijecemo zakljutke, da vidimo u kojoj mjeri

i sa kakvim uspjehom smo izvrsili obaveze koje su pred nas postavljene.

ZAKLJUCCI
NA V REDOVNOJ GODISNJOJ SKUPSTINI DRUSTVA HEMICARA NR BiH

1) da Upravni odbor Drustva udvrsti i prosiri dosada postignute uspjedne
rezultate u organizacionom jacanju Drusétva tako, da nasa organizacija- nakon
usvojene izmjene imena- obuhvati u ¢lanstvo sve hemicare, tehnologe i tehni-
tare sa teritorije NR BiH;

2) da Upravni odbor Sto tjesnije poveZe nase podruznice sa Drustvom
u Sarajevu, da podruZznicama pruza pomoc¢ u organizaciji i radu i da sprovede
medusobno obavjeStavanje putem biltena 1 izvjestaja;

3) da se odrZavaju plearni sastanci Drustva prema potrebi, a najmanje
tri puta godisnje; \

4) da u cilju sto svestranijeg rada i aktiviranja ¢lanova u Sarajevu
i u unutragnjosti, Drustvo formira radne komisije za produktivnost rada, za
fkolstvo, za Stampu, za zakone, za istrazivatku djelatnost i za strucna
savjetovanja;

5) da Drustvo obrati naroditu paZnju problemu uzdizanja kadrova u
hemijskoj industriji i pitanju sticanja strutnih kvalifikacija za radnike u
hemijskoj industriji;

6) da Drustvo saraduje pri donogenju planova i programa Zza hemiske
industriske i majstorske Skole koje bi davale priznate kvalifikacije visokokva-
lifikovanim industriskim radnicima;

7) da se Drustvo intenzivnije bavi problemima unapredenja produktiv-
nosti i racionalnosti rada u hemiskoj industriji kao 1 u srodnim, granama
industrije; ' :

~ 7) da Drustvo daje inicijativu za odrzavanje struénih savjetovanja u
hemijskim preduze¢ima, a sa svrhom da se $to cjelishodnije rjesavaju pro-
blemi unapredenja proizvodnje, povecéanja produktivnosti rada i perspektivni
razvoj pojedinih hemijskih preduzeca u NR BiH.

ORGANIZACIONA PITANJA

Kao $to se iz zakljutaka vidi jedan od osnovnih zadataka Drustva bio
je da ucvrsti i prodiri dosada postignute uspje$ne rezultate u omasovljenju
nade drustvene organizacije ukljutivanjem $to veceg broja hemicara i tehno-
loga u Drustvo. U ovom je Drustvo imalo dosta uspjeha, tako da danas broji
205 tlanova, dok ‘je na prosloj godignjoj skupstini broj ¢lanova .iznoslo 160.

"~ Da bi uspjeh u obuhvatanju hemicara i tehnologa nase Republike bio
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Sto vecti, obratili smo se nekim tvornicama, kao i sreskim DIT-ovima Banja
_Luke i1 Mostara sa sugestijom da se na njihovom podru¢ju osnuju podruznice,
smatraju¢i da ¢e rad putem podruznica biti organizovaniji i efikasniji.

U ovom radu imali smo vidnog uspjeha. U protekloj godini osnovali
smo dvije podruznice i to u Vitezu i Zenici. Od sreskog Saveza DIT-a Banja
Luka dobili smo odgovor da na podru¢ju njihovog sreza ima oko 15 tehni¢ara
i tehnologa, pa smatraju da je to ipak mali broj za uspjeSan rad podruznice.
Zakljucili su da se pristupi formiranju podruZnice nakon rocetka rada
Tvornice celuloze gdje ce biti zaposlen veéi broj stru¢njaka hemicara i tehno-
loga, koji ce saCinjavati jezgro buduce podruznice. Od sreskog Saveza DIT-a u
Mostaru nismo dobilt oagovor ni nakon urgencije. i1reba naglasiti da su u
ovim srezovima postojale podruZnice, ali one nisu pokazivale narotitu aktiv-
nost, pa su tokom vremena potpuno odumrle,

U pripremi je osnivanje jo$s jedne podruznice i to u preduzeé¢u »TITO«
Vogosce, gde postoje svi uslovi za dobar i koastruktivan rad.

Mnogi drugovi nisu znali da mogu postati ¢lanovima DIT-a samo u
tom slucaju ako su uélanjeni u svojim struénim Drustvima. To je ometalo
prikupljanje c¢lanova, jer su hemiéari i tehnolozi u Zenici bili uélanjeni u
DruStvu metalurga, a u preduzec¢u »TITO« u dru$tvu masinac

Sve naSe podruZnice registrovane su kod marodnih vlasti éime im
je omogucen nesmetan rad,

Danas imamo ¢etiri podruznice koje djeluju na podrucé¢ju nase Republike
i to u Zenici, Vitezu, Tuzli i Vitkovi¢ima.

Osim pojedina¢nih ¢lanova u Drustvo je uclanjeno i nekoliko preduzeca
kolektivno 1 to: Fabrika sode Lukavac, Elektrobosna Jajce, Fabrika azotnih
jedinjenja Gorazde, Fabrika celuloze Prijedor, Fabrika celuloze Maglaj, Rafi-
nerija nafte B. Brod, Koksara »Boris Kidri¢« Lukavac, Destilacija drva Tesli¢,
Tvornica »Terpentin« Dobrun. Tvornica sapuna »Astro« Alipasin Most i Tvor-
nica »Bosnalijek« Sarajevo,

Steceno iskustvo u dosadasnjem raduy nesumljivo ukazuje da osnovni i
najve¢i dio rada Drustva treba da se odvija u podruznicama i da one budu
glavne organizacione jedinice Drustva. Upravni odbor Drustva imao bi zadatak
da rjesava pitanja koja su principijelnog karaktera, kao §to je povezivanje
sa odgovarajucim drustvenim organijacijama, a takoder da koordinira i pomaze
rad podruzZnica. Tek onda ¢e na$ rad biti kolektivan, a i rezultati u svakom
sluc¢aju bice potpuniji.

U organizacionim pitanjima u proslog godini postignuti su uspjesni rezul-
tati, ali ako uzmemo u obzirt vaznost ovog pitanja, onda vidimo da ovom
problemu treba i dalje pokloniti punu paznju.

DRUSTVENI ZIVOT I RAD

U protekloj godini odrZzano je u Sarajevu 12 struénih predavanja, koja
su u veéini odrzali ¢lanovi naseg Drustva. Teme predavanja bile su slijedeée:

Prof. dr. M. Dezeli¢: Prilog kemije lijetenju tuberkuloze

Prof. dr. Lij. Bari¢: Iz prakse vjestacenja dragulja i imitacija

Prof. dr. T. Skerlak: Utisci sa VI. interaacionalnog tkolokvija za primje-
njenu spektroskopiju u Amsterdamu.

Mr. ph. M. Jan¢i¢: Antibiotici

Doc. dr. F. Krleza: O nekim pravilnostima kod koagulacije solova

Asistent F, Trubelja: Odredivanje kemijskog sastava kristaliziranih tvari
pomocu polarizacijskog mikroskopa.

Prof. H. A. Stuart (iz Mainza): Struktura teénosti i kritiCke pojave

Mr. Ph. M. Jandi¢: Insekticidi

Dipl. Hem. O. Hasanagi¢: ZasStita materijala

Ing. S. Murgaski: Fosfatiranje

Ing. N. Petrovi¢: Klasi¢ni sapuni i detergenti

Dr. Ing. T. Skerlak: Fizikalno tretiranje periodiénog sistema eleme-
nata I i II.

Ovim predavanjima prisustvovalo je prosjetno 30 do 40 osoba. Nase
Drustvo, u saradnji sa Savezom hemi¢ara i tehnologa FNRJ, trebalo je orga-
nizovati jedno savjetovanje o produktivnosti rada. U vezi toga Drustvo se
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obraéalo podruZnicama, preduze¢ima, pa ¢ak i litno pojedinima sa molbom da
bi dobili potrebne podatke, kako bi komisija za produktivnost rada mogla
pripremiti materijale za ovo savjetovanje. Medutim, i pored nekoliko urgencija,
kako podruZnicama i preduze¢ima, tako i drugovima li¢no, potrebni podaci
nisu dostavljeni. Jedino nam je ing. Ivan Mlakar poslao podatke, kojima je
raspolagao. Uslijed nerazumljivog postupka nasih podruznica, preduzeta i
drugova nije se moglo ovo savietovanje odrZati, koje je bas u sadasnjem
momenty vrlo aktuelno i potrebno.

Upravni Odbor odrzao je prosle godine 19 sjednica i njegov rad uglavnom
se svodio ma rjeSavanje svih tekucih pitanja koja se ticu zivota i rada naseg
Drustva. Pored ovoga odrzan je jedan plenarni sastanak odbora i to 8 XII 1956
god. Na ovaj plenarni sastanak bili su pozvani drugovi iz podruznica i
preduze¢a. Medutim na plenum su dosla svega 3 druga iz podruZnica i to:
prestavnik Koksare Lukavac, prestavnik Solane Kreka i prestavnik Tvornice
Terpeatin iz Dobruna. Na ovom plenarnom sastanky dnevni red bio je ovaj:

1. Izvjestaj sekretara o radu Drustva od godiSnje skupsStine do plenuma
Upravnog odbora,

2. IzvjeStaj o radu u podruznicama,

3. Pripreme za savjetovanje o produktivnosti rada,

4. Razno. :

Medutim nismo dobili nijednog izvjestaja od podruZnica, a kao Sto
se vidjelo i odziv drugova sa terena bio je slab, pa mozemo slobodno reci da
je ovaj plenum bio po radu i zakljutcima okudan.

Buduéi da je Upravni odbor prilicno glomazno tijelo, to su bile formi-
rane komisije, kako bi se rad kroz komisije brze i efikasnije odvijao. Najveca
tegkoéa u radu Upravnog odbora bila je svakako neaktivnost nekih ¢lanova
odbora i iz Sarajeva, a i sa terena. Treba spomenuti, da smo u prosloj godini
na teritoriji nase Republike imali svega dvije aktivne podruznice, a kako smo
odmah na pocetku fizvjeStaja spomenuli, na§ rad se pravilno 1 jedino moze
odvijati putem podruznica, pa je zbog toga problem formiranja podruznica
bio ma prvom mjestu. NaSe podruznice morale bi se povezati sa aktivima
hemitara, u¢laniti sve nastavnike j profesore hemije uy Drustvo, a aktivne,
ako su u moguénosti, i materijalno pomagati.

Najinteresantnija pitanja, o kojima se ove godine diskutovalo u nasem
Drustvu bila su pitanje Zavoda za industrijska istrazivanja i pitanje Central-
nog instituta za hemiju. Posto su ovi groblemi Siroko prodiskutovani doncsen
je zakljutak, da Institut za hemiju pri Prirodoslovno-matemati¢kom fakultetu
u Sarajevu postane centar za fundamentalna nautna istrazivanja u podrucju
“‘#iste i primjenjene hemije, a da Zavod za industrijska istrazivanja treba
razviti u takav zavod, koji bi mogao uspjeino rjesavati sve probleme koji se
titu nase hemijske industrije.

UCESCE NASIH CLANOVA NA INOSTRANIM PRIREDBAMA

U toku prosle godine ¢lanovi naSeg drustva prof. ing. Boro J ovanovié
i ing. Predrag Radovanovi¢ posjetili su u Poljskoj hemijska drustva, gdje
su se zadrzali 15 dana. Savez hemicara i tehnologa FNRJ organizovao je ovu
posjetu ma poziv poljskih hemijskih drustava. Koncem juna prosle godine
bio je predviden i odlazak ing. Ivana Voleka na internacionalni kongres pre-
stavnika industrije celuloze i papira, koji je odrzan u Garmisch Partenkirchenu
u Zapadnoj Njemackoj. Ing. Volek nije ufestvovao na ovom kongresu, jer
je bio sprijecen. U toku novembra 1956 godine naSe Drus$tvo, u saradnji sa
Savezom hemicara i tehnologa FNRJ, organizovalo je posjetu IV. Salonu
hemije u Parizu. Organizaciju odlaska preuzeo je na sebe PUTNIK. Nase
drustvo finansiralo je odlazak Cetvorici drugova i to: ing. Hadziali¢ Safetu,
ing. HadZovi¢ Hilmiji, ing. Hodko Milutinu i ing. HadZidedi¢u Muradu. Na
IV. Salonu hemije uéestvovao je takoder i prof. Husnija Kurt za ona devizna
sredstva koja su nam ostala od neutestvovanja ing. Voleka u Zapadnoj
Njemadkoj. _ N

Bilo je predvideno da u toku mjeseca maja o. g. delegati p-O'lj]Skl-.h
hemijskih drustava uzvrate posjetu nasoj zemlji. Programom boravka prer;lm-
dena je posjeta nasoj Republici i to Sarajevu, Maglaju i Tuzli. Nage Drustvo
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je u potpunosti razradilo plan doéeka i boravka poljskih delegata, ali su
Poljaci u posljednji €as odloZili posjetu za septembar ove godine.

STRUCNA SARADNJA SA DRUSTVENIM I DRZAVNIM ORGANIZACIJAMA

U toku prosle godine na nase se Drus$tvo obratio veéi broj preduzeca
i ingtitucija za stru¢na misljenja o raznim privrednim i prosvijetnim pita-
njima. Konstruktivno je saradivalo u svim pitanjima sa DIT-om NR BiH, sa
Savezom hemicara i tehnologa FNRJ, kao i sa Unijom hemijskih drustava
i Drustvom hemicCara i tehnologa NR Srbije. Tako su naprimjer pretstavnici
Drustva ucestvovali na savjetovanjima o stru¢nom Skolstvu koja je organi-
zovao republicki DIT, a radili sy i na pitanju podizanja strucnihj kadrova
sa Sekretarijatom za Skolstvo.

U Uniji hemijskih drustava, kao i u Savezu hemidars i tehnologa FNRJ,
nasim reprezentativnim hemijskim Drustvima u FNRJ, saradivali smo preko
delegiranih- €lanova, a prema programu rada Saveza i Unije,

Sva strufna saradnja odvijala se preko komisija, ali je Cesto puta
rad ovih komisija bio koten uslijed nedovoljnog razumijevanja sa strane nekih
preduzeta. Narodito je bila aktivna komisija za skolstvo i izobrazbu kadrova,
koja je stalno saradivala sa Savjetom za §kolstvo NR BiH.

FINANCIJSKO POSLOVANJE DRUSTVA

IznijeCemo ovdje smo neke najvaznije momente jer ¢e iscrpan izvjestaj
podnijeti blagajnik Drustva prof. Dojéin Jaksié. Izvori prihoda Dru$tva su:
1) naplata ¢lanarine od pojedinih ¢lanova i preduzeéa kao pravnih lica,

2) prihodi od distribucije Glasnika,

3) dotacije drzavnih organa i institucija i

4) prihodj od raznih priredbi.

Drustvo crpi svoju glavnu materijalnu bazu od preduzeca koja upla¢uju
odredenu ¢lanarinu. Moramo naZalost spomenuti da su od prosle godisnje
skupStine svega dva preduzeéa uplatila ¢lanarinu i to Destilacija drva Teslié¢
I preduzet¢e »Slobodan Princip Seljo«, Od podruznica u toku prosle godine
nismo dobili ¢lanarine, posto jo§ nije odreden tatan procenat koliko podru-
Znice trebaju slati od ubrane ¢lanarine, Na jednom sastanku Upravnog odbora
zakljuCeno je da visina uplate za podruznice treba da iznosi privremeno
50% od ukupno ubrane Glanarine. Pitanje visine uplate za podruzZnice treba
da se rjesi definitivno na ovoj godisnjoj skupstini.

Troskovi oko Stampanja Glasnika jpokriveni su djelomi¢no od dotaci ja
koje je dodjeljivao Savjet za prosvietu i kulturu, a koje ¢ée, prema obavje-
Stenjima, potpuno izostati.

U vezi sa materijalnim sredstvima treba naroéito spomenuti Prvu
izlozbu i sajam hemijske industrije u Sarajevu, koji je odrZzan u julu 1956
godine. Inicijator ove izloZzbe bilo je nage Drustvo u saradnji sa Savezom
hemicara i tehnologa FNRJ. Sama izlo¥ba imala je velik propagandni karakter,
ali je materijalno potpuno wuspjela. Koliko ée iznositi &ista dobit jo$ nije
poznato, jer financijsko poslovanje jo§ nije u potpunosti zavrieno, buduéi da
neka preduzeéa misu uplatila odgovarajuca dugovanja. Brigu oko likvidacije
preuzeo je na sebe Savez hemitara i tehnologa FNRJ. Racdunajuéi, da Savezu
hemi¢ara i tehnologa FNRJ pripada 60% od ukupnih prihoda .sa Izlozbe i
sajma hemijske industrije, a nasem Drustvu 40% ukupnih prihoda, svakako
€emo ojacati svoje materijalne moguénosti.

PITANJE GLASNIKA ;

U toku prosle godine izasla je peta knjiga »GLASNIKA«, a u pripremi
je 1 Sesta knjiga. Posljednja peta knjiga naSeg »Glasnika« donosi pretezno
naucno-istrazivatke radove. Moramo nazalost i ovdje konstatovati da drugovi
iz nasih preduzeéa nisu u potpunosti shvatili obaveze koje smo na prosloj
godisnjoj skupstini prihvatili. Redakcioni odbor je uvijek isticao, da bi trebalo
da se Sto viSe publikuju i radovi iz problematike nase industrije, medutim
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drugovi sa terena i iz industrije rijetko nam Salju priloge za Glasnik. Zeljeli
bismo da nas &asopis bude odraz kolektivnog rada nas svih. Zbog toga apelu-
jemo na drugove iz preduzet¢a da nam Salju radove, a mi ¢emo ih placati,
ukoliko postoji materijalna mogucnost.

KRITICKI OSVRT I SMJERNICE ZA BUDUCI RAD

Nase Drustvo ima §irok i raznolik zadatak, $to se vidi iz Statuta Drustva.
Ovaj kratki izvje$taj neka nam posluzi kao osnova sa koje ¢emo sagledati
probleme, koji su se nametali u toku proslih godina. Treba da iskreno skupa
pregnemo kako bismo uklonili nedostatke u radu Drustva.

U organicazionim pitanjima stalo se na stanoviSte da ¢e se pofpuno
moti izvrsiti zadatak Drustva ako se rad odvija u podruZnicama koje treba
ga budu glavni organi i jedinice Drustva. Upravni odbor rjesavao bi pitania
principijelnog karaktera, kao §fo je povezivanje sa odgovaraju¢im druStvenim
organizacijama, koordiniranje i pomaganje rada podruznica. Zeljeli bismo da
se ovome neobitno vaznom pitanju u diskusiji posveti posebna paznja i da
se donesu efikasni i konkretni zakljuéci o §to jatem povezivanju podruZnica sa
Upravnim odborom. Ovde ¢emo, nazalost, ponovno upozoriti da su nase dvije
podruZnice i to banjalutka i mostarska u posljednjim godinama uslijed neaktiv-
nosti odumrle, a tuzlanska koliko nam je poznato, postala je takoder neaktivna,
a naroc¢ito $to se ti¢e njenog povezivanja sa Upravnim odborom. Ako dosa-
dasnje forme rada nisy ispravne moramo ih mijenjati i traziti druge oblike
koji ¢e nam dati bolju perspektivu, a ne stagnaciju ili ¢ak opadanje. Drustvo
mora i dalje nastojati da svakako obuhvati u ¢lanstvo sve hemicare i tehno-
loge sa podruéja nase Republike.

Materijalna sredstva od uvijek su bila poseban problem Drustva, a
pogotovu sada kada ée po svoj prilici utrnuti i dotacije za Stampanje Glasnika.
Kao §to se iz izvjeS$taja vidi uplate ne prispjevaju uredno pa uslijed toga
Drustvo moZe da se nade u teSkom materijalnom poloZaju. Predlazemo da
se pitanje uplate ¢lanarina kao i njihova visina ovdje u potpunosti sredi i
donese zakljucak.

U stru¢nom radu narocito sto se tide rijeSavanja industrijske proble-
matike nije se osje¢ala saradnja Upravnog odbora sa podruznicama. Za ovaj
propust krivimo prvenstveno nase podruznice i preduzeca, koja nisu izrazila
zelju da bi do ove vrste saradnje do$lo, jer smatramo da je problem nase
industrije i njenog prosperiteta od opsteg interesa za sve nas. Treba da
konstatujemo da je jedino Fabrika azotnih jediajenja u Gorazdu u tom
pogledu bila izuzetak,

U vezi s tim treba naroc¢ito ista¢i da je propalo predvideno savjetovanje
o produktivnosti rada iako je bila formirana i komisija koja je trebala
obraditi dobivene materijale, koji nikad nisu stigli. Ovo savjetovanje trebalo
je da bude vidna manifestacija nafe koordinacije u radu, ali nazalost drugovi
iz proizvodnje nisu pokazali dovoljno zainteresovanosti- za probleme koje su
od opsteg interesa. No, bez obzira na ovo, Drustvo mora i dalje organizovati
savjetovanja, a putem predavanja popularisati hemijsku nauku i usavrsavati
stru¢ne kadgove.

U pogledu veza koje je Drustvo imalo sa drugim drustvenim i drzavnim
ustanovama mozemo biti zadovoljni, jer su se uzajamno pomagali i smatramo
da ovu saradnju treba dalje mjegovati i produbljivati kako bi se rad
nafeg Drustva osjetio i u drugim drustvenim i drZavnim institucijama.

Slanje na$ih ¢lanova na znacajnije medunarodne priredBe i kongrese
bilo je u prosloj godini zadovoljavajuce. Organizovanje ove vrste imao je
Savez hemicara i tehnologa FNRJ bilo da se radilo o pojedinaénom delegiranju
bilo o grupnim posjetama. I dalje treba do maksimuma koristiti moguénosti
slanja na$ih ¢lanova na znacajnije medunarodne kongrese i priredbe gdje
se tretira problematika hemijske nauxe i industrije.

Htjeli bismo kazati jo§ nekoliko rije¢i o radu naseg Upravnog odbora,
koji se trudio da postavljene zadatke sa proslogodisnje skupstine izvrsi u
potpunosti. Medutim, moramo naglasiti, da se Upraviai odbor sveo na svega
nekoliko ljudi koji su se zalagali da bi rad Drustva bio $to uspjedniji. Neki
drugovi iz Sarajeva, koji su u odboru, pokaZzali su vrlo mali, a neki nazalost
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nikakav interes za rad DrusStva. Ako ovome dodamo da je vetina <¢&lanova
Upravnog odbora sa terena gotovo potpuno zatajila, onda moZemo sagledati
koliki je teret pao na ple¢a onim ljudima, koji su radili. Zato napominjemo,
da se u novi Upravni odbor na ovoj godiSnjoj skups$tini biraju oni drugovi
i drugarice, kojima naSe Drustvo i njegov prosperitet zaista lezi na srcu.

U prosloj godini imali sme i uspjeha, ali isto tako bilo je i propusta.
Najznacajnije dostagnuce bila je organizacija IzloZbe i sajma hemijske indu-
strije u Sarajevu. Medu uspjehe moZemo ubrojiti, da su $tampana dva broja
Glasnika, 1 da su odrzana mnoga predavanja u nafem Drustvu u Sarajevu.
Narocito bismo htjeli ista¢i da je naSe Drudtvo u ovoj godini poradilo i oko
toga, da su Hemijskom institutu Univerziteta odobrena devizna sredstva od
Izvrsnog vijeta za nabavku 50 godista »Chemisches Zentralblatt«.

U organizacionim pitanjima postignuti su dalji uspjesi: formiranje dviju
podruznica i to u Zenici 1 Vitezu.

_ Glavni nedostatak u naSem radu prosle godine bila je svakako slaba
saradnja sa nasim podruznicama i preduzeé¢ima. Ovdje postoji krivica sa oba-
dvije strane, ali je na nama da nastojimo taj nedostatak Sto prije ukloniti.
Moramo pronaci takve forme rada koje ¢e nas usko povezati u $to konstruk-
fivniji rad.
b Konkretni izadaci, koji se postavljaju Drustvu u slijedetoj godini, bili
1 ovi:

1) Perspektivni plan razvoja hemijske industrije NR BiH u okviru
perspektivnog plana razvoja hemijske industrije FNRJ; :

2) RjeSavanje problema stru¢nog uzdizanja kadrova, kao i pitanje nastave
hemije u srednjim Skolama, §to je u ovom momenty vrlo znaéajno;

3) Pitanje produktivnosti rada; '

4) Organizaciono jacanje Drustva i §to tjesnija saradnja sa podruZnicama
i preduzetima.

U ovim konkretnim i jasno formulisanim zadacima pruZa se Drustvu
dosta interesantnog materijala koji bi uglavnom salinjavao okvir za njegov
budueéi rad. s

Drugovi i drugarice! ZavrSavaju¢i ovaj izvjestaj Zeljeli bismo da on
bude stimulans jednoj plodnoj diskusiji koja bi dala smjernice rada naSeg
Drustva, da taj rad u buduée bude $to usjesaiji i plodonosniji.

Nakon izvjesStaja sekretara podnose izvjestaje podruZnice Drustva u
Zenijci ing. Arsen Pavasovic¢ i podruznice u Vitezu ing. Suzana
Sudjin.

IZVJESTAJ O RADU PODRUZNICE DRUSTVA HEMICARA I TEHNOLOGA,
ZENICE

JoS i prije izgradnje novih kapaciteta u Zeljezari Zenica postojao je
hemijski kolektiv koji je u okviru odjeljenja Tehni¢ke kontrole rje$avao
analitiCke probleme u vezi sa proizvodnjom. Medutim tek izgradnjom Visokih
peci i Koksare u Zenici usljedio je snazan priliv hemijsfkog stru¢nog osoblja,
laboranata, tehni¢ara hemijske struke i inZzinjera. Ovo je osobito doglo do
zrazaja prosie godine, u toku koje je Zeljezara dobila oko 10 inzinjera hemi-
¢ara-tehnologa.

Stvaranjem jednog ovako brojnog i kvalitetno jakog kolektiva hemicara
pojavili su se i razni problemi strukovnog i struénog karaktera koje je bilo
potrebno rjeSavati na jednoj principijelnoj osnovi kolektivnim radom. Osim
toga razni tehnoloski problemi, koji su iskrsli nakon izgradnje Koksare i
analiticki problemi u vezi sa modernizacijom i unapredenjem analiti¢ke nauke
u svijetu, trazili su svoje rjesavanje putem strucnih kolektiviaih radova.
Ukratko osjetila se je potfreba da se saradnja u kolektivu hemidara postavi
na jednu efikasniju i bolje organizovanu osnovu u sklopu struénog udruZenja
hemicara. Na taj nacin je nikla inicijativa za osnivanje PodruZnice Drustva
hemiCara i tehnologa NR BiH u Zenici. Osnivatka skupstina podruzZnice odr-
zana je 10 II 57,

Prema Statutu Drustva izabrani su organi podruZnice sa Upravnim
odborom na ¢elu. U upravni odbor izabrano je 7 ¢lanova, a za pretsjednika
izabran je pok. ing. Hamdija KonjhodZi¢, koji je bio i glavni inicijator i
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pokreta¢ osnivanja ove organizacije hemicara i tehnologa u Zenici. Za potpred-
sjednika izabran je ing. Milutin Hotko, zaj blagajnika ing. Radmila Kosti¢,
a za sekretara podruznice tehnicar Gegi¢ Abdulah. U Podruznicu je uclanjeno
50 clanova.

Na osnivatékoj skupstini postavljene su osnovne smjernice rada dru-
Stva i to:

a) rad na stru¢nom uzdizanju i usavrsavanju Clanstva drustva,

b) rad na popularizaciji hemijske nauke,

¢) rad na strukovnoj i kadrovskoj problematici hemicara tehnologa,

d) suradnja sa ostalim strukovnim i drustvenim organizacijama,

e) rad na rjeSavanjy struénih problema u vezi sa unapredenjem pro-
izvodnje itd. i

Trebalo je odmah pristupiti radu i u prvom redu obaviti dosta opsezan
posao oko prijavljivanja i registracije podruznice i povezivanja sa centralom
Drustva u Sarajevu. Tek zatim se mpgao donijeti konkretan plan rada i
pristupiti njegovom ostvarenju. U punom zamahu ove pocetne faze rada
podruzice dosla je iznenadna tragitna smrt pretsjednika podruznice [iog.
Hamdije Konjhodzi¢a. Bio je to tezak udarac za podruZnicu, velik 1 nenado-
knadiv gubitak. Njegovom smréu Drustvo je izgubilo jednog od svojih naj-
boljih i najuglednijih ¢lanova, jednog od onih koji su trebali da ponesu na
svojim ledima najveéi dio tereta na organizacionom I struénom polju rada
podruznice. Kolektivnim prisustvom sahrani i komemorativnim plenarnim
sastankom ¢lanovi podruZnice odali sy duznu pocast njegovoj uspomeni. Na
komemorativnom plenarnom sastanku, koji je odrzan 11 V 1957 godine, potpret-
sjednik podruZnice ing. Hotko evocirao je lik i zasluge pokojnog ing. Konj-
hodZi¢a. Smréu ing. Konjhodzica valjalo je izvrSiti Citav niz izmjena u orga-
nima podruznice, pa je to izvrieno na plenumu podruznice 21 maja 1957 god.

Za novog pretsjednika izabran je dotadasnji potpredsjednik ing. Hotko,
a za novog Clana Upravnog odbora izabran je ing. Bogdan Serdarevi¢, Takode
je donesen i odobren konkretan plan rada podruZnice za 1957 godinu koji
obuhvata slijedece tacke i zakljucke:

1) Treba odrzati 10 stru¢nih predavanja sa podru¢ja hemiske tehnologije
obzirom na tehnolosku problematiku Zeljezare i unapredenje proizvodnje;

9) Treba odrzati 4 stru¢na predavanja iz higijenske tehni¢ke zaStite
rada u laboratoriju i hemijskim pogonima za srednji i nizi struéni kadar;

3) Tieba odrzati 3 strucna predavanja sa podru¢ja hemijsko tehnoloskih
procesa drugih ve¢ih jugoslovenskih tvornica;

4) Treba odrzati 3—4 struéno-popularna predavanja na Katedri za
tehniku pri Radni¢kom univerzitetu u Zenici;

5) U wvezi unapredenja nastave hemijskog smjera odbor <¢e formirati
komisiju koja ¢e pregledati nastavne planove laborantskog otsjeka Industriske
skole Zeljezare i dati svoje prijedloge za eventualna poboljsanja nastave;

6) Komisija podruZznice ¢e takoder izraditi prijedlog stru¢nog plana
nastave Majstorske $kole hemijsko tehnoloskog smjera ukoliko dode do njenog
osnivanja; :

7) Komisija Drustva ¢e pomo¢i pri formiranju kurseva za polukvalifi-
kovane i kvalifikovane kemiéare-laborante, pri izradi njihovog nastavnog plana
1 pripremace uzorke sirovina i produkata;

8) Podruznica ¢ée se u okviru mogucnosti i u punoj saradnji sa ruko-
vodeéim organima Zeljezare zalagati za slanje ¢lanova podruznice na strucne
manifestacije i specijalizacije u vezi sa hemisko-tehnoloskim temama, kako
u zemlji tako i u inostranstvu;

9) Podruznica c¢e raditi na poboljSanju i oZivljenju druStvenog zivota
medu ¢lanovima i odrzavati ¢e jednu ili dvije drustvene veceri.

10) Po svim kadrovskim 1 stru¢nim problemima hemijsko-tehnoloske
struke podruznica ée nastojati da u punoj mjeri saraduje sa organima upra-
vljanja u Zeljezari, imajuéi u vidu interese zajednice i poduzeca.

11) Drustvo €e nastojati da ostvari saradnju sa drugim naucnim i struc-
him organwzacijama i srodnim preduzeéima u cilju unapredenja i popularisanja
hemijske nauke. ,

Ostvarenju ovoga obilnog plana rada vec¢ se je prislo. Tako su Vvec
potela predavanja za srednji i nizi struéni kadar. Prvo predavanje iz ovog
ciklusa koje je odrzala 30 V ov. g. ing Radmila Kosti¢ sa temom »Otrovnost
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hemikalija koje upotrebljavamo pri radu u hemijskim laboratorijama« bilo je
veoma uspjelo. Prisutno je bilo oko 50 sluialaca. Ostala Predavanja iz ovog
ciklusa bit ¢e odrzana tokom mjeseca juna. Osim toga 21 V 1957 godine ing.
Hotko iznio je prikaz sa Kongresa hemijske industrije u Parizu, na kojem je
ucestvovao kao delegat Dru$tva hemicara i tehnologa NR BiH.

Osim ovih predavanja podruZnica je odrzala 3 plenarna sastanka i 6
sastanaka odbora. Ostala struéna predavanja poceti ¢e takode y junu.

Pitanje kvalifikacije hemijskih radnika kao i op¢enito polozaja labora-
nata 1 pianje nagradivanja u laboratoriju i hemiskim pogonima sada se
razmatra i analizira, pa ¢e podruznica nastojati da kroz diskusije na plenu-
mima iskristalizira svoje poglede i prijedloge Sto bi onda wu obliku jednog
elaborata bilo predano odgovaraju¢im organima u Zeljezari.

Kao $to se vidi pred podruZnicom u Zeljezari stoje opsezni i krupni
zadaci, no uzimaju¢i u obzir brojnost i kvalitetni sastav &lanstva mozZe se
olekivati da ¢e ih ono u potpunosti i izvrsiti.

IZVJESTAJ O RADU PODRUZNICE DRUSTVA HEMICARA I TEHNOLOGA,
VITEZ

Podruznica Drustva u Vitezu postoji zvaniéno od 24 oktobra 1956 god.,
kada je odrZang osnivatka skups$tina PodruZnice. Medutim, rad njenih ¢lanova
se odvijao i ranije, a u periodu od godisnje skupstine Drustva u Jajcu do njenog
formiranja, odrZana su dva sastanka na kojim je podnesen izvestaj sa skup-
Stine u Jajcu i reSavana su organizaciona pitanja. Ti sastanci su bili manje-
vise pripremnog karaktera za osnivanje PodruZnice. U tom periodu organi-
zovane su tri ekskurzije: u Jajce, poseta Elektrobosni, na IzloZbu hemiske
industrije u Sarajevu i u Maglaj fabrici sulfatne celuloze. Interesovanje za
ekskurzije bilo je veliko, tako da je na svaku od ovih ekskurzija iSlo prosecno
40 inZenjera i tehnicara.

Osnivanjem i ozvani¢enjem PodruZnice rad je dobio organizovanu formu.
U PodruZnicu se uc¢lanilo 30 inZenjera, hemidara i tehni¢ara, a danas je taj
broj opao na 28 zbog odlaska pojedinih ¢lanova sa podruéja opstine. Od
osnivanja do danas odrzana su jo§ 3 radna sastanka PodruZnica na kojima su
iretira organizaciona pitanja, odobren pravilnik PodruZnice 4 resavana
tekuca problematika. s

Upravni odbor PodruZnice sastoji se od 7 Glanova, nadzorni odbor od
3 Clana i sud ¢asti od 2 ¢lana. Odbor se sastaje redovno jedanput mesedéno.
Prva dva sastanka posveéena su iskljuivo sredivanju oko organizacije podru-
Znice, dok su kasniji sastanci imali na dnevnom redu tekuéu problematiku:
organizovanje opstinskog DIT-a, prihvatanje poslova koje je dalo preduzeée
kao sto su izrada projektnih zahteva za neke objekte u saradniji sa masincima,
elektriCarima i gradevincima, organizovanje kursa za kvalifikovane radnike,
organizovanje ekskurzija itd. Jedan &lan upravnog odbora podruZnice je
Clan sreskog Drustva hemiara i tehnologa NR BiH.

Blagajna PodruZnice je formirana, ali ne raspolaZe sa velikim sred-
stvima, posto sva pomo¢ koja se dobije od raznih organizacija ustanova i
preduzeca ide u zajednit¢ku blagajnu opStinskog DIT-a. Medutim, ta sredstva
su dovoljna podto PodruZnica nailazi na punu pomoé¢ i novéanu potporu
preduzeéa (SPS).

Prvi ozbiljan zadatak podruZnice bio je organizovanje opstinskog DIT-a.
Zahvaljujuéi naporima upravnog odbora PodruZnice i sreskog odbora DIT-a
u Zenici, formiran je ne samo op$tinski DIT, nego su osnovane i pojedine
sekcije masinaca, elektritara i gradevinaca.

PodruZnica je organizovala dva predavanja. Referat i utisci sa izloZbe
primenjene hemije u Parizu, odrzao je ¢lan PodruZnice koji je kao delegat
o trosku preduzeca posetio izlozbu u Parizu, a drugo je predavanje bilo »O
polivinilhloridu i polivinilu«. Redovno se odrzavaju mesetni kolokvijumi iz
domace i strane literature, na kojima se u kratkim informativnim referatima
skre¢e paZnja Clanovima na problematiku na kojoj rade. Predavanja i kolo-
Kvijumi su hili prili¢no slabo poseéeni-prosetan broj prisutnih je 9 sto ima
delimiénog opravdanja u radu ¢lanova u preduzeéu po smenama.
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Kurs »O analiti¢koj proceni poslova« koji je takode organizovala Podru-
Znica, naiSao je na iste poteskoce. Interesovanje za taj kurs bilo je tako slabo,
da se kurs — posle odrzanih nekoliko ¢asova morao odloziti na neodredeno
vreme. PodruZnica u ovom sluc¢aju nije naisla na pomo¢ ostalih organizacija:
Sindikata, SocijalistiCkog saveza, itd.

Sem navedenog, PodruZnica ufestvuje preko DIT-a u Radni¢kom uni-
verzitetu, gde ¢lanovi drze predavanja. U poslednje vreme je organizovala
Podruznica i1 kruzoke za inZenjere i tehnidare, na kojima se u nevezanim
razgovorima diskutuje o svim nejasnim problemima na koje oni nailazer u
toku rada. Do sada je kruZok odrzao dva puta sastanak, broj posetilaca je
znatno porastao, i moze se re¢i da je to za sada najomiljenija forma rada
PodruZnice. ;

Najve¢i uspeh PodruZnice je organizovanje kursa za kvalifikovanje rad-
nika hemiske struke. Kurs traje 5 meseci. odrzava se svaki dan popodne po 4
¢asa i obuhvata oko 70 radnika. Predavaci za. struéne predmete sy iskljuéive
Clanovi PodruZnice. Interesovanje radnika za ovaj kurs je veliko, a zalaganje
predavaca je urodilo plodom, $to se ve¢ sada vidi u osetnom napretku kursista
iz strufnog obrazovanja i interesovanju za ekskurzije raznim preduzec¢ima,
koje se za njih organizuju.

Delatnost Podruznice kretace se i dalje:

1) da organizuje kurseve za osposobljavanje radnika za $ta veé postoii
pripremljen program;

2) da aktivira i uélanjuje one koji ne saraduju aktivno u radu Podru-
Znice (ovo treba posti¢i pomoéu intenzivnijeg organizovanja struénih ekskurzija
i kruZoka za obradu,pojedinih. stru¢nih. problema iz tehnologije preduzeca);

3) da nastavi akeiju za upoznavanje ¢lanstva sa interesantnim &lancima
iz novoprispele literature; _

4) da nastavi i proSiruje obavestavanja ¢lanstva sa analiti¢kom procenom
poslova u cilju poemoé¢i kod sprovodenja procene u zivot;

5) da organizuje predavanja na nivou inZenjera i tehni¢ara u okviru
Podruznice kao i popularna predavanja u okviru radni¢kog univerziteta.

PodruZnica u svom dosadasnjem radu nije ose¢ala dovoljan kontakt
sa, Drustvom., Smatramo da je neophodno za dobar rad: PodruzZnice obavesta-
vanje o zaklju¢cima Upravnog, odbora Drustva i tednji kontakt uopste. Mo-
ramo da napomenemo da y celom periodu izmedu dve godiSnje skupstine nije
pozvan ni jedan ¢lan plenuma na stastanak u Sarajevo. Cini nam se da
zakljuCci sa godiSnje skups$tine u Jajeu nisu sprovedeni u Zivot, a smatramo
da je trebalo nastojati da se oni sprovedu.

IZVJESTAJ BLAGAJNIKA

O financijskom poslovanju Dru$tva u periodu od 30 V 1956 god. do
1 VI 1957 godine podnio je blagajnik Drustva prof. Dojé¢in Jak§ié.

PRIMANJE
1) Saldo na dan-SUANRIBEG: godine /. ., O Ll RV a6t —
2ysOde ISna TRl ORI 0 B s el L e T R e
3) Detacija Savjeta za kulturu za.»Glasnik« . . . . . . . . .. 200000 —
4).0d ¢izloZbe hemmiske dndustrije- . . . . . .. . . . . ... 000 5000000—
5) Od »Glasnikac« Brl el 0 | Dokt Sirds R NSO Rl o (1 O ) 17500.—
6) Razno 1.040.—
Ukupno dinara 1,616.141.—

IZDAVANJE
1) Clanarine: Savezu DIT-a tehnologa, DIT-u NR BiH i Uniji

Hemaslorh S drmS e R R 44.000.—
2) Za Stampanje »Glasnika« (broj 5y . . . .. % A oy 277.987.—
3) Nagrade za vrsenje sekretarske duznosti i redaktorske duznosti
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4) Putni troSkovi i troskovi za odrzavanje skupstine . . . . . . 76.878—

5) PTT-troskovi e e L M o | e i S e S AR s 6.337.—
)R ROV IS ErOSIcawal - D IR R S USRS RS DS e Ol S 2085 —
yRazaogslese- 10 LT Rl e ATl Sl T A s i 16.306.—
BIEIGRAE Tl T B s sy SRR R RO i UG0 25.190.—
SpehrosKovitdelesataip A aP ARz it SolmlV aeaill SRS Gl S DO 109.489 —
O Nabavis. Ihveniars S DRRR UL (BRI Ba T a0y SEE ey R 24.400.—
DLINEATTIG . 20 0E LIRS G S R B R DROMERIL, R SRR DG L8 11.665.—
12) Saldo: na ZzZiro raéunu kod Komunalne banke . . . . . . . .. 902.341.—
FReBaEaan i At RIS IRNE g R he D IR0 SDRLES L s A 11.463.—
Ukupno: 1,616.141.—

Pored toga Drustvo raspolaZze na deviznom tekuéem racéunu kod Narodne
banke (318-06-130-98) iznosom od DM 730.— ili pretvoreno u dinare 53.571.—

IZVJESTAJ REDAKCIONOG ODBORA »GLASNIKAc«

U otsutnosti glavnog urednika prof. dr. Mladena DezZeliéa protitac
je taj izvjesStaj prof. Dojéin Jaks§ié. : :

Prosle 1956 godine izdalo je Dru$tvo petu knjigu »Glasnika Drustva
hemiCara i tehnologa NR BiH«. Ovo je ujedno bilo peto godiste nageg
»Glasnika«.

Redakcija pete knjige bila je zavrSena 30 novembra 1956 g. Stampana
je ma 128 stranica sa 17 crteza i slika. Od toga je otpalo na originalne eksperi-
mentalne radove 76 stranica (6 radova sa 12 suradnika), zatim na stru¢ne
tlanke 17 stranica (sa dva suradnika) i na drustvene vijesti (32 stranice).
Originalni radovi prema strukama: 2 iz anorganske analititke kemije, 2 iz
organske kemije i 2 iz fizikalne kemije. Originalni radovi publicirani u nasem
»Glasniku« redovno se referiraju u Chemical Abstracts i Chemisches
Zentralbatt,

Peta knjiga »Glasnika« Stampana je na finom papiru u 500 primjeraka
u Stamparskom zavodu o»Veselin Masle$a« u Sarajevu. Autori originalnih
radova dobili su po 50 separatnih otisaka besplatno. Isto tako svaki nas ¢élan
dobiva »Glasnik« besplatno. Stampanje ove knjige »Glasnika« stajalo je Dinara
277.987.— Savjet za prosvjetu, nauku i kulturu NR BiH doznadio je za $tam-
panje Dinara 200.000— pa se i na ovome mjestu zahvaljujemo Savjetu na
pruzenoj materijalnoj pomoci.

Za sestu knjigu stiglo je redakciji do sada sedam originalnih radova,
a obecana su jos 3 eksperimentalna rada i to ve¢inom od drugova sa Univer-
ziteta u Sarajevu. Zeljeli bismo, da se i drugovi iz privrede, industrije i sred-
njih Skola Sto Ces¢e javljaju sa svojim prilozima. Zelja je redakcije, da se
u svakom broju, pored nauéno-istrazivackih radova, Stampaju i radovi koji
¢e obradivati problematiku nase kemijske industrije u Bosni i Hercegovini i
probleme kemijske nastave u nasim srednjim, struénim i visokim 3kolama.

IZVJESTAJ NADZORNOG ODBORA I SUDA CASTI

: U ime nadzornog odbora podnijeli su izvjestaj prof. Husnija Kurt
i proft Radojka Dragi¢ i konstatovali, da je blagajni¢ko poslovanje
vodeno taéno i precizno.

Budu¢i da nije bilo potrebe za intervencijama suda ¢&asti, o ¢emu je
skupsStinu obavijestio proif. Husnija Kurt, to sud ¢asti nije ni radio tokom
prosle godine.

Poslije toga preslo se na diskusiju o izvjestajima.

11T

DISKUSIJA O IZVJESTAJIMA

Pretsjednik ing. Predrag Radovanovi¢ osvrnuo se prvi na
izvjestaj sekretara naglaSuju¢i da je glavni nedostatak u radu Drustva bio
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nepovezanost podruznica sa Upravnim odborom. U nastavku izlaganja istakao
je da je sekretarov izvjestaj u nekim ocjenama suvise strog.

Drustvo je u toku prosle radne godine imalo poteskot¢a u radu zbog
nedostataka prostorija, Sto je izazvalo nepovezanost c¢lanova Drustva. Smatra
da bi trebalo osigurati drustvene prostorije. Posebno je naglasio potrebu
osnivanja podruznica u Sarajevu i drugim mjestima. Upravni odbor, po
misljenju ing. Predraga Radovanovi¢a, imao bi zadatak da wuskladi rad svih
podruznica.

Prof. dr. ing. Tibor Skerlak govorio je o struénim predavanjima
koja su odrzavana u Sarajevu j podruznicama i istakao da su predavanja u
Sarajevu bila opSteg karaktera® dok su predavanja podruZnica y Vitezuy i
Zenici bila usko stru¢ne naravi. U Sarajevu se ratunalo sa $irom publikom i
studentima hemije visih godina, pa sw prema tome birane i teme. S druge
strane podruznice su bile prinudene na izbor usko stru¢nih tema u okviru
rada pojedinih tvornica. Treba pohvaliti organizovanje strucnih predavanija,
kolokvija i kruzoka Koji su odrzavani u Vitezu. Na kraju je prof. Skerlak
predlozio da se u Sarajevu odrzavaju predavanja o najnovijim nauénim dosti-
gnuc¢ima wu oblasti hemije. Cvrscta i bolja saradnja izmedu podruZnica i
Upravnog odbora u Sarajevu trebala bi da bude tokom ¢é&itave godine, a ne
povremeno. PredloZzio je takode da predavaci obidu i mjesta gdje se nalaze
podruznice odrzavajuci svoja predavanja za $iri krug slusalaca. U zakljucku
svoje diskusije zamolio je da ¢lanovi podruZnice iz Viteza kaZuy o svojim
iskustvima u organizovanju predavanja i strucnih kolokvija. '

Mr. ph. Milo§ Janc¢ic, Sef centralnog hemijskog laboratorija Klini¢ke
bolnice u Sarajevu, dao je nekoliko sugestija buduéem Upravnom odboru. 1}
U nasoj zemlji postoje uslovi za proizvodnju nekih artikala, koje sada uvozimo
(na primjer soli za taljenje), te bi bilo ipotrebno da se hemic¢ari povezu sa inze-
njerima metalurgije i masincima kako bi se ove hemikalije proizvodile i u
fabrikama.

2) Posto preduzeée za nabavku hemikalija »Studium« u Sarajevu ne
zadovoljava zahtjevima svojih potrosac¢a bilo bi potrebno, po misljenju disku-
tanta, da jedan &lan Upravnog odbora Drustva hemicara ude u strucni Savjet
»Studiumac, 'te da se poduzmu koraci za postavljanje principa pravilnog poslo-
vanja tog preduzeca.

3) Drustvo hemicéara i tehnologa NR BiH treba svesrdno da podupre
izgradnju Hemiskog instituta pri Univerzitetu u Sarajevu ne samo interven-
cijom kod Izvr$nog vijeca nego 1 u javnosti, narocito preko Stampe.

4) Za materijalno obezbjedenje »Glasnika« trebalo bi da preduzeta u
svejim budZetima predvide stavke za davanje oglasa u Glasniku.

Ing. Suzana Sudjin istakla je da PodruZnica u. Vitezu koristi kao
formu stru¢nog rada predavanja opSteg tipa za inZenjere hemije, elektroin-
zenjere 1 masince, dok su kolokviji i kruzoci usko stru¢na predavanja namije-
ajena malom broju direktnih ucesnika,

Ing. Zlata Pavlovié¢ govori o radu Podruznice u tuzlanskom basenu
i istice da se sva djelatnost svodi na povremene sastanke, Sto ukazuje na
neorganizovan i kampanjski karakter rada. U nastavku izlaganja osvrnula se
na nedovoljni interes, koji preduzeéa pokazuju prema Tehnitkoj srednjoj
skoli u Tuzli, koja im daje kadrove. Zbog toga moli da drugovi u preduze¢ima
povedu ratuna o temsz da bi preduzeéa davala stipendije, obezbedivala oba-
veznu praksu i pruzala materijalnu pomo¢ za organizovanje dac¢kih ekskurzija.

Ing. Predrag Radovanovi¢ podrzao je u svojoj diskusiji pret-
hodne govornike naglasavaju¢i da je pitanje srednjih stru¢nih kadrova za
industriju od osnovne vaZnosti. Anketa sprovedena na podruéju Bosne i Her-
cegovine pokazala je da nedostaje 70 inZenjera tehnologa i najmanje dvo-
struko toliko tehni¢ara. Tehnidari sa srednjoskolskom kvalifikacijom trebalo
bi da zamijene stari laborantski kadar koji nema potrebne kvalifikacije.

Ing. Izet HadZovié (Gorazde) predloZio je stalnu zamjenu struénjaka
izmedu tvornica, Naglasio je da, rje§avajuéi probleme kadrovaj Fabrika azotnih
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jedinjenja u Gorazdu organizovala je dvogodi$nju majstorsku $kolu i nekoliko
struCnih ekskurzija. Takode je naglasio potrebu uZe saradnje izmedu Upravnog
odbora i podruznica.

Prof. ing. Bora Jovanovié¢ govorio je o nekim organizacionim pita-
njima naglasavaju¢i da mozZemo biti zadovoljni sa radom Drustva tokom
prosle godine. Po njegovim rijeGima dalji uspjesi uslovljeni su ée§é¢im obila-
zenjem podruZnica i jatanjem medusobnih veza, te otklanjanjem nekih orga-
nizacionih slabosti. Osvrée se na rad Zavoda za industriska istraZivanja u Sa-
rajevu, pa smatra da je potrebno da Zavod izmijeni dosada$nji nac¢in rada,
kako se ne bi sveo na ustanovu za servisne usluge i superkontrolne analize.
U nastavku izlaganja naglasio je potrebu da ‘se &to skorije izgradi Institut za
hemiju pri Prirodno-matematiékom fakultetu u Sarajevu sa odgovarajuéim
kadrom. Institut bi se bavio &isto nau¢nim radom ali bi trebao da rjesava i
probleme sa kojima se susreéu industriska preduzeca,

Ing. Ljubisa Milosavljevié ukazao je na prezauzetost inZenjera
u preduzecima zbog ¢ega je i rad podruznica slab. Potrebno je da se DIT for-
mira kao podruZnica sa teritorijalnom pripadnogéu, Dalje je predloZio da se
savjetovanje o produktivnosti rada odrzi £to skorije, iako pojedina preduzeéa
nisu pripremila referate. To savjetovanje bi trebalo da ima informativni —
uvodni karakter. Na njemu bi takode trebalo rijesiti radne uloge inZenjera
i tehnidara kao i pitanje unapredenja rada.

Mr. ph. Mario Babié (»Bosnalijek«, Sarajevo) iznosi, da je na proslo-
godisnjoj skupstini odrzanoj u Jajeu, medu ostalim zakljuceno, da se Drustvo
pozabavi pitanjima kadrova i unapredenjem produktivnosti rada y svim fabri-
kama u Bosni i Hercegovini. Iako Tvornica »Bosnalijek« jo§ nema karakter
hemijske sintetske fabrike, ipak kao farmaceutsko-hemijska tvornica ima na-
roCiti zadatak da proizvodi finalne lijekove. Nadalje iznosi perspektivni plan
»Bosnalijeka« u smjery sinteza farmaceutskih i kemijskih proizvoda. Da bi
ova nasa fabrika.nasla i u tom svoje pravo mjesto u hemijskoj industriji NR
BiH treba joj pomo¢i. Nazalost sa strane Drustva hemicara i tehnologa NR
BiH nije pruZena toj nasoj fabrici nikakva pomo¢, Nitko nije od Drustva obi-
Sao fabriku, da konstatira eventualne nedostatke u sadadnjem razvitku, da se
konsultira o pro$irenju rada, o planovima o produktivnosti rada, odnosno da
organizira stru¢na savjetovanja o kadrovskoj politici i opsStem i struénom uzdi-
zanju nasih radnika. U fabrici »Bosnalijek« odrZavaju se struc¢ni sastanci, u
kojima ima uspjeha, ali i nedostatka. U svim spomenutim pitanjima moglo bj
nam DruStvo pomo¢i. Svakako je za taj nedostatak krivnje na obje strane. Na-
dalje govori o liku danasnjeg farmaceuta, koji radi u fabrikama i koji se po
studijama priblizio kemiéaru, ali je joS uvijek usko povezan sa farmacijom
odnosno medicinom. Medutim nedostatak je da fabricki farmaceuti nemaju
znanja u fabri¢koj tehnologiji i da nemaju litnog kontakta sa hemidarima
odnosno tehnolozima. Smatra, da bi bilo vrlo korisno za zajednicu kada bi se
uspostavila veza i saradnja izmedu DrusStva hemicara i Tvornice »Bosnalijek«
koja ¢e se u skoroj buduénosti pojaviti kao fabrika sintetskih preparata.

Pitanje kadrova za ¢istu farmaceutsku produkciju jo§ nije rijeSeno, na-
bose u skolskom obrazovanju srednjih kadrova ima veoma mnogo nedostatka.
Najve¢i nedostatak osjeéa se u kadru sa srednjoSkolskim obrazovanjem, jer
se ovi kadrovi spremaju za rad u apotekama, a ne wza rad u farmaceutskim
fabrikama. Svakako treba nastojati da srednji kemijski i farmaceutski kadar
stekne bolju struénu spremu, sto bi imalo znatan utjecaj na povecéanije pro-
duktivnosti, zbog boljeg snalazenja pri poslu. I ovdje bi iskustvo hemicarg i
tehnologa, nacose onih koji su proveli duze na radu u fabrikama, moglo
znatno pomoc¢i. U »Bosnalijeku« odrzan je jedan desetomjeseéni kurs za po-
lukvalifikovane radnike za kvalifikaciju, ali taj kurs nije dao Zeljenih rezul-
tata, jer je intelektualni nivo nas$ih radnika Prije polaska kursa bio veoma
nizak. Zbog toga je neophodno potrebno uzdizati op$ti nivo znanja nagih rad-
nika. Smatra da je kwvalifikovanost dostignuta samo u manuelnom radu. Na
kraju podupire prijedlog prof. ing. B. Jovanovi¢a, da se Zavod za industrijska
istraZivanja u Sarajevu osposobi za izradu investicionih programa i rjesavanje
konkretnih tehnoloskih postupaka. Kod nas u Jugoslaviji postoji tendencija
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da svaka fabrika sve radi sama, ali i u naSim najvetim fabrikama to nije
moguce sprovesti. Istrazivatki radovi su skupi i iziskuju saradnju raznih
visokokvalifikovanih eminentnih struénjaka. Isto tako poluindustrijska
postrojenja’ su skupa, a u krajnjoj liniji bar 70% su sli¢na. Istina wve-
liki hemijski koncertni u svijetu imaju svoje istrazivacke institute, ali i oni
koriste univerzitetske institute ili Zavode koji su specijalizovani za te svrhe.
Mislim da je za nas jednostavniji i sigurniji put, a za zajednicu jeftiniji pa
makar se trenutno uloZe i vece investicije, da se za fundamentalna istrazi-
vanja izgradi Centralni hemijski institut pri Univerzitetu u Sarajevu, a za
industriska istrazivanja da se osposobi Zavod za industrijska istrazivanja u
Sarajevu. Uz sva ostala preimuéstva, koje pruza ovakovo rjesenje postigla bi
se takoder koordinacija djelatnosti. Smatra da bi na tome trebala da poradi
i hemijska industrija Bosne i Hercegovine, jer je ve¢ doSlo vrijeme zato, tim
prije ako se dobro analizira iskustvo steteno od Oslobodenja do danas.

Ing. Sinisa Misirlié¢ (Tuzla) odgovara na diskusiju ing. Zlate Pav-
lovi¢ i podvlaéi da industrija ne mozZe pomagati Skolske ekskurzije, jer zato
nema predvidenih sredstava. Pomo¢ industrije tuzlanskog bazena Skolama
ogleda se u davanju stipendija — oko 400 stipendista. Potom je govorio o
sadrzaju rada DIT-a, koji se uglavnom svodi na ostvarenje plana za unapre-
denje i izgradnju tuzlanskog bazena, zbog ¢ega ne moze da pronade sadrZaj
rada. Podrzava prijedlog ing. HadZovi¢a iz Gorazda za izmjenu struénjaka
naglagavajuéi da ¢e ga podrzati i preduzeta u tuzlanskom bazenu. Takode je
podrzao prijedlog da se odrzi savjetovanje o povecanju produktivnosti rada.
Smatra nadalje, da se veza izmedu instituta i industrije nece uévrstiti i prosi-
_ riti, ako se i dalje bude radilo kao dosad. Smatra da bi trebalo institute osni-
vati pri preduze¢ima, zbog povoljnih materijalnih uslova, naravno, da bi pro-
blematika takvih instituta morala biti usko specijalisti¢ka. Izdavanje biltena
je korisno i treba svesrdno podrzati ovu inicijativu. Na kraju je ing. Misirli¢
predlozio, da se kao forme rada podruznica koriste predavanja, filmovi i
strucni kruzoci.

Ing. Mihajlovié (Lukavac) govorio je o maksimalnom koriSéenju
inZzenjerskog i tehni¢kog kadra, naglasavajuéi da inZenjeri i tehnidari rade
i one poslove koje bi mogli obavljati poslovode, zbog toga nisu u moguénosti
da se studiozno bave problemima unapredenja proizvodnje. Potom je govorio,
o nekim pitanjima strué¢nih kadrova u Lukavcu naglaSavaju¢i da nema do-
voljinog broja laboranata ‘i operativnih tehniara, U cilju poboljSanja struénog
rada oformljena je $kola za kvalifikovane majstore, $to treba da doprinese
rjeSenju kadrovskog pitanja.

Ing. Arsen Pavasovié (Zenica) postavio je pitanje kakav ce ka-
rakter imati Institut koji treba da se izgradi u Sarajevu, smatraju¢i da sa
malim brojem ljudi, ovakva ustanova ne moZe odgovoriti danasnjim zahtije-
vima. U nastavku izlaganja suprotstavio se otvaranju instituta pri preduze-
¢ima, jer smatra da strutna pitanja u okviru tvornica rjesavaju biroi za una-
poredenje rada, dok se instituti treba da bave pitanjima opS$teg interesa.

O nekim nepravilnostima u odnosu inZenjera prema tehnicarima govorili
su tehniéari Dorde Solaj iz Doboja i tehnitar D okié. Oni su ukazali da
bi inZenjeri trebali da vode viSe ratuna o struénom uzdizanju tehnicara, a ne
da ih prepustaju stihiji. Zbog toga se desava da pojedini tehni€ari izgube volju
za daljim usavrSavanjem, $to je svakako Stetno.

Ing. Predrag Radovanovié¢ odgovorio je na pitanje inZenjera
Pavasovi¢a, da bi Institut pri Prirodno-matematickom fakultetu u Sarajevu
trebao da se bavi nau¢nim problemima uklju¢uju¢i organsku, anorgansku i
fizikalnu hemijsku problematiku, a usto i odgojem visokokvalifikovanih he-
micéara. Zavod za industriska istraZivanja imao bi zadatak da saraduje sa
industrijom 1 svim zavodima ¢&ija problematika zadire u mnjegov okvir rada.

Rezimirajuéi diskusiju ing. Predrag Radovanovi¢ je ukazao na

kljuéne probleme, koji su istaknuti u diskusiji. Po njegovom m‘iéljenju to su
pitanje srednjeg struénog kadra, finansiranje srednjih stru¢nih gxola, nastavni
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programi i planovi za srednje stru¢ne skole, saradnja upravnog odbora i po-
druZnica i konatno pitanje Centralnog Instituta za hemiju i Zavoda za indu-
strijska istrazivanja. ' -

Potom - se skup$tina jednoglasno slozila sa predlogom da se starom
upravnom odboru da razresnica. '

Hey

U ime kandidacione komisije prof, Husnija Kurt predloZio je da sz
u novi Upravni odbor biraju sljede¢i ¢lanovi: ing. Predrag Radovanovié¢, ing.
Murad Hadzidedi¢, ing. Borislav Jovanovi¢ , prof. dr. Mladen DeZzeli¢, Prof.
Husnija Kurt, prof. Dojéin' Jaks§i¢, prof. dr. ing. Tibor Skerlak, ing. Jelena
Kicanovi¢, dipl. hem. Omer Hasanagi¢, ing. DuSan Jeli¢, ing. Lepa Kostié,
ing. Nada Mandi¢, dipl. hem. Mira Glavas, ind.ing. Marijan SpuZevié, ing.
Arsen Pavasovi¢, prof. Ljubica Zimonji¢, ing. Enver Arifovi¢ i Mr. ph. Mario
Babic¢.

Prosireni plenum Upravnog odbora predloZeno je da sadinjavaju po
jedan pretstavnik iz svakog preduzeéa i pretsjednici podruznica, te drugovi:
ing. SiniSa Misirli¢ ing. Mihajlovi¢, ing. Zlata Pavlovi¢, ing. Slavko Stupar,
tehni¢ar Antun Kocijan, ing. Ernest Velikonja, ing. Branislav Krndié¢, tehni-
¢ar Janez Plaste, ing. Slavko Stefanac.

Predlozena lista u cjelini je usvojena i imenovani drugovi su jednoglasno
izabrani za ¢lanove novog Upravnog odbora.

Zatim se preslo na-izbor novog nadzornog odbora, u koji su izabrani:
Mr. ph. Milo§ Jan¢i¢, Radojka Dragi¢, ing. Slobodan Kapetanovié.

U redakcioni odbor Glasnika izabrani su: prof. dr. Mladen DeZelié¢, prof.
Husnija Kurt, ing. Stjepan Ivié, prof. ing. Boro Jovanovie, ing., Ljubisa Lju-
bi¢i¢, prof. dr. ing. Tibor Skerlak.

Zahvaljuju¢i se na ukazanom povjerenju u ime novog Upravnog odbora
ing. Predrag Radovanovi¢, zamolio je delegate za ovlastenje da se neaktivni
¢lanovi Upravnog odbora mogu mijenjati kooptiranjem novih &lanova. Ovaj
predlog je usvojen,

Nakon toga podnijeli su referat ing. Zlatibor Sudar: »Perspektivni
rezvoj Destilacije. drveta Tesli¢«, ing. Sinisa Misirlié: »Perspektivni
razvoj Fabrike sode Lukavac« i ing. Izet HadZovié: »Perspektivni razvoj
Fabrike azotnih jedinjenja Gorazde od 1957 do 1961 godine«. Prvi i treé: re-
ferat Stampani su u rubrici sProblemi nase industrije«.

Posije referata razvila se diskusija u kojoj su sudjelovali Ing. HadZovic¢.
Mr. ph. Babi¢, prof. ing. Jovanovi¢, ing. Pavasovié, prof. ing. Hrustanovié, ing.
Sudar, ing. Radovanovic.

Poslije diskusije prisutne je pozdravio direktor Destilacije drva Teslié
drug Drago Popovié,

Na kraju zahvalio se pretsjednik ing. Predra g Radovanovié

drugovima i kolegama iz Tesli¢éa na organizaciji skupStine i savjetovanja, kao
1 svim referentima, delegatima i uéesnicima u diskusiji. -

Zapisnicari; £
Ing. Lepa Kosti¢ dipl. hem. Anica Gasparovic

Ovjerovitelji zapisnika;
Prof. ing. Bora Jovanovié prof. Dojéin Jaksié
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POSETA INZENJERA HEMIJE IZ POLJSKE

U septembru o. g. boravili su u nasoj zemlji dragi gosti, pretstavnici
Udruzenja inzenjera i tehnicara hemiske industrije Poljske.

ProslogodiSnja poseta delegacije naseg Saveza poljskim drugovima uspo-
stavila je prve snazne medusobne veze, na osnovi kojih se uspeS$no razvija
nasSa dalja saradnja. Vrlo srda¢no, toplo i bratski bila je primljena nasa
delegacija u svim mestima u kojima je boravila, u preduze¢ima, u nauéno
istrazivac¢kim ustanovama i u stru¢nim udruzenjima. Upoznavajuéi bratsku
zemlju i njenu hemisku industriju i dolaze¢i u doticaj sa tehni¢kom inteligen-
cijom i radnim ljudima Poljske naSi pretstavnici mogli su da se osvedoce o
neobi¢no uspesnom razvoju hemiske industrije i nesebi¢nom zalaganju struc-
njaka da daju Sto vec¢i doprinos industriskom razvoju i izgradnji socijalizma
u svojoj zemlji Posete Zavodu za naulna istraZivanja u hemiskoj industriji
u Warszawi i hemiskim fabrikama u Tarnowu, Niedomicama, Oswiecimu,
Chorzowu, Kedzierzynu, Torunu, Inowroclawu i Tomaszowu ostavili su snaZan
utisak o zamahu poljske hemiske industrije i omogucile medusobni struéni

kontakt u obostranom interesu.

Produbljujuéi zapofetu saradnju pretstaviici poljskih inZenjera hemije
pod rukovodstvom Ing. R. Kowalskog, pomoc¢nika ministra hemiske industrije
uzvratili su posetu nasem Savezu i1 nasim republi¢kim udruZenjima. Na putu
kroz nasu zemlju, drugovi iz Poljske, posetili su naSa zna€ajnija hemiska pre-
duzeta u narodnim republikama: Srbiji, Hrvatskoj, Sloveniji i Bosni i Herce-
govini, interesujuc¢i se za nivo tehnoloSkih procesa u nasim fabrikama, za
organizaciju proizvodnje i njeno drustveno upravljanje.

U na8oj Narodnoj Republici bili su dragi gosti toplo i bratski primljeni
od pretstavnika preduze¢a i narodnih vlasti i od naSeg ¢lanstva u svim me-
stima u kojima su boravili. Posle puta kroz Hercegovinu i boravka u Sara-
jevu drugovi iz Poljske posetili su Tvornicu sulfatne celuloze i natron papira
u Maglaju, Destilaciju drva u Tesli¢u i Fabriku sode i Koksaru »Boris Kidric¢«
u Lukavcu. Pri ovim posetama do$lo je do vrlo korisnih izmena struc¢nih
iskustava, narot¢ito u oblasti proizvodnje sode, proizvodnje ftalnog anhidrida
i prerade katrana. Na bazi uspostavljenih veza predvideno je da se izvrSe
izmene stru¢njaka pojedinih fabrika, da se uzima uceSéa na stru¢nim save-
tovanjima, da se vrsi izmena literature i primenjuju i ostali vidovi struéne i
drustvene saradnje.

Drus$tvo hemicara i tehnologa Narodne Republike Bosne i Hercegovine
foplo se zahvaljuju drugovima iz Poljske na poseti, koja je osnazila naSe
veze i time dala doprinos razvoju hemiske industrije naSih socijalistickih

zemalja.
Ing. B. J.
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